«ПЕНОПЛЭКС СПб» в г. Кириши»
 «Техническое перевооружение производства плит из экструзионного пенополистирола  в связи с использованием диметилового эфира(ДМЭ)»  
Установка приема и хранения диметилового эфира (ДМЭ)

Задание на разработку раздела «Система электроснабжений» 

Режим работы:

Режим работы производства  – непрерывный.

Число рабочих дней в году   –  325 

Годовое число часов работы -  7800

Разгрузка автоцистерны – 1 раз в 10 дней в течение 2 часов.

Потребители электроэнергии: 

Поз. Н 102
Насосный  агрегат для передачи ДМА из контейнера - автоцистерны в емкость хранения 

горизонтальный центробежный, химический, герметичный  насос с магнитной муфтой  типа ХГЕ 50-32-200а-К-У2 в комплекте с электродвигателем   - 1шт.

Мощность взрывозащищенного электродвигателя – 4,0 кВт.

Категория наружной установки по взрывопожарной опасности по СП 12.13130.2009 - АН

Класс взрывоопасной зоны в соответствии с ФЗ №123 - 1, 2 

Характеристика ДМЭ

Взрывоопасный горючий газ

Нижний предел взрываемости 3,7 % об.

Верхний предел взрываемости 26,7 % об.

Класс опасности 4

ПДК р.з.          200 мг/м3

Категория и группа взрывоопасной смеси – IIВ – Т3
Предусмотреть освещенность наружной установки.

Выполнить молниезащиту в соответствии с требованиями РД 34.21.122-87 и СО 153-34.21.122-2003 
Примечание: необходимость электрообогрева Свечи поз. Х 103 будет уточнена после получения исходных данных от Заказчика.  

Приложение: компоновка оборудования узла приема и хранения ДМЭ
