ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ

1. Вид и название работы: 

Разработка конструкторской документации на фильтр грязеуловитель горизонтальный с диаметром присоединяемого трубопровода Ду=500, с концевым быстросъемным затвором обжимного типа при рабочем давлении 6,3 МПа.

2. Цель работы: 

2.1. Разработать расчетно-конструкторскою документацию на фильтр грязеуловитель горизонтальный (ФГГ) с диаметром присоединяемого трубопровода Ду=500, с концевым быстросъемным затвором обжимного типа при рабочем давлении 6,3 МП.
2.2 Разработанная КД должна соответствовать требованиям ОТТ-75.180.00-КТН-179-10 с Изм.2 «Фильтры-грязеуловители. Общие технические требования».

2.3 КД должна быть разработана по нормам и правилам ЕСКД.
2.4 Основные размеры и параметры должны соответствовать приведенным на рисунке 1.
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1 – корпус; 2 – фильтрующий элемент; 3 – осевой патрубок выхода нефти; 4 – боковой патрубок входа нефти; 5 – быстроразъемный концевой затвор; 6 – опора

Рисунок 1 – Общий вид ФГГ
	Номинальный диаметр нефтепровода DN
	500 мм

	Номинальный диаметр патрубков подвода/отвода продукта
	500 мм

	Внутренний диаметр корпуса ФГГ DР, мм
	1000 мм

	Расстояние от фланца корпуса до кромки осевого патрубка L, мм
	4400 мм

	Расстояние от фланца корпуса до оси бокового патрубка L1, мм
	1905 мм

	Расстояние от оси ФГГ до опоры Н, мм
	1100 мм

	Расстояние между опорами L2, мм
	2300 мм

	Расстояние до опоры L3, мм
	1200 мм


2.5 Расчеты, связанные с определением толщин обечайки, патрубков, листового материала опор делать НЕ требуется.
2.6 Расчеты на сейсмическое воздействие делать НЕ требуется.

2.7 Расчеты по определению допустимых нагрузок на патрубки делать НЕ требуется.

2.8 Основные параметры и характеристики ФГГ должны соответствовать показателям, приведенным в таблице 2.
Таблица 2 – Основные параметры горизонтальных фильтров-грязеуловителей

	Наименование показателя
	Значения

	1
	2

	Номинальный диаметр присоединяемых трубопроводов DN
	500

	Максимальный расход нефти через ФГГ, м3/ч
	1200

	Давление, МПа
	Рабочее
	6,3

	
	Расчетное
	6,3 

	
	Пробное при

гидроиспытании
	9,5 

	Температура, ºС
	Рабочей среды
	от минус 15 (С до плюс 80 (С для нефти

от минус 20 (С до плюс 60 (С для нефтепродуктов

	
	Расчетная стенки
	плюс 80 (С

	
	Минимально допустимая 

отрицательная 
	для исполнения У – минус 40 (С

для исполнения ХЛ – минус 60 (С

для исполнения УХЛ – минус 60 (С

	Группа сосуда для контроля сварных соединений
	1

	Прибавка для компенсации коррозии, мм
	3

	Среда (характеристика)
	параметры
	см. пункт 5.3.1

	
	класс опасности
	3 по ГОСТ 12.1.007

	
	взрывоопасность
	да

	
	пожароопасность
	да

	Номинальная тонкость фильтрации, мм, не более
	4,0; 8,0; 12,0

	Максимальный перепад давления при чистом фильтрующем элементе, МПа
	0,03

	Максимальный перепад давления при загрязненном фильтрующем элементе, МПа
	0,1


2.9  ФГГ должен представлять собой цилиндрический корпус, с одной стороны которого находится быстроразъемный концевой затвор, а с другой – патрубок соответствующего диаметра для подсоединения к трубопроводу.

2.10 Внутри цилиндрического корпуса ФГГ должен быть установлен съемный фильтрующий элемент.
2.11 Для перемещения фильтрующего элемента внутри корпуса должны предусматриваться искронедающие ролики.
2.12 ФГГ должны быть предусмотрены следующие патрубки:

- патрубок подвода среды, соответствующий диаметру присоединяемого трубопровода;

- патрубок отвода среды, соответствующий диаметру присоединяемого трубопровода;

- патрубок с установленным вентилем, краном или другим устройством, позволяющем осуществлять контроль за отсутствием давления в фильтре перед его открыванием, а также удаление воздуха при гидравлическом испытании;

- патрубок для присоединения дренажного трубопровода;

- два патрубка для установки манометров.

Манометры должны быть расположены на патрубках подвода и отвода нефти.

 2.13 Конструкция ФГГ должна предусматривать боковой подвод и осевой отвод нефти.

2.14 Конструкция патрубков подвода и отвода продукта ФГГ должна обеспечивать сварное соединение с трубопроводами.
2.15  Для обеспечения доступа во внутреннюю полость на ФГГ должен быть установлен быстроразъемный концевой затвор. ФГГ должен обеспечивать следующие конструкционные и эксплуатационные характеристики по работе быстроразъемного концевого затвора:

- время открытия (закрытия) затвора не более 10 минут;

- свободное, без заеданий вращение стяжных винтов при открытии (закрытии);

- свободное перемещение крышки при открытии (закрытии);

- свободное, без заеданий перемещение секторов затворов секторного типа за счет усилия, созданного на наклонных Т-образных пазах гайки при ее перемещении по винту.
2.16  Управление быстроразъемным концевым затвором должно осуществляться вручную. Быстроразъемный концевой затвор должен быть оборудован предохранительным устройством, исключающим возможность его открывания при наличии давления в ФГГ.
2.17  Конструкция быстроразъемного концевого затвора должна позволять осуществлять замену уплотнительного элемента.

2.18 Патрубок для удаления воздуха следует устанавливать в верхней точке корпуса ФГГ.
2.19 Патрубок для присоединения дренажного трубопровода следует устанавливать в нижней точке корпуса ФГГ для обеспечения его полного опорожнения.
2.20 Наружная поверхность ФГГ должна иметь защитное антикоррозионное лакокрасочное покрытие.

2.21 Расчеты стенок обечаек и патрубков, сварных швов, допустимых нагрузок на патрубки и конструкции седловых опор будут выданы после определения исполнителя.
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