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Ведомость рабочих чертежей основного комплекта 

 

 
Технические решения, принятые в рабочих чертежах, соответствуют требова-

ниям норм, действующих на территории Российской Федерации, и обеспечивают без-
опасную для жизни и здоровья людей эксплуатацию объекта при соблюдении преду-
смотренных рабочими чертежами мероприятий. 

Лист Наименование Примечание 
1 Общие данные.  
2 Техническая спецификация стали.  

3 Схемы расположения стальных конструкций покрытия по верхним и 
нижним поясам ферм  

4 Разрез 1-1. Разрез 2-2. Разрез 5-5.  

5 Схема расположения подблочных балок зала. Разрез3-3. Разрез4-4. 
Разрез6-6.  

6 Ферма стропильная Ф1. Узел6. Узел7. Узел8. Узел9. Узел10. УзелВ. 
УзелГ. УзелД. УзелЕ. УзелЖ. УзелИ.  

7 Узел1. Узел2. Узел3. УзелА. УзелБ.  
8 Узел4. Узел5. Узел11. Узел12. Узел13. Узел14. УзелК. УзелЛ.  
9 Узел15. Узел16.  
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160322-КМ 

 

Общие данные 
 

1. Раздел КМ рабочей документации на несущие конструкции покрытия нежилого 
здания под нужды ООО «Театр», выполнен на основании технического задания на 
проектирование предоставленного заказчиком и на основании проектной докумен-
тации раздела АР (шифр 160322-АР) и КЖ (шифр 160322-КЖ). 

2. За относительную отметку нуля принята отметка чистого пола 1-го этажа. 

3. Материал конструкций сталь С245, С255, С345 и С355 по ГОСТ 27772-2015, для 
фланцевых пластин применять сталь с гарантированными механическими свой-
ствами в направлении толщины проката. 

4. Материалы для сварки, соответствующие сталям, должны отвечать требо-
ваниям таблицы Г.1 СП 16.13330.2017. При ручной монтажной сварке применять 
электроды: 
- для сталей марки С245 и С255 – Э46А; 
- для сталей марки С345 и С355 – Э50А. 

5. Все элементы, для которых в ведомости элементов не даны расчетные 
усилия, крепить не менее, чем на двух болтах или на монтажной сварке. 
Наименьшее усилие для крепления элементов - 3.0тс. 

6. Катеты угловых швов, кроме оговоренных, следует принимать 6мм, при 
этом минимальные расчетные толщины швов принимать по таблице 38 СП 
16.13330.2017 (38* СНиП II-23-81*), но не более 1,2٠tmin наименьшей толщины 
свариваемых элементов.  

7.  Минимальная длина расчётных незамкнутых угловых швов - 40мм. 

8.  При ручной сварке сварные швы выполнять в соответствии с ГОСТ 5264-
80 и ГОСТ 11534-75, при механизированной сварке в среде защитных газов в 
соответствии с ГОСТ 14771-76 и ГОСТ 23518-79, при механизированной сварке 
под флюсом в соответствии с ГОСТ 8713-79 и ГОСТ 11533-75. Швы с разделкой 
кромок, для которых не указано обратное, выполнять с полным проваром и 
подваркой корня. В случае невозможности подварки корня - на стальных под-
кладках с условием частичного их проплавления. 

9.  Контроль качества сварных соединений выполнить в соответствии с 
требованиями ГОСТ 23118-2012 и согласно ГОСТ 3242-79. 

10.  Изготовление и монтаж металлоконструкций производить в соответ-
ствии с требованиями: 
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- СП 70.13330.2012 «Несущие и ограждающие конструкции»; 
- СП 53-101-98 «Изготовление и контроль качества стальных строительных 
конструкций»; 
- ГОСТ 23118-2019 «Конструкции стальные строительные. Общие технические 
условия»; 
- СТО 0051-2006 «Конструкции стальные строительные. Болтовые соедине-
ния. Изготовление и монтаж» ЦНИИПСК им. Мельникова, М. 2006г. 
- СТО НОСТРОЙ 2.10.76-2012 «Болтовые соединения. Правила и контроль мон-
тажа, требования к результатам работ»; 
- «Рекомендации по расчету, проектированию, изготовлению и монтажу 
фланцевых соединений стальных строительных конструкций». 

11. Заводские и монтажные соединения сечений прокатных профилей открыто-
го типа выполняются встык с полным проваром, встык с накладками или 
только с накладками. Заводские и монтажные соединения сечений прокатных 
замкнутых профилей выполняются встык с полным проваром на подкладках 
или встык с накладками. Начало и конец каждого стыкового шва выводить на 
выводные планки. 

12.  Заводские сварные соединения профилей, выполняемые встык всеми вида-
ми дуговой сварки без накладок допустимо применять в любом месте пролета 
балок при условии выполнения следующих требований: 
- перед сваркой при толщине металла более 6мм выполнить разделку кромок 
по стенкам и полкам; 
- выполнить физический контроль качества швов в растянутых и изгибае-
мых элементах; 
- соблюдать требования об обеспечении полного провара соединяемых эле-
ментов (путем двухсторонней сварки, односторонней с подваркой корня шва 
или односторонней сварки на подкладке); 
- соблюдать расстояния до других сварных швов, расположенных вблизи сты-
ка в соответствии с требованиями, изложенными в пункте 14. 
- усилия в сечении стыка не превышают допустимых усилий с учётом коэф-
фициентов условий работы стыкового шва без накладок; 
 

13.  В случаях, когда в стыковых соединениях невозможно обеспечить полный 
провар элементов или при превышении допустимых усилий в стыке с учётом 
коэффициентов условий работы стыкового шва без накладок, соединение вы-
полнять встык с накладками или только с накладками. 

14. Расстояние между двумя параллельными стыковыми швами и между парал-
лельными стыковыми и угловыми швами должно быть не менее 10t, где t-
толщина стали стыкуемых элементов; 
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- угол между двумя стыковыми швами должен быть не менее 60°; 
- расстояние между новыми стыковыми швами и существующими креплениями 
элементов (ребра, фасонки, стыковые накладки и швы) должны быть не менее 
10t; 
- в остальных случаях расстояние между швами должно быть не менее 5t, 
где t - толщина стали элемента, к которому приваривается новая деталь. 

15. Выполнить антикоррозионную защиту металлических конструкций и их 
соединений. Защиту стальных конструкций от коррозии осуществить в соот-
ветствии с требованиями СП 28.13330.2017. Производство антикоррозийных ра-
бот выполнять в соответствии со СП 72.13330.2016. Степень очистки поверх-
ности несущих стальных конструкций от окислов (окалины, ржавчины, шлако-
вых включений) должно соответствовать требованиям табл. Х.6 СП 
28.13330.2017 и требованиям ГОСТ 9.402-2004. 

16. Влажностный режим помещений театра (СП50.13330.2018, табл.1) - нор-
мальный. Степень агрессивности воздействия среды на металлические кон-
струкции внутри здания театра при группе газов В (СП 28.13330.2017, 
табл.Х.1) - слабоагрессивная. 

17. Все стальные конструкции внутри здания покрыть лакокрасочным покры-
тием III группы. Применить эмаль ХВ-124 по грунтовке ГФ-021. Общая толщи-
на защитного покрытия 120мкм, на сварных швах толщина покрытия должна 
быть увеличена на 30мкм. Для соединений на болтах установленных классов 
прочности применять болты и гайки в соответствии с ГОСТ ISO 8992—2015 с 
горячим цинковым или ТДЦ покрытием. В случае применения болтов без за-
щитного покрытия или применения болтов с гальваническим цинкованием или 
кадмированием выполнить дополнительную защиту выступающих частей бол-
товых соединений лакокрасочным покрытием по той же схеме, что и соединя-
емые стальные конструкции, при необходимости с заменой применяемой грун-
товки. 

18. Лакокрасочные покрытия, не предназначенные специально для нанесения 
на конструкции из оцинкованной стали, допускается наносить на конструк-
ции из этих материалов только по фосфатирующей грунтовке ВЛ-02. 

19. В случае применения огнезащиты металлоконструкций необходимость 
лакокрасочного покрытия по грунтовке определяется с учётом рекомендаций 
проекта по огнезащите. 

20. Качество лакокрасочного покрытия внутри здания должно соответство-
вать классам (СП50.13330.2018, п.9.3.4) - от IV до VI в соответствии с ГОСТ 
9.032-74 "Покрытия лакокрасочные". 
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21. Металлоконструкций находящиеся ниже уровня грунта защитить от 
коррозии обетонированием. Толщина защитного слоя бетона для металлокон-
струкций должна быть не менее 40мм. 

22. В местах крепления к существующим рабочим элементам несущих кон-
струкций их повреждение не допускается. Места стальных конструкций, где 
грунтовка и окраска повреждены при транспортировании или при выполнении 
монтажных и сварочных работ должны быть очищены, зашпатлеваны, огрун-
тованы и окрашены. 

23. Для огнезащиты стальных строительных конструкций применить специ-
альные огнезащитные покрытия. Толщину покрытия и расход огнезащитных 
материалов принять на основе расчета приведенной толщины металла кон-
струкций. При выборе огнезащитных материалов учесть режим эксплуатации 
конструкций, в том числе возможность выпадения конденсата и повышения 
относительной влажности воздуха. При необходимости поверх огнезащитного 
покрытия (после его полного высыхания) выполнить нанесение дополнительно-
го покрывного влагостойкого/атмосферостойкого декоративно-защитного 
слоя. Огнезащиту металлоконструкций выполнить по отдельно разработанно-
му проекту. 

24. Группа качества листового проката, применяемого для пластин, рабо-
тающих в направлении толщины проката должна быть не менее Z25 в соот-
ветствии с ГОСТ 28870-90. 

25. Пластины работающие в направлении толщины проката (фланцы) после их 
приварки подвергаются 100-процентному контролю ультразвуковой дефекто-
скопией. Качество стали для фланцев (внутренние расслои, грубые шлаковые 
включения и т.п.) должно удовлетворять требованиям, указанным в табл.1. 
"Рекомендаций по расчету, проектированию, изготовлению и монтажу фланце-
вых соединений стальных строительных конструкций". 

26. Внешние поверхности фланцев после сварки должны быть подвергнуты 
строжке или фрезерованию. Тангенс угла отклонения поверхности фланца не 
должен превышать величину 0,0007 в каждой из двух плоскостей. 

27. Полки колонн в зоне примыкания фланцев должны после приварки рёбер и 
обратных фланцев иметь отклонения, удовлетворяющие требованиям, указан-
ным в табл.7, "Рекомендаций по расчету, проектированию, изготовлению и 
монтажу фланцевых соединений стальных строительных конструкций". 

28. Строжка (фрезирока) полок колонн без согласования с проектной органи-
зацией не допускается. Для обеспечения требуемой плоскостности полок ко-
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лонн в узлах с фланцевым соединением применять сварку в кондукторах, при 
необходимости рихтовки плоскостность обеспечивать правкой. 

29. Плоскостность фланцев толщиной до 50мм включительно, для которых в 
чертежах приведено указание о строжке (фрезеровании) плоскости допускается 
обеспечивать правкой с корректировкой длины примыкающих к фланцу элемен-
тов и высокопрочных болтов. Зазор между поверхностью плиты фланца и реб-
ром стальной линейки длиной 1м не должен превышать 0,3мм независимо от 
метода получения поверхности (правкой, строжкой или фрезеровкой). 

30. Поверхности взаимного сопряжения фланцев не подлежат грунтованию и 
окраске и должны быть очищены от загрязнений, ржавчины и обезжирены. 

31. В узлах где передача растягивающих усилий с нижних поясов ригелей на 
колонны при установке горизонтального ребра осуществляется без обратного 
фланца, полки колонн в этом месте проверить ультразвуком на отсутствие 
расслоя. 

32. Расчетное усилие предварительного натяжения болтов во фланцевых со-
единениях: 

-  для высокопрочных болтов М24 растянутых поясов ферм - 23,9тс; 
-   для высокопрочных болтов М24 сжатых поясов ферм – 14,0тс; 
-  для высокопрочных болтов М27 - 31,2тс. 

33. Натяжение высокопрочных болтов необходимо выполнять от наиболее 
жёсткой зоны (жёстких зон) к её краям. 

34. В проекте применяются: 
- болты М16 и М27 установленных классов прочности класса точности В по 
ГОСТ 7798-70 и класса прочности 8.8 по ГОСТ ИСО 898-1-2014; 

- болтокомплекты высокопрочные М24 и М27 системы HR по ГОСТ 32484.3-
2014, климатического исполнения ХЛ класса прочности не ниже 10.9 по ГОСТ 
ИСО 898-1-2014 в комплекте с гайкой, с высокопрочными болтами применя-
ются шайбы по ГОСТ 32484.6-2013 (допустима замена на болты высокопроч-
ные 1.2 М24 и М27 по ГОСТ 52644-2006 исполнения ХЛ класса прочности 10.9 
по ГОСТ ИСО 898-1-2014, а также к ним гайки по ГОСТ 52645-2006 и шайбы 
по ГОСТ 52646-2006); 

- штанги/шпильки АМ-8.8 анкерные М16 установленных классов прочности, 
марки HILTI серии АМ и класса прочности 8.8 по ГОСТ ИСО 898-1-2014 для 
раскрепления кирпичных торцевых стены к металлоконструкциям покрытия. 

35. Диаметр отверстий под болты и шпильки, за исключением оговорённых, 
принять на 2-3 мм больше диаметра болта. Под головки болтов и под гайки 
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должны устанавливаться по одной круглой шайбе, за исключением мест по-
становки пружинных шайб, тарельчатых пружин и т.п. 

36. Вибрационные динамические нагрузки способствуют развенчиванию гаек, 
поэтому постановка контровочных гаек в болтовых соединениях обязательна.  

37. Гайки должны быть самостопорящиеся или зафиксированы от развинчивания 
постановкой контргаек. В соединениях на болтах без контролируемого натя-
жения для предотвращения самоотвинчивания гайки, допускается закрепление 
постановкой специальных шайб (пружинные шайбы, конусные, тарельчатые и 
т.д.). Для болтов, работающих на растяжение, закрепление гаек следует 
осуществлять исключительно постановкой контргаек. Запрещается приварка 
гаек к резьбе болтов и к элементам соединений, а также забивка выступа-
ющей из гайки резьбы. 

38. В соединениях на высокопрочных болтах с контролируемым натяжением 
усилие их затяжки создает напряжения, достаточные для предотвращения 
относительных перемещений соединяемых элементов, тенденция к откручива-
нию гайки отсутствует, постановка контрящих элементов не требуется. 

39. Применение пружинных шайб не допускается при овальных отверстиях, при 
разности диаметров отверстия и болта более 3мм, а также при совместной 
установке с круглой шайбой. 

40. Резьба болта, работающего на срез должна находиться вне отверстия или 
в отверстии на глубине не более половины толщины прилегающего к гайке 
элемента и не менее 5мм от плоскости среза. Установку болтов, работающих 
на срез, всегда выполнять таким образом, чтобы гайка располагалась со 
стороны элемента с наибольшей толщиной сечения. Применение болтов без 
маркировки и из автоматной стали не допускается. 

41. Выступающие за пределы гайки части болтов должны иметь не менее од-
ного витка резьбы с полным профилем над гайкой. 

42. При креплении элементов на болтах к открытым профилям с уклонами по-
лок болтовое соединение выполнять с постановкой косых шайб по ГОСТ 10906-
78*. 

43. Чертежи разработаны исходя из условий выполнения строительно-
монтажных работ при положительных среднесуточных температурах. Выпол-
нение работ при отрицательных температурах должно осуществляться с 
учетом специальных мероприятий, предусмотренных в проекте производства 
работ. 



 

 
Изм. Кол.уч. Лист № док. Подпись Дата 

Лист 

1.8 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

160322-КМ Ин
в.
 №

 п
од
л.
 

По
дп

. и
 д
ат

а 
Вз
ам

. и
нв

. №
 

 
 

 

 

44. В соответствии с Федеральным законом N184-ФЗ от 27.12.2002г. "О техни-
ческом регулировании" все указанные в рабочих чертежах изделия, конструк-
ции, материалы и оборудование, используемые при строительстве, должны 
иметь документ подтверждения соответствия продукции (сертификат соот-
ветствия или декларацию о соответствии), санитарно-эпидемиологическое 
заключение, сертификат пожарной безопасности, если по действующему на 
момент строительства законодательству, они подлежат обязательному под-
тверждению соответствия продукции, обязательной санитарно-
эпидемиологической экспертизе, обязательной сертификации в области по-
жарной безопасности. 

45. Все впервые производимые или импортируемые изделия, конструкции, мате-
риалы и оборудование, а также технические решения строительных конструк-
ций, деталей, узлов ("новые конструкции"), от которых зависят эксплуатаци-
онные свойства зданий и сооружений, их надежность и долговечность, приме-
няемые при строительстве по настоящим рабочим чертежам, должны иметь в 
дополнение к требованиям п.44 технические свидетельства Госстроя РФ, 
подтверждающие их пригодность для применения в условиях строительства и 
эксплуатации объектов на территории РФ. 

46. После каждого этапа работ должна производиться приемка работ, кон-
струкций, в соответствии с действующими нормативами и составлением ак-
тов на скрытые работы. 

47. Данный проект является основанием для разработки ППР и чертежей КМД. 
На всех последующих этапах по реализации данного проекта должен осу-
ществляться контроль качества и выполнения всех необходимых мероприятий 
безопасной эксплуатации в соответствии со стандартами, действующими в 
РФ, с внутренними стандартами предприятия (службы эксплуатации) и требо-
ваниями данного проекта (включая инструментальный контроль). 

48. В проекте производства работ (ППР), наряду с общими требованиями долж-
ны быть предусмотрены: последовательность установки конструкций; меро-
приятия, обеспечивающие требуемую точность установки; пространственную 
неизменяемость конструкций в процессе их укрупнительной сборки и установ-
ки в проектное положение; устойчивость конструкций и частей здания (со-
оружения) в процессе возведения; степень укрупнения конструкций и безопас-
ные условия труда. ППР должен быть разработан в соответствии с главами 
СП48.13330.2011 "Организация строительства", СП 70.13330.2012 "Несущие и 
ограждающие конструкции" и указаниями на листах проекта. 
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ВЕДОМОСТЬ ССЫЛОЧНЫХ И ПРИЛАГАЕМЫХ ДОКУМЕНТОВ 
 

Обозначение Наименование Приме-
чание 

 Ссылочные документы  

СП 70.13330.2012 Несущие и ограждающие конструкции. Актуализированная 
редакция СНиП 3.03.01-87  

СП 20.13330.2016 
Нагрузки и воздействия. Актуализированная редакция 
СНиП 2.01.07-85  

СП 16.13330.2017 
Стальные конструкции актуализированная редакция СНиП 
II-23-81  

СП 53-101-98  
Изготовление и контроль качества стальных строитель-
ных конструкций. Свод правил по проектированию и стро-
ительству 

 

СП 28.13330.2017 Защита строительных конструкций от коррозии. Актуа-
лизированная редакция СНиП 2.03.11-85  

СП 72.13330.2016 
Защита строительных конструкций и сооружений от 
коррозии. Актуализированная редакция СНиП 3.04.03-85  

СП 48.13330.2011 
Организация строительства. Актуализированная редак-
ция СНиП 12-01-2004.  

СНиП 12-03-2001 Безопасность труда в строительстве Часть 1  

ГОСТ 16350-80 Климат СССР. Районирование и статистические парамет-
ры климатических факторов для технических целей  

ГОСТ 23118-2019 Конструкции стальные строительные. Общие технические 
условия  

ГОСТ 3242-79 Соединения сварные. Методы контроля качества  

ГОСТ 5264-80 
Ручная дуговая сварка. Соединения сварные. Основные 
типы, конструктивные элементы и размеры  

ГОСТ 8713-79 
Сварка под флюсом. Соединения сварные. Основные типы, 
конструктивные элементы и размеры  

ГОСТ 14771-76 
Дуговая сварка в защитном газе. Соединения сварные. 
Основные типы, конструктивные элементы и размеры  

ГОСТ 9.402-2004 
Единая система защиты от коррозии и старения. Покры-
тия лакокрасочные. Подготовка металлических поверхно-
стей к окрашиванию 

 

ГОСТ ИСО 898-1-
2014 

Механические свойства крепежных изделий из углероди-
стых и легированных сталей. Часть 1. Болты, винты и 
шпильки установленных классов прочности с крупным и 
мелким шагом резьбы 
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Обозначение Наименование Приме-
чание 

ГОСТ 7798-70 Болты с шестигранной головкой класса точности В. Кон-
струкция и размеры  

СТО 0051-2006 Конструкции стальные строительные. Болтовые соедине-
ния. Изготовление и монтаж  

СТО НОСТРОЙ 
2.10.76-2012 

Болтовые соединения. Правила и контроль монтажа, тре-
бования к результатам работ  

 
Рекомендаций по расчету, проектированию, изготовлению 
и монтажу фланцевых соединений стальных строительных 
конструкций 

 

 Прилагаемые документы  

   
 
 

Ведомость спецификаций 
Лист Наименование Примечание 

2 Техническая спецификация стали   
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