
 

 

Автоматизация работы теплообменника. 

Необходимо автоматизировать работу паро-водяного теплообменного аппарата 

НН№47 расчет №pw 10206356 .  

Теплообменный аппарат осуществляет нагрев воды для линии производства жби 

изделий.   Параметры линии нагрева: вода  температура 95- 70 гр.С. расход 24,7 куб.м 

воды в час , тепловая нагрузка 574,6 кВт.  (документация на линию см приложение №3) 

Пар  в теплообменный аппарат подается от парогенератора ST c параметрами 1,5 т. 

Пара /час .  Температура пара 130 гр. 

Теплообменник подобран. Тип НН№41 расчет №pw 102065679. (см приложение №1) 

Схема обвязки рекомендованная поставщиком в приложении №2 

Необходимо : 

1. Подобрать контроллер для регулирования подачи пара. 

2. Подобрать датчики и привод на двухходовой клапан. 

3. Выполинть принципиальную схему автоматизации с описанием. 

4. Состваить линейную схему (если необходимо ) 

5. Составить спецификацию на оборудвоание и материалы. 
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Фактические значения параметров теплообменника зависят от степени соответствия реальных условий расчетным. Приведенные размеры и масса являются ориентировочными, не могут быть использованы в
конструкторских чертежах и уточняются при поставке. Любая информация технического характера, изложенная в данном документе является конфиденциальной информацией. Конфиденциальная информация не
может без письменного согласия правообладателя использоваться или копироваться, воспроизводиться, транслироваться или передаваться третьим лицам любым другим способом.

Пар ВодаСреда

Контур Горячая сторона Холодная сторона

1,07 24,0Расход , т/ч

Температура на входе, С° 130 70

Давление пара на входе, ата 2

Температура на выходе, С° 90 95

Потери давления, м.вод.ст. 1,27 1,22

Скорость в порту, м/с 15,48 0,39

Скорость в каналах, м/с 28,38 0,64

Тепловая нагрузка , ккал/ч 602000

Запас площади поверхности, % 11

Коэф. теплопередачи , ккал / (м2 ч С) 2439 / 2707

Эффективная площадь, м2 7,2

18-TKЧисло пластин, компоновка пластин

Внутренний объём, л 10,0 11,3

Толщина, материал
пластин:

0.5 мм
AISI316L

Материал прокладок: EPDM

Расчетное/пробное
давление, кгс/см2:

16\22

Расчетная
температура, С°:

150

Внутренний объем: 21,3  л.
Масса нетто: 747,79 кг.

Длина, L: 815 мм.
Максимальное кол-во
пластин::

68

Описание Соединения Ответные фланцы Межфланцевые прокладки Покрытие портов

F1
Вход горячей
среды

Соединение фланцевое Ду150,
Ру16 ГОСТ 33259-2015

Фланец 150-16-01-1-B-Ст.20-
IV-161 РДАМ.711142.100-08

Прокладка А-150-10/16
ПОН-Б ГОСТ 15180-86

F2
Выход холодной
среды

Соединение фланцевое Ду150,
Ру16 ГОСТ 33259-2015

Фланец 150-16-01-1-B-Ст.20-
IV-161 РДАМ.711142.100-08

Прокладка А-150-10/16
ПОН-Б ГОСТ 15180-86

F3
Вход холодной
среды

Соединение фланцевое Ду150,
Ру16 ГОСТ 33259-2015

Фланец 150-16-01-1-B-Ст.20-
IV-161 РДАМ.711142.100-08

Прокладка А-150-10/16
ПОН-Б ГОСТ 15180-86

F4
Выход горячей
среды

Соединение фланцевое Ду150,
Ру16 ГОСТ 33259-2015

Фланец 150-16-01-1-B-Ст.20-
IV-161 РДАМ.711142.100-08

Прокладка А-150-10/16
ПОН-Б ГОСТ 15180-86

Тепловая изоляция, запасные части и дополнительное оборудование
(заказываются отдельно от теплообменника по указанным кодам)
№ Наименование Код позиции Кол-во
1 Тепловая изоляция на тепло, №41, рама 1 089N8205 1

A
Текстовое поле
Приложение №1
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A
Текстовое поле
Приложение №2

A
Выноска
Необходимо добваить циркуляциооный насос с арматурой и фильтром

A
Выноска
Расширительный бак и клапан автоматической подпидки 

A
Выноска
Нуже ли насос для откачки конденсата в емкость???



A
Текстовое поле
Приложение №3  Нагрузка на контуре воды



A
Текстовое поле
Приложение №3  Нагрузка на контуре воды(Схема)



A
Текстовое поле
Приложение №3  Нагрузка на контуре воды(Схема)



A
Текстовое поле
Приложение №3  Нагрузка на контуре воды(Узлы регулирования контура нагрева )

A
Текстовое поле
Узел подключения
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Текстовое поле


A
Текстовое поле
Узел подключения

A
Текстовое поле
к теплообменники

A
Линия

A
Текстовое поле
Фото №1 Узел подключения

A
Текстовое поле
Фото №2  Дорожки с трубопроводами  

A
Выноска
Узел подключения

A
Выноска
Трубопроводы от теплообменника

A
Линия

A
Линия



A
Текстовое поле
Фото №3  Место установки теплообменника

A
Выноска
Парогенератор установлен за пререгородкой

A
Линия

A
Линия

A
Линия

A
Линия

A
Выноска
Трубопроводы от теплообменника

A
Выноска
Место установки теплообменника

A
Расстояние
3780 мм

A
Линия

A
Линия

A
Текстовое поле
2400

A
Текстовое поле
Фото №4  Парогенератор



A
Текстовое поле
Описание парогенератора






