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л
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н
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ОАО ГИПРОНИИМЕДПРОМ ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ НА ПРОЕКТИРОВАНИЕ ОТОПЛЕНИЯ, ВЕНТИЛЯЦИИ И КОНДИЦИОНИРОВАНИЯ 

2. МЕСТНЫЕ ОТСОСЫ 
СТАДИЯ Р 

Форма 163 на 4-х листах 
лист 3 

                                                                            «Пуско-наладочные работы и аттестация мо�

дуля «чистых» помещений

Линии производства твердых лекарственных

форм»

Всего листов 1 Лист 3 

№ 
пом. 

Характеристика местных отсосов 
Коли-
чество 

воздуха, 
удаляе-
мого из 

помеще-
ния 

техноло-
гической 
вытяжкой 

м3/час 

Характеристика выделяющихся вредностей 

Примечания Наименование 
производственного 

мещения 

№
 п

о
зи

ц
и
и

 п
о
 

те
х
н
о
л

о
ги

ч
е
с
ко

й
 с

х
е
м

е
, 

н
а
и
м

е
н
о
в
а
н
и
е

 и
н

д
е

кс
а
 

о
б

о
р
у
д

о
в
а
н

и
я

 

Количество 
оборудования 

шт. 

Тип местного 
отсоса (укрытие, 

бортовой, воронка 
и т.д.) 

Р
а
зм

е
р
 р

а
б

о
ч
е
го

 

п
р
о
е
м

а
 м

м
. 

Т
е
м

п
е
р

а
ту

р
а
 у

д
а

л
я
е
м

о
го

 

в
о
зд

у
х
а
 о

С
 

Количество 
отсасываемо-
го воздуха и 

размер 
подсоедини-

тельного 
патрубка для 
встроенного 

отсоса м3/час 

Наименование 
вредных веществ 

С
в
о
й
с
тв

а
 (

п
о
ж

а
р
о
 и

 

в
зр

ы
в
о

о
п
а
с
н
о
с
ть

, 
кл

а
с
с
 

о
п
а
с
н
о
с
ти

, 
д

и
с
п
е
р
с
н
ы

й
 

с
о
с
та

в
 п

ы
л

и
 в

 %
 п

о
 в

е
д

) 

ПДК р.з или 
ОБУВ р.з. 

В
р
е

м
я
 в

ы
д

е
л

е
н

и
я
 

в
р
е

д
н
о
с
те

й
 (

ч
а
с
./
с
у
т)

 

Количество вредных веществ 

Р
а
б

о
ч
е
го

 

Р
е
зе

р
в
н
о

го
 

В
с
тр

о
е

н
н
ы

й
 

П
р
о
е
кт

и
р
у
е
м

ы

й
 

мг/м3 Где взято 

Нормальный 
режим При 

сложных 
метео-

условиях, 
г/сек 

При 
аварий-

ной 
ситуа-
ции, 
г/сек 

г/час ккал/час 

                     

1 этаж 

Производство таблеток . 
Режим работы проектируемого участка: первый день – отвешивание сырья, получение увлажнителя, гранулирование в миксере- грануляторе, сушка в псевдоожиженном слое, калибровка через мельницу, 

трансфер в смеситель. второй день – взвешивание сырья для опудривания, опудривание и объединение 5-6 загрузок в смесителе, таблетирование, фасовка таблеток по пакетам для транспортировки в другое помещение 

через зону «К». 

Работа в первый день. 
114 Производственное 

помещение 

Весы 
напол
ьные 

1   Местны
й отсос 
над 
весами
Габари
ты 
1200х7
00 мм 

 21-23    
Пыль целлюлозы 
 

 
4 
 
 

 
10 
 
 

ГН 
2.2.5. 

1313-03 

 
0,5 
час 
 
 
 
 

 
3,325 
г/сутки 

   Стадия 
взвешивания 

сырья 
осуществляется в 

начале смены 

  стол 
для 
весов 

1   Местны
й отсос 
над 
столом. 
Высота 
стола 
750 мм. 

 21-23   Пыль пиридостигмина 
 
 
Пыль целлюлозы 
 
 
 
Пыль крахмала 
 
 
 
 

2 
 
 
4 
 
 
 
4 

3 
 
 
10 
 
 
 
10 

ГН 
2.2.5. 

1313-03 

6оп. 
По 5 
мин. 
6 
опер. 
По 1 
мин. 
6 
опер. 
По 3 
мин 

0,1575 
г/опер. 
 
 
0,217г/оп
ер. 
 
 
 
0,8463 
г/опер. 

   Последовательно
е взвешивание 
сырья на весах 

настольных 



 

 

Продолжение формы № 163. Лист 4. 
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В
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м
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и
н
в
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№
 

 

П
о

д
п
. 

и
 д

а
та

 
 

И
н
в
. 

№
 п

о
д

л
. 

 

  Сушил
ка-
гранул
ятор 

1   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  С блоком подготовки 
воздуха, расположенном в 
помещении 119. Забор 
воздуха из помещения 119  
150-1000 м3/час. Выброс 
отработанного воздуха так 
же в помещении 119. 

   6 
опера
ций 
по 1,2 
час. 

    При отключении 
работы  сушилки 
предусмотреть 
дополнительный 
забор воздуха из 
помещения 119 в 
количестве 150-

1000 м3/час. 

2 день 

114 Производственное 
помещение 

стол 
для 
весов 

1   Местны
й отсос 
над 
столом. 
Высота 
стола 
750 мм. 

 21-23   Пыль магния стеарата 
 
 
Пыль кремния диоксида 
 
 
 
 

4 
 
 
3 
 
 
 
 

10 
 
 
2/0, 5 
 
 
 
 

ГН 
2.2.5. 

1313-03 

1оп.  
По 
2мин. 
1 
опер.
2 мин  
 

0,167 
г/опер. 
 
 
0,167г/оп
ер. 
 

   Последовательно
е взвешивание 
сырья на весах 

настольных. 
Стадия 

взвешивания 
сырья 

осуществляется в 
начале смены 

  Табле
тный 
пресс  

1     21-23  500 
(давление 
2600 ПА) 
Подклю-
чение к 

вентиляц
ии  

на задней 
стенке 
(см. инст 
рукцию по 
подключе
нию) 

Пыль пиридостигмина 
 
 
Пыль целлюлозы 
 
 
 
Пыль крахмала 
Пыль кремния диоксида 
Пыль магния стеарата 
 
 
 
 

2 
 
 
4 
 
 
 
4 
3 
4 

3 
 
 
10 
 
 
 
10 
2/0,5 
10 

ГН 
2.2.5. 

1313-03 

3 час. 0,0773 
 
 

0,572 
 
 

0,1332 
0,0045 
0,0045 

    

115 Помещение мойки 
съемных деталей  
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в
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№
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о
д

л
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 Ванна моечная  1 -  Местн
ый 

отсос 
над 

мойко
й. 

Габар
иты 

мойки 
1100-
700 
мм. 

 21-23    Влаговыделения    1 час 1300 180    

 


