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1. Òåõíè÷åñêèå ðåøåíèÿ, ïðèíÿòûå â ðàáî÷èõ ÷åðòåæàõ ñîîòâåòñòâóþò òðåáîâàíèÿì ýêîëîãè÷åñêèõ, ñàíèòàðíî-
ãèãèåíè÷åñêèõ, ïðîòèâîïîæàðíûõ è äðóãèõ íîðì, äåéñòâóþùèõ íà òåððèòîðèè Ðîññèéñêîé Ôåäåðàöèè è
îáåñïå÷èâàþò áåçîïàñíóþ äëÿ çäîðîâüÿ ëþäåé ýêñïëóàòàöèþ îáúåêòà ïðè ñîáëþäåíèè ïðåäóñìîòðåííûõ ðàáî÷èìè
÷åðòåæàìè  ìåðîïðèÿòèé.
2. Ðàáî÷èå ÷åðòåæè îñíîâíîãî êîìïëåêòà ðàçðàáîòàíû íà ìàòåðèàëàõ êîìïëåêíûõ èíæåíåðíî-ãåîäåçè÷åñêèõ
èçûñêàíèé, âûïîëíåííûõ ÎÎÎ "ÃåîÑèá" â 2015 ãîäó, øèôð äîê. ÃÑ-11-15-ÒÑ-156. Èíæåíåðíî-ãåîëîãè÷åñêèõ
èçûñêàíèé, âûïîëíåííûõ ÎÎÎ "ÃÎÐÏÐÎÅÊÒ" â 2011 ã., ñêîððåêòèðîâàíû â 2015 ã. ÎÎÎ "ÃåîÑèá" (ÃÑ-11-15-ÃÈ-156).
3. Ïðè ðàçðàáîòêå äîêóìåíòàöèè èñïîëüçîâàíà ñëåäóþùàÿ òåõíè÷åñêàÿ ëèòåðàòóðà:

-Ôåäåðàëüíûé çàêîí ÐÔ îò 22.07.2008 ã. N123-ÔÇ "Òåõíè÷åñêèé ðåãëàìåíò î òðåáîâàíèÿõ ïîæàðíîé
áåçîïàñíîñòè"
-Ôåäåðàëüíûé çàêîí ÐÔ îò 30.12.209 ã. N384-ÔÇ "Òåõíè÷åñêèé ðåãëàìåíò î áåçîïàñíîñòè çäàíèé è
ñîîðóæåíèé"
-ÃÎÑÒ 25100-95 "Ãðóíòû. Êëàññèôèêàöèÿ" 
-ÑÏ 63.13330.2012 "Áåòîííûå è æåëåçîáåòîííûå êîíñòðóêöèè"
-ÑÏ 45.13330.2012 "Çåìëÿíûå ñîîðóæåíèÿ, îñíîâàíèÿ è ôóíäàìåíòû"
-ÑÏ 70.13330.2012 "Íåñóùèå è îãðàæäàþùèå êîíñòðóêöèè" 

4. Êëèìàòè÷åñêèå óñëîâèÿ ðàéîíà ñòðîèòåëüñòâà:
- êëèìàòè÷åñêèé ðàéîí (ïîäðàéîí) ïî ÑÏ131.13330.2012 - IÂ
- ðàñ÷åòíîå çíà÷åíèå âåñà ñíåãîâîãî ïîêðîâà - 180 êã/ì²
- íîðìàòèâíîå çíà÷åíèå âåòðîâîãî äàâëåíèÿ - 30 êã/ì²
- ðàñ÷åòíîå çíà÷åíèå ãëóáèíû ïðîìåðçàíèÿ ãðóíòà - 2,2 ì
- ðàñ÷åòíàÿ òåìïåðàòóðà âîçäóõà - 37°Ñ
- çîíà âëàæíîñòè - ñóõàÿ
- ñòåïåíü îãíåñòîéêîñòè çäàíèÿ òåïëîôèêàöèîííîãî ìîäóëÿ - II
- êëàññ êîíñòðóêòèâíîé ïîæàðíîé îïàñíîñòè ÑÎ.
- êëàññ ôóíêöèîíàëüíîé ïîæàðíîé îïàñíîñòè - Ô5.1
- êëàññ çäàíèÿ ïî ïîæàðíîé è âçðûâîïîæàðíîé îïàñíîñòè - Â

5. Çà îòíîñèòåëüíóþ îòìåòêó 0,000 ïðèíÿòà îòìåòêà ÷èñòîãî ïîëà öåõà, êîòîðàÿ ñîîòâåòñòâóåò àáñîëþòíîé
îòìåòêå 106.35 ÁÑÂ.
6. Ïî÷âåííî-ðàñòèòåëüíûé ñëîé íà ó÷àñòêå ïåðåä íà÷àëîì ïðîèçâîäñòâà ðàáîò ïîäëåæèò ñðåçêå è
ñêëàäèðîâàíèþ äëÿ äàëüíåéøåãî ïðèìåíåíèÿ.
7. Ïîñëå ïðîâåäåíèÿ äåìîíòàæíûõ ðàáîò ïðîèçâåñòè îáðàòíóþ çàñûïêó äî óðîâíÿ íèçà êîòëîâàíà ïðèâîçíûì
ñóõèì íåïó÷èíèñòûì ãðóíòîì ñ ïîñëîéíûì òðîìáîâàíèåì, êîýô. óïëîòíåíèÿ k=0,98. Îáùèé îáúåì
äîïîëíèòåëüíîãî ãðóíòà 10,6 ì³;
8. Ââèäó ðàíåå ðàçðàáîòàííîãî êîòëîâàíà è âîäîíàñûùåííîãî âåðõíåãî ñëîÿ, íåîáõîäèìî ïðîèçâåñòè èçúÿòèå
ãðóíòà íà ãëóáèíó 0,5 ì (V=653,3 ì³ â òîì ÷èñëå: ùåáåíü 196,0 ì³), ñ ïîñëåäóþùåé çàìåíîé ïðèâîçíûì ñóõèì
íåïó÷èíèñòûì ãðóíòîì (k=0,98) ñ óïëîòíåíèåì ùåáíåì;
9. Óñòàíîâëåííàÿ â ïðîåêòíîå ïîëîæåíèå àðìàòóðà äî áåòîíèðîâàíèÿ äîëæíà áûòü ïðèíÿòà àâòîðñêèì íàäçîðîì
ñ ñîñòàâëåíèåì àêòà íà ñêðûòûå ðàáîòû.
10. Äëÿ âîñïðèÿòèÿ íàãðóçîê îò ñåíäâè÷-ïàíåëåé ïðåäóñìîòðåíû æåëåçîáåòîííûå áàëêè ïî ñåðèè 1.415-1. Áàëêè
îïèðàþòñÿ íà áîêîâûå âûñòóïû ôóíäàìåíòîâ (íàáåòîíêè), âûâåäåííûå äî îòìåòîê íèçà áàëîê. Íàáåòîíêè
âûïîëíÿþòñÿ íà ãîòîâûõ ôóíäàìåíòàõ. Ïåðåä âûïîëíåíèåì ðàáîò ïî óñòðîéñòâó íàáåòîíîê, ïîâåðõíîñòü
ïîäêîëîííèêà â ìåñòå ïðèìûêàíèÿ íàáåòîíêè òùàòåëüíî î÷èùàåòñÿ è âûïîëíÿåòñÿ íàñå÷êà ãëóáèíîé t-5 ìì.

Òåõíè÷åñêèå ðåøåíèÿ, ïðèíÿòûå â ðàáî÷èõ ÷åðòåæàõ, ñîîòâåòñòâóþò òðåáîâàíèÿì
ýêîëîãè÷åñêèõ, ñàíèòàðíî-ãèãèåíè÷åñêèõ, ïðîòèâîïîæàðíûõ è äðóãèõ íîðì, äåéñòâóþùèõ íà
òåððèòîðèè Ðîññèéñêîé Ôåäåðàöèè è îáåñïå÷èâàþò áåçîïàñíóþ äëÿ æèçíè è çäîðîâüÿ ëþäåé
ýêñïëóàòàöèþ îáúåêòà ïðè ñîáëþäåíèè ïðåäóñìîòðåííûõ ðàáî÷èìè ÷åðòåæàìè
ìåðîïðèÿòèé.

Ãëàâíûé èíæåíåð ïðîåêòà Ñåìåíîâ Å.Â.
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ËèñòÑòàäèÿ Ëèñòîâ
Èçì. Êîë.ó÷. Ëèñò № äîê. Ïîäïèñü Äàòà

À2À

Òåïëîôèêàöèîííûé ìîäóëü òåðìîêàòàëèòè÷åñêîãî
îêèñëåíèÿ îñàäêîâ ñòî÷íûõ âîä î÷èñòíûõ ñîîðóæåíèé

êàíàëèçàöèè

Ðàçðàáîòàë
Ïðîâåðèë

Í.êîíòðîëü
ÃÈÏ

0219/ÒÌÎ-

Îáùèå äàííûå

01

Òåïëîôèêàöèîííûé ìîäóëü òåðìîêàòàëèòè÷åñêîãî îêèñëåíèÿ îñàäêîâ ñòî÷íûõ
âîä î÷èñòíûõ ñîîðóæåíèé êàíàëèçàöèè ã. Îìñêà.

Ïåðâûé ýòàï ñòðîèòåëüñòâà

ÊÆ

Õîäóíîâ
Ñìèðíîâ

Ñàôðîíîâà
Ñåìåíîâ

09.19

09.19

09.19

09.19

      Âåäîìîñòü ðàáî÷èõ ÷åðòåæåé îñíîâíîãî êîìïëåêòà

Ëèñò Íàèìåíîâàíèå Ïðèìå÷àíèå

01  Îáùèå äàííûå íà 2 ëèñòàõ

02  Ñõåìà ðàñïîëîæåíèÿ ôóíäàìåíòîâ ïîä êîëîííû è ñòîéêè ôàõâåðêà. Ñõåìà ðàñïîëîæåíèÿ ôóíäàìåíòíûõ
áàëîê.

03  Ðàçðåç 1-1, 2-2 è 3-3

04  Ôóíäàìåíò Ô-1...Ô-10, Ôì1 íà 14 ëèñòàõ

05  Áûòîâûå ïîìåùåíèÿ. Ñõåìà ôóíäàìåíòîâ. Ðàçðåç à-à. Ñõåìà àðìèðîâàíèÿ ÔÌ-1

06  Ñõåìà ðàñïîëîæåíèÿ ôóíäàìåíòîâ îáîðóäîâàíèÿ

07  Ñõåìà ðàñïîëîæåíèÿ ôóíäàìåíòà ÔÎÌ-1. Ôóíäàìåíò ÔÎÌ-1 (Îïàëóáêà)

08  Àðìèðîâàíèå ôóíäàìåíòà ÔÎÌ-1

09  Ñõåìà ðàñïîëîæåíèÿ ôóíäàìåíòà ÔÎÌ-2. Ôóíäàìåíò ÔÎÌ-2 (Îïàëóáêà).

10  Àðìèðîâàíèå ôóíäàìåíòà ÔÎÌ-2

11  Ñõåìà ðàñïîëîæåíèÿ ôóíäàìåíòà ÔÎÌ-3. Ôóíäàìåíò ÔÎÌ-3 (Îïàëóáêà)

12  Àðìèðîâàíèå ôóíäàìåíòà ÔÎÌ-3

13  Ñõåìà ðàñïîëîæåíèÿ ôóíäàìåíòà ÔÎÌ-4. Ôóíäàìåíò ÔÎÌ-4 (Îïàëóáêà)

14  Àðìèðîâàíèå ôóíäàìåíòà ÔÎÌ-4

15  Ñõåìà ðàñïîëîæåíèÿ ôóíäàìåíòà ÔÎÌ-5. Ôóíäàìåíò ÔÎÌ-5 (Îïàëóáêà)

16  Àðìèðîâàíèå ôóíäàìåíòà ÔÎÌ-5

17  Ñõåìà ðàñïîëîæåíèÿ ôóíäàìåíòà ÔÎÌ-6. Ôóíäàìåíò ÔÎÌ-6 (Îïàëóáêà)

18  Àðìèðîâàíèå ôóíäàìåíòà ÔÎÌ-6

19  Ñõåìà ðàñïîëîæåíèÿ ôóíäàìåíòà ÔÎÌ-7. Ôóíäàìåíò ÔÎÌ-7 (Îïàëóáêà)

20  Àðìèðîâàíèå ôóíäàìåíòà ÔÎÌ-7

21  Ñõåìà ðàñïîëîæåíèÿ ôóíäàìåíòà ÔÎÌ-8. Ôóíäàìåíò ÔÎÌ-8 (Îïàëóáêà)

22  Àðìèðîâàíèå ôóíäàìåíòà ÔÎÌ-8

23  Ñõåìà ðàñïîëîæåíèÿ ôóíäàìåíòîâ ÔÎÌ-9. Ôóíäàìåíò ÔÎÌ-9 (Îïàëóáêà)

24  Àðìèðîâàíèå ôóíäàìåíòà ÔÎÌ-9

25  Ñõåìà ðàñïîëîæåíèÿ ôóíäàìåíòà ÔÎÌ-10. Ôóíäàìåíò ÔÎÌ-10 (Îïàëóáêà)

26  Àðìèðîâàíèå ôóíäàìåíòà ÔÎÌ-10

27  Ñõåìà ðàñïîëîæåíèÿ ïëèò ïîëà Ïë-1 - Ïë-4

28  Ïëèòà ïîëà Ïì-1, Ïì-3

29  Ïëèòà ïîëà Ïì-2

30  Ïëèòà ïîëà Ïì-4

31  Ïëàí ïîëîâ íà îòì. 0.000

32  Ñõåìà ðàñïîëîæåíèÿ ôóíäàìåíòíûõ áàëîê ÁÔ-1

33  Ñõåìà ðàñïîëîæåíèÿ íàáåòîíîê ïîä öîêîëüíóþ ñòåíó è ôóíäàìåíòíûå áàëêè

34  Ðàçðåçû ê ëèñòó 33

35  Ñõåìà ðàñïîëîæåíèÿ öîêîëüíîé ñòåíû

36  Óçåë àðìèðîâàíèÿ ôóíäàìåíòà öîêîëÿ â îñÿõ 4-À

37  Óçåë àðìèðîâàíèÿ ôóíäàìåíòà öîêîëÿ â îñÿõ 9 - Æ

38  Èíæåíåðíî-ãåîëîãè÷åñêèé ðàçðåç ïî ñêâàæèíå 651. Ñõåìà íàãðóçîê íà ôóíäàìåíò äûìîâîé òðóáû Ôì1.

39  Ñõåìà ðàñïîëîæåíèÿ ñâàéíîãî ïîëÿ ôóíäàìåíòà äûìîâîé òðóáû

40  Ñõåìà ðàñïîëîæåíèÿ àíêåðíûõ áëîêîâ Àá-1 ôóíäàìåíòà Ôì-1

41  Àðìèðîâàíèå ôóíäàìåíòà Ôì-1

42  Ñõåìà ôóíäàìåíòà ÒÏ

42 Ñïåöèôèêàöèÿ ê ñõåìå ðàñïîëîæåíèÿ ôóíäàìåíòà

41 Ñïåöèôèêàöèÿ ê ñõåìå àðìèðîâàíèÿ ôóíäàìåíòà Ôì-1

40 Ñïåöèôèêàöèÿ ýëåìåíòîâ àíêåðíîãî áëîêà Àá-1

39 Ñïåöèôèêàöèÿ ýëåìåíòîâ

37 Ñïåöèôèêàöèÿ ê ñõåìàì àðìèðîâàíèÿ

36 Ñïåöèôèêàöèÿ ê ñõåìàì àðìèðîâàíèÿ

29 Ñïåöèôèêàöèÿ ê ñõåìàì àðìèðîâàíèÿ ïëèò Ïì-1 - Ïì-4

26 Ñïåöèôèêàöèÿ ê ñõåìå àðìèðîâàíèÿ ôóíäàìåíòà ÔÎÌ-10

24 Ñïåöèôèêàöèÿ ê ñõåìå àðìèðîâàíèÿ ôóíäàìåíòà ÔÎÌ-9

22 Ñïåöèôèêàöèÿ ê ñõåìå àðìèðîâàíèÿ ôóíäàìåíòà ÔÎÌ-8

20 Ñïåöèôèêàöèÿ ê ñõåìå àðìèðîâàíèÿ ôóíäàìåíòà ÔÎÌ-7

18 Ñïåöèôèêàöèÿ ê ñõåìå àðìèðîâàíèÿ ôóíäàìåíòà ÔÎÌ-6

16 Ñïåöèôèêàöèÿ ê ñõåìå àðìèðîâàíèÿ ôóíäàìåíòà ÔÎÌ-5

14 Ñïåöèôèêàöèÿ ê ñõåìå àðìèðîâàíèÿ ôóíäàìåíòà ÔÎÌ-4

12 Ñïåöèôèêàöèÿ ê ñõåìå àðìèðîâàíèÿ ôóíäàìåíòà ÔÎÌ-3

10 Ñïåöèôèêàöèÿ ê ñõåìå àðìèðîâàíèÿ ôóíäàìåíòà ÔÎÌ-2

08 Ñïåöèôèêàöèÿ ê ñõåìå àðìèðîâàíèÿ ôóíäàìåíòà ÔÎÌ-1

06 Ñïåöèôèêàöèÿ ê ñõåìå ðàñïîëîæåíèÿ ôóíäàìåíòîâ îáîðóäîâàíèÿ

05 Áûòîâûå ïîìåùåíèÿ. Ñïåöèôèêàöèÿ íà ôóíäàìåíò

04 Ñïåöèôèêàöèÿ íà ôóíäàìåíòû

02 Ñïåöèôèêàöèÿ ê ñõåìå ðàñïîëîæåíèÿ ôóíäàìåíòîâ è ôóíäàìåíòíûõ áàëîê

Ëèñò Íàèìåíîâàíèå Ïðèìå÷àíèå

Âåäîìîñòü ñïåöèôèêàöèé Îáùèå äàííûå
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Èçì. Êîë.ó÷. Ëèñò № äîê. Ïîäïèñü Äàòà

À2Ê

Òåïëîôèêàöèîííûé ìîäóëü òåðìîêàòàëèòè÷åñêîãî
îêèñëåíèÿ îñàäêîâ ñòî÷íûõ âîä î÷èñòíûõ ñîîðóæåíèé

êàíàëèçàöèè

Ðàçðàáîòàë
Ïðîâåðèë

Í.êîíòðîëü
ÃÈÏ

0219/ÒÌÎ-

Ñõåìà ðàñïîëîæåíèÿ ôóíäàìåíòîâ
îáîðóäîâàíèÿ
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Òåïëîôèêàöèîííûé ìîäóëü òåðìîêàòàëèòè÷åñêîãî îêèñëåíèÿ îñàäêîâ ñòî÷íûõ
âîä î÷èñòíûõ ñîîðóæåíèé êàíàëèçàöèè ã. Îìñêà.

Ïåðâûé ýòàï ñòðîèòåëüñòâà

ÊÆ

Õîäóíîâ
Ñìèðíîâ

Ñàôðîíîâà
Ñåìåíîâ

09.19

09.19

09.19

09.19

Ñõåìà ðàñïîëîæåíèÿ ôóíäàìåíòîâ îáîðóäîâàíèÿ

Ïîç. Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Êîë. Âåñ åä., êã Ïðèìå÷àíèå

Ñïåöèôèêàöèÿ ê ñõåìå ðàñïîëîæåíèÿ ôóíäàìåíòîâ îáîðóäîâàíèÿ

ÔÎÌ-1 ÃÎÑÒ 24476-80 Áåòîí Â25 F50 W4 3,93 ì³

ÔÎÌ-2 ÃÎÑÒ 24476-80 Áåòîí Â25 F50 W4 1,80 ì³

ÔÎÌ-3 ÃÎÑÒ 24476-80 Áåòîí Â25 F50 W4 3,92 ì³

ÔÎÌ-4 ÃÎÑÒ 24476-80 Áåòîí Â25 F50 W4 5,56 ì³

ÔÎÌ-5 ÃÎÑÒ 24476-80 Áåòîí Â25 F50 W4 2,95 ì³

ÔÎÌ-6 ÃÎÑÒ 24476-80 Áåòîí Â25 F50 W4 4,40 ì³

ÔÎÌ-7 ÃÎÑÒ 24476-80 Áåòîí Â25 F50 W4 10,22 ì³

ÔÎÌ-8 ÃÎÑÒ 24476-80 Áåòîí Â25 F50 W4 6,64 ì³

ÔÎÌ-9 ÃÎÑÒ 24476-80 Áåòîí Â25 F50 W4 1,66 ì³

ÔÎÌ-10 ÃÎÑÒ 24476-80 Áåòîí Â25 F50 W4 2,50 ì³

1. Äàííûé ëèñò ñì. ñ ëèñòàìè 01, 07, 09, 11, 13, 15, 17, 19, 21, 23, 25.
2.  Ðàáîòû ïî âûïîëíåíèþ ìîíîëèòíûõ êîíñòðóêöèé ïðîèçâîäèòü â ñîîòâåòñòâèè ñ òðåáîâàíèÿìè ÑÍèÏ
3.03.01-84*.
3.  Áåòîíèðîâàíèå è òâåðäåíèå áåòîííîé ñìåñè  äîëæíî ïðîèñõîäèòü ïðè ïîëîæèòåëüíîé òåìïåðàòóðå.
4.  Îïàëóáêà äîëæíà óñòàíàâëèâàòüñÿ òî÷íî ïî ïðèâÿçêàì, óêàçàííûì íà ëèñòå.
5.  Ïåðåä óêëàäêîé áåòîííîé ñìåñè â îïàëóáêó, äîëæíû áûòü ïðîâåðåíû è ïðèíÿòû âñå àðìàòóðíûå ýëåìåíòû
ñ ñîñòàâëåíèåì àêòà íà ñêðûòûå ðàáîòû.
6.  Ïðè óñòàíîâêå àðìàòóðû ñòðîãî ñîáëþäàòü âåëè÷èíû çàùèòíîãî ñëîÿ áåòîíà.
7.  Óêëàäêó áåòîííîé ñìåñè â îïàëóáêó íåîáõîäèìî ïðîèçâîäèòü ñ ñîáëþäåíèåì ñëåäóþùèõ ïðàâèë:
- áåòîíèðîâàíèå ôóíäàìåíòà äîëæíî ïðîèçâîäèòüñÿ áåç ïåðåðûâà;
- áåòîííàÿ ñìåñü äîëæíà óêëàäûâàòüñÿ â áåòîíèðóåìóþ êîíñòðóêöèþ ãîðèçîíòàëüíûìè ñëîÿìè îäèíàêîâîé

òîëùèíû áåç ðàçðûâîâ, ñ ïîñëåäîâàòåëüíûì íàïðàâëåíèåì óêëàäêè â îäíó ñòîðîíó âî âñåõ ñëîÿõ;
- òîëùèíà óêëàäûâàåìîãî ñëîÿ áåòîííîé ñìåñè äîëæíà ïðèíèìàòüñÿ â çàâèñèìîñòè îò ñðåäñòâ óïëîòíåíèÿ;
- óêëàäêà ñëåäóþùåãî ñëîÿ áåòîííîé ñìåñè äîïóñêàåòñÿ äî íà÷àëà ñõâàòûâàíèÿ áåòîíà ïðåäûäóùåãî ñëîÿ;
- ïîäâèæíîñòü áåòîííîé ñìåñè, óêëàäûâàåìîé â îïàëóáêó äîëæíà ñîîòâåòñòâîâàòü îñàäêå êîíóñà 5-8 ñì;
- ñðàçó ïîñëå îêîí÷àíèÿ áåòîíèðîâàíèÿ ïðåäóñìîòðåòü çàùèòó ïëèòû îò âûñûõàíèÿ äëÿ óìåíüøåíèÿ óñàäêè

áåòîíà.
8.  Ðàñïàëóáêó ïðîèçâîäèòü ïîñëå äîñòèæåíèÿ áåòîíîì 70% ïðîåêòíîé ïðî÷íîñòè.
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À2À

Òåïëîôèêàöèîííûé ìîäóëü òåðìîêàòàëèòè÷åñêîãî
îêèñëåíèÿ îñàäêîâ ñòî÷íûõ âîä î÷èñòíûõ ñîîðóæåíèé

êàíàëèçàöèè

Ðàçðàáîòàë
Ïðîâåðèë

Í.êîíòðîëü
ÃÈÏ

0219/ÒÌÎ-

Ñõåìà ðàñïîëîæåíèÿ ôóíäàìåíòà ÔÎÌ-1.
Ôóíäàìåíò ÔÎÌ-1 (Îïàëóáêà)
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Òåïëîôèêàöèîííûé ìîäóëü òåðìîêàòàëèòè÷åñêîãî îêèñëåíèÿ îñàäêîâ ñòî÷íûõ
âîä î÷èñòíûõ ñîîðóæåíèé êàíàëèçàöèè ã. Îìñêà.

Ïåðâûé ýòàï ñòðîèòåëüñòâà

ÊÆ

Õîäóíîâ
Ñìèðíîâ

Ñàôðîíîâà
Ñåìåíîâ

09.19

09.19

09.19

09.19

Ñõåìà ðàñïîëîæåíèÿ ôóíäàìåíòà ÔÎÌ-1 Ôóíäàìåíò ÔÎÌ-1 (Îïàëóáêà)

Îïàëóáêà

1 - 1
 1

1. Äàííûé ëèñò ñì. ñ ëèñòàìè 1, 6, 8.
2. Ñíÿòèå îïàëóáêè è ìîíòàæ îáîðóäîâàíèÿ ïðîèçâîäèòü ïîñëå íàáîðà ïðî÷íîñòè áåòîíà íå ìåíåå 70% ïðîåêòíîé
ïðî÷íîñòè.
3. Ïîä ôóíäàìåíòàìè âûïîëíèòü áåòîííóþ ïîäãîòîâêó èç áåòîíà Â7.5 òîëùèíîé 100 ìì, ïðåâûøàþùóþ ðàçìåðû
ôóíäàìåíòà íà 100 ìì â êàæäóþ ñòîðîíó.
4. Ïîâåðõíîñòè ôóíäàìåíòîâ, ñîïðèêàñàþùèåñÿ ñ ãðóíòîì, îáìàçàòü ïðàéìåðîì áèòóìíûì
(ÒÓ-5775-001-01297859-95) ñ ïîñëåäóþùåé îêðàñêîé ãîðÿ÷èì áèòóìîì ìàðêè ÁÍ70/30 ÃÎÑÒ 6617-76 çà äâà ðàçà.
5. Êðåïëåíèå îáîðóäîâàíèÿ, ïðîèçâîäèòü õèìè÷åñêèìè àíêåðàìè òèïà "Õèìè÷åñêèé àíêåð Hilti HIT-RE 100", ñîãëàñíî
ñõåìàì êðåïëåíèÿ ïîñòàâùèêà îáîðóäîâàíèÿ.

* - áåòîííóþ ïîäãîòîâêó (Áåòîí Â7.5) âûïîëíèòü ïî óïëîòíåííîìó ïåñêó
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À2À

Òåïëîôèêàöèîííûé ìîäóëü òåðìîêàòàëèòè÷åñêîãî
îêèñëåíèÿ îñàäêîâ ñòî÷íûõ âîä î÷èñòíûõ ñîîðóæåíèé
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Òåïëîôèêàöèîííûé ìîäóëü òåðìîêàòàëèòè÷åñêîãî îêèñëåíèÿ îñàäêîâ ñòî÷íûõ
âîä î÷èñòíûõ ñîîðóæåíèé êàíàëèçàöèè ã. Îìñêà.

Ïåðâûé ýòàï ñòðîèòåëüñòâà

ÊÆ

Õîäóíîâ
Ñìèðíîâ

Ñàôðîíîâà
Ñåìåíîâ

09.19

09.19

09.19

09.19

Ñõåìà âåðõíåãî è íèæíåãî àðìèðîâàíèÿ ïëèòû ôóíäàìåíòà ÔÎÌ-1
Ñïåöèôèêàöèÿ ê ñõåìå àðìèðîâàíèÿ ôóíäàìåíòà ÔÎÌ-1

Êîë-
âî, øò

Ìàññà  åä,
êã Ïðèìå÷àíèåÏîç. Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå

1 ** ÃÎÑÒ Ð 52544-2006 Ø14 À500Ñ Lîáù, ì 125,7 1,208 151,7

2 ** ÃÎÑÒ Ð 52544-2006 Ø12 À500Ñ Lîáù, ì 125,7 0,888 111,8

4 * ÃÎÑÒ Ð 52544-2006 Ø12 À500Ñ L= 1380 36 1,3 46,8

3 * ÃÎÑÒ Ð 52544-2006 Ø12 À500Ñ L= 1000 32 0,89 28,48

5 * ÃÎÑÒ Ð 52544-2006 Ø10 À500Ñ L= 1900 8 1,2 9,6

6 * ÃÎÑÒ 5781-82 Ø6 À240 L= 1180 38 0,27 10,26

Àðìèðîâàíèå

1 - 1

Àðìèðîâàíèå

2 - 2

Âåäîìîñòü äåòàëåé

Ïîç. Ýñêèç

4 À = 220;
Á = 600; Äîï = 60

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

3 À = 820;
Á = 200; Äîï = 60

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

5
À = 440;
Á = 440; Â = 85;
Äîï = 50

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

6 À = 180;
Á = 260; Â = 300;

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Âåäîìîñòü ðàñõîäà ñòàëè íà ýëåìåíò, êã

Ìàðêà êîíñòðóêöèè

Èçäåëèÿ àðìàòóðíûå

Àðìàòóðà êëàññà

ÂÑÅÃÎ
À240 À500Ñ

ÃÎÑÒ 5781-82 ÃÎÑÒ Ð 52544-2006

Ø6 Èòîãî Ø10 Ø12 Ø14 Èòîãî

ÔÎÌ-1 10,3 10,3 9,6 187,1 151,7 348,4 358,6

Ìàòåðèàëû

ÔÎÌ-1 ÃÎÑÒ 24476-80 Áåòîí Â25 F50 W4 3,93 ì³

Ïîäãîòîâêà Áåòîí Â7.5 1,30 ì³

1. Äàííûé ëèñò ñì. ñ ëèñòàìè 1, 6, 7.
2. Îáåñïå÷åíèå ïðîåêòíîãî ïîëîæåíèÿ àðìàòóðû âåðõíåé è íèæíåé çîíû îñóùåñòâëÿòü ñ ïîìîùüþ
ïîääåðæèâàþùèõ ñòåðæíåé (ïîç. 6).
3. Ìåñòà ïåðåñå÷åíèÿ àðìàòóðû âûïîëíÿòü íà ñâàðêå ïî ÃÎÑÒ 14098-91 èëè âÿçàòü âÿçàëüíîé ïðîâîëîêîé
äâîéíûì óçëîì.
4. Ñòûêîâêó àðìàòóðû ïî äëèíå âûïîëíÿòü âíàõëåñòêó íà äëèíó, ðàâíóþ 35 äèàìåòðàì àðìàòóðû. Âñå ñòûêè
âûïîëíÿòü âðàçáåæêó.

- àðìèðîâàíèå ïëèòû ôóíäàìåíòà, óñëîâíî íå ïîêàçàíî

- ïîääåðæèâàþùèå ñòåðæíè (ïîç. 6) ðàçìåùàþòñÿ                   
â øàõìàòíîì ïîðÿäêå, øàãîì 600 ìì

* - ñì. âåäîìîñòü äåòàëåé;
** - ñòåðæíè äàíû â ïîãîííûõ ìåòðàõ ñ ó÷åòîì íàõëåñòà 10%
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À2À

Òåïëîôèêàöèîííûé ìîäóëü òåðìîêàòàëèòè÷åñêîãî
îêèñëåíèÿ îñàäêîâ ñòî÷íûõ âîä î÷èñòíûõ ñîîðóæåíèé
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Ïðîâåðèë

Í.êîíòðîëü
ÃÈÏ

0219/ÒÌÎ-

Ñõåìà ðàñïîëîæåíèÿ ôóíäàìåíòà ÔÎÌ-2.
Ôóíäàìåíò ÔÎÌ-2 (Îïàëóáêà).

09

Òåïëîôèêàöèîííûé ìîäóëü òåðìîêàòàëèòè÷åñêîãî îêèñëåíèÿ îñàäêîâ ñòî÷íûõ
âîä î÷èñòíûõ ñîîðóæåíèé êàíàëèçàöèè ã. Îìñêà.

Ïåðâûé ýòàï ñòðîèòåëüñòâà

ÊÆ

Õîäóíîâ
Ñìèðíîâ

Ñàôðîíîâà
Ñåìåíîâ

09.19

09.19

09.19

09.19

Ñõåìà ðàñïîëîæåíèÿ ôóíäàìåíòà ÔÎÌ-2 Ôóíäàìåíò ÔÎÌ-2 (Îïàëóáêà)

1 - 1 2 - 2

 1

 2

1. Äàííûé ëèñò ñì. ñ ëèñòàìè 1, 6, 10.
2. Ñíÿòèå îïàëóáêè è ìîíòàæ îáîðóäîâàíèÿ ïðîèçâîäèòü ïîñëå íàáîðà ïðî÷íîñòè áåòîíà íå ìåíåå 70% ïðîåêòíîé
ïðî÷íîñòè.
3. Ïîä ôóíäàìåíòàìè âûïîëíèòü áåòîííóþ ïîäãîòîâêó èç áåòîíà Â7.5 òîëùèíîé 100 ìì, ïðåâûøàþùóþ ðàçìåðû
ôóíäàìåíòà íà 100 ìì â êàæäóþ ñòîðîíó.
4. Ïîâåðõíîñòè ôóíäàìåíòîâ, ñîïðèêàñàþùèåñÿ ñ ãðóíòîì, îáìàçàòü ïðàéìåðîì áèòóìíûì
(ÒÓ-5775-001-01297859-95) ñ ïîñëåäóþùåé îêðàñêîé ãîðÿ÷èì áèòóìîì ìàðêè ÁÍ70/30 ÃÎÑÒ 6617-76 çà äâà ðàçà.
5. Êðåïëåíèå îáîðóäîâàíèÿ, ïðîèçâîäèòü õèìè÷åñêèìè àíêåðàìè òèïà "Õèìè÷åñêèé àíêåð Hilti HIT-RE 100", ñîãëàñíî
ñõåìàì êðåïëåíèÿ ïîñòàâùèêà îáîðóäîâàíèÿ.

* - áåòîííóþ ïîäãîòîâêó (Áåòîí Â7.5) âûïîëíèòü ïî óïëîòíåííîìó ïåñêó
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ËèñòÑòàäèÿ Ëèñòîâ
Èçì. Êîë.ó÷. Ëèñò № äîê. Ïîäïèñü Äàòà

À2À

Òåïëîôèêàöèîííûé ìîäóëü òåðìîêàòàëèòè÷åñêîãî
îêèñëåíèÿ îñàäêîâ ñòî÷íûõ âîä î÷èñòíûõ ñîîðóæåíèé

êàíàëèçàöèè

Ðàçðàáîòàë
Ïðîâåðèë

Í.êîíòðîëü
ÃÈÏ

0219/ÒÌÎ-

Àðìèðîâàíèå ôóíäàìåíòà ÔÎÌ-2

10

Òåïëîôèêàöèîííûé ìîäóëü òåðìîêàòàëèòè÷åñêîãî îêèñëåíèÿ îñàäêîâ ñòî÷íûõ
âîä î÷èñòíûõ ñîîðóæåíèé êàíàëèçàöèè ã. Îìñêà.

Ïåðâûé ýòàï ñòðîèòåëüñòâà

ÊÆ

Õîäóíîâ
Ñìèðíîâ

Ñàôðîíîâà
Ñåìåíîâ

09.19

09.19

09.19

09.19

Ñõåìà âåðõíåãî è íèæíåãî àðìèðîâàíèÿ ïëèòû ôóíäàìåòà ÔÎÌ-2

09
2

1 - 1

 2 -  2

Ñïåöèôèêàöèÿ ê ñõåìå àðìèðîâàíèÿ ôóíäàìåíòà ÔÎÌ-2

Êîë-
âî, øò

Ìàññà  åä,
êã Ïðèìå÷àíèåÏîç. Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå

1 ** ÃÎÑÒ Ð 52544-2006 Ø12 À500Ñ Lîáù, ì 33,5 0,888 29,7

2 ** ÃÎÑÒ Ð 52544-2006 Ø10 À500Ñ Lîáù, ì 66,3 0,617 40,9

4 * ÃÎÑÒ Ð 52544-2006 Ø12 À500Ñ L= 1380 38 1,3 49,4

3 * ÃÎÑÒ Ð 52544-2006 Ø12 À500Ñ L= 700 24 0,63 15,12

5 * ÃÎÑÒ Ð 52544-2006 Ø10 À500Ñ L= 1100 8 0,68 5,44

6 * ÃÎÑÒ 5781-82 Ø6 À240 L= 1180 26 0,27 7,02

Ìàòåðèàëû

ÔÎÌ-2 ÃÎÑÒ 24476-80 Áåòîí Â25 F50 W4 1,80 ì³

Ïîäãîòîâêà Áåòîí Â7.5 0,67 ì³

Âåäîìîñòü ðàñõîäà ñòàëè íà ýëåìåíò, êã

Ìàðêà êîíñòðóêöèè

Èçäåëèÿ àðìàòóðíûå

Àðìàòóðà êëàññà

ÂÑÅÃÎ
À240 À500Ñ

ÃÎÑÒ 5781-82 ÃÎÑÒ Ð 52544-2006

Ø6 Èòîãî Ø10 Ø12 Èòîãî

ÔÎÌ-2 7 7 46,3 94,2 140,6 147,6

Âåäîìîñòü äåòàëåé

Ïîç. Ýñêèç

4 À = 220;
Á = 600; Äîï = 60

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

3 À = 160;
Á = 580; Äîï = 60

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

5
À = 140;
Á = 340; Â = 85;
Äîï = 50

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

6 À = 180;
Á = 260; Â = 300;

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

- ïîääåðæèâàþùèå ñòåðæíè (ïîç. 6) ðàçìåùàþòñÿ â
øàõìàòíîì ïîðÿäêå, øàãîì 600 ìì

1. Äàííûé ëèñò ñì. ñ ëèñòàìè 1, 6, 9.
2. Îáåñïå÷åíèå ïðîåêòíîãî ïîëîæåíèÿ àðìàòóðû âåðõíåé çîíû îñóùåñòâëÿòü ñ ïîìîùüþ ïîääåðæèâàþùèõ ñòåðæíåé
(ïîç. 6).
3. Ìåñòà ïåðåñå÷åíèÿ àðìàòóðû âûïîëíÿòü íà ñâàðêå ïî ÃÎÑÒ 14098-91 èëè âÿçàòü âÿçàëüíîé ïðîâîëîêîé äâîéíûì
óçëîì.
4. Ñòûêîâêó àðìàòóðû ïî äëèíå âûïîëíÿòü âíàõëåñòêó íà äëèíó, ðàâíóþ 35 äèàìåòðàì àðìàòóðû. Âñå ñòûêè
âûïîëíÿòü âðàçáåæêó.

* - ñì. âåäîìîñòü äåòàëåé;
** - ñòåðæíè äàíû â ïîãîííûõ ìåòðàõ ñ ó÷åòîì íàõëåñòà 10%
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ËèñòÑòàäèÿ Ëèñòîâ
Èçì. Êîë.ó÷. Ëèñò № äîê. Ïîäïèñü Äàòà

À2À

Òåïëîôèêàöèîííûé ìîäóëü òåðìîêàòàëèòè÷åñêîãî
îêèñëåíèÿ îñàäêîâ ñòî÷íûõ âîä î÷èñòíûõ ñîîðóæåíèé

êàíàëèçàöèè

Ðàçðàáîòàë
Ïðîâåðèë

Í.êîíòðîëü
ÃÈÏ

0219/ÒÌÎ-

Ñõåìà ðàñïîëîæåíèÿ ôóíäàìåíòà ÔÎÌ-3.
Ôóíäàìåíò ÔÎÌ-3 (Îïàëóáêà)

11

Òåïëîôèêàöèîííûé ìîäóëü òåðìîêàòàëèòè÷åñêîãî îêèñëåíèÿ îñàäêîâ ñòî÷íûõ
âîä î÷èñòíûõ ñîîðóæåíèé êàíàëèçàöèè ã. Îìñêà.

Ïåðâûé ýòàï ñòðîèòåëüñòâà

ÊÆ

Õîäóíîâ
Ñìèðíîâ

Ñàôðîíîâà
Ñåìåíîâ

09.19

09.19

09.19

09.19

Ñõåìà ðàñïîëîæåíèÿ ôóíäàìåíòà ÔÎÌ-3

Ôóíäàìåíò ÔÎÌ-3 (Îïàëóáêà)

1 - 1  1

2

1. Äàííûé ëèñò ñì. ñ ëèñòàìè 1, 6, 12.
2. Ñíÿòèå îïàëóáêè è ìîíòàæ îáîðóäîâàíèÿ ïðîèçâîäèòü ïîñëå íàáîðà ïðî÷íîñòè áåòîíà íå ìåíåå 70% ïðîåêòíîé
ïðî÷íîñòè.
3. Ïîä ôóíäàìåíòàìè âûïîëíèòü áåòîííóþ ïîäãîòîâêó èç áåòîíà Â7.5 òîëùèíîé 100 ìì, ïðåâûøàþùóþ ðàçìåðû
ôóíäàìåíòà íà 100 ìì â êàæäóþ ñòîðîíó.
4. Ïîâåðõíîñòè ôóíäàìåíòîâ, ñîïðèêàñàþùèåñÿ ñ ãðóíòîì, îáìàçàòü ïðàéìåðîì áèòóìíûì
(ÒÓ-5775-001-01297859-95) ñ ïîñëåäóþùåé îêðàñêîé ãîðÿ÷èì áèòóìîì ìàðêè ÁÍ70/30 ÃÎÑÒ 6617-76 çà äâà ðàçà.
5. Êðåïëåíèå îáîðóäîâàíèÿ, ïðîèçâîäèòü õèìè÷åñêèìè àíêåðàìè òèïà "Õèìè÷åñêèé àíêåð Hilti HIT-RE 100", ñîãëàñíî
ñõåìàì êðåïëåíèÿ ïîñòàâùèêà îáîðóäîâàíèÿ.

* - áåòîííóþ ïîäãîòîâêó (Áåòîí Â7.5) âûïîëíèòü ïî óïëîòíåííîìó ïåñêó
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ËèñòÑòàäèÿ Ëèñòîâ
Èçì. Êîë.ó÷. Ëèñò № äîê. Ïîäïèñü Äàòà

À2À

Òåïëîôèêàöèîííûé ìîäóëü òåðìîêàòàëèòè÷åñêîãî
îêèñëåíèÿ îñàäêîâ ñòî÷íûõ âîä î÷èñòíûõ ñîîðóæåíèé

êàíàëèçàöèè

Ðàçðàáîòàë
Ïðîâåðèë

Í.êîíòðîëü
ÃÈÏ

0219/ÒÌÎ-

Àðìèðîâàíèå ôóíäàìåíòà ÔÎÌ-3

12

Òåïëîôèêàöèîííûé ìîäóëü òåðìîêàòàëèòè÷åñêîãî îêèñëåíèÿ îñàäêîâ ñòî÷íûõ
âîä î÷èñòíûõ ñîîðóæåíèé êàíàëèçàöèè ã. Îìñêà.

Ïåðâûé ýòàï ñòðîèòåëüñòâà

ÊÆ

Õîäóíîâ
Ñìèðíîâ

Ñàôðîíîâà
Ñåìåíîâ

09.19

09.19

09.19

09.19

Ñõåìà âåðõíåãî è íèæíåãî àðìèðîâàíèÿ ïëèòû ôóíäàìåòà ÔÎÌ-3
Àðìèðîâàíèå

1 - 1

11
2

Àðìèðîâàíèå
 2 -  2

Ñïåöèôèêàöèÿ ê ñõåìå àðìèðîâàíèÿ ôóíäàìåíòà ÔÎÌ-3

Êîë-
âî, øò

Ìàññà  åä,
êã Ïðèìå÷àíèåÏîç. Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå

1 ** ÃÎÑÒ Ð 52544-2006 Ø12 À500Ñ Lîáù, ì 143,4 0,888 127,3

2 ** ÃÎÑÒ Ð 52544-2006 Ø10 À500Ñ Lîáù, ì 147,1 0,617 90,8

3 * ÃÎÑÒ Ð 52544-2006 Ø12 À500Ñ L= 1380 41 1,3 53,3

4 * ÃÎÑÒ Ð 52544-2006 Ø12 À500Ñ L= 940 8 0,84 6,72

5 * ÃÎÑÒ Ð 52544-2006 Ø10 À500Ñ L= 1500 8 0,93 7,44

6 * ÃÎÑÒ 5781-82 Ø6 À240 L= 1180 54 0,27 14,58

Ìàòåðèàëû

ÔÎÌ-3 ÃÎÑÒ 24476-80 Áåòîí Â25 F50 W4 3,92 ì³

Ïîäãîòîâêà Áåòîí Â7.5 1,35 ì³

Âåäîìîñòü ðàñõîäà ñòàëè íà ýëåìåíò, êã

Ìàðêà êîíñòðóêöèè

Èçäåëèÿ àðìàòóðíûå

Àðìàòóðà êëàññà

ÂÑÅÃÎ
À240 À500Ñ

ÃÎÑÒ 5781-82 ÃÎÑÒ Ð 52544-2006

Ø6 Èòîãî Ø10 Ø12 Èòîãî

ÔÎÌ-3 14,6 14,6 98,2 187,3 285,6 300,1

Âåäîìîñòü äåòàëåé

Ïîç. Ýñêèç

3 À = 220;
Á = 600; Äîï = 60

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

4 À = 680;
Á = 300; Äîï = 60

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

5
À = 340;
Á = 340; Â = 85;
Äîï = 50

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

6 À = 200;
Á = 260; Â = 300;

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

- ïîääåðæèâàþùèå ñòåðæíè (ïîç. 6) ðàçìåùàþòñÿ â
øàõìàòíîì ïîðÿäêå, øàãîì 600 ìì

1. Äàííûé ëèñò ñì. ñ ëèñòàìè 1, 6, 11.
2. Îáåñïå÷åíèå ïðîåêòíîãî ïîëîæåíèÿ àðìàòóðû âåðõíåé è íèæíåé çîíû îñóùåñòâëÿòü ñ ïîìîùüþ ïîääåðæèâàþùèõ
ñòåðæíåé (ïîç. 6).
3. Ìåñòà ïåðåñå÷åíèÿ àðìàòóðû âûïîëíÿòü íà ñâàðêå ïî ÃÎÑÒ 14098-91 èëè âÿçàòü âÿçàëüíîé ïðîâîëîêîé äâîéíûì
óçëîì.
4. Ñòûêîâêó àðìàòóðû ïî äëèíå âûïîëíÿòü âíàõëåñòêó íà äëèíó, ðàâíóþ 35 äèàìåòðàì àðìàòóðû. Âñå ñòûêè
âûïîëíÿòü âðàçáåæêó.

* - ñì. âåäîìîñòü äåòàëåé;
** - ñòåðæíè äàíû â ïîãîííûõ ìåòðàõ ñ ó÷åòîì íàõëåñòà 10%
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. №

ËèñòÑòàäèÿ Ëèñòîâ
Èçì. Êîë.ó÷. Ëèñò № äîê. Ïîäïèñü Äàòà

À2À

Òåïëîôèêàöèîííûé ìîäóëü òåðìîêàòàëèòè÷åñêîãî
îêèñëåíèÿ îñàäêîâ ñòî÷íûõ âîä î÷èñòíûõ ñîîðóæåíèé

êàíàëèçàöèè

Ðàçðàáîòàë
Ïðîâåðèë

Í.êîíòðîëü
ÃÈÏ

0219/ÒÌÎ-

Ñõåìà ðàñïîëîæåíèÿ ôóíäàìåíòà ÔÎÌ-4.
Ôóíäàìåíò ÔÎÌ-4 (Îïàëóáêà)
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Òåïëîôèêàöèîííûé ìîäóëü òåðìîêàòàëèòè÷åñêîãî îêèñëåíèÿ îñàäêîâ ñòî÷íûõ
âîä î÷èñòíûõ ñîîðóæåíèé êàíàëèçàöèè ã. Îìñêà.

Ïåðâûé ýòàï ñòðîèòåëüñòâà

ÊÆ

Õîäóíîâ
Ñìèðíîâ

Ñàôðîíîâà
Ñåìåíîâ

09.19

09.19

09.19

09.19

Ñõåìà ðàñïîëîæåíèÿ ôóíäàìåíòà ÔÎÌ-4 Ôóíäàìåíò ÔÎÌ-4 (Îïàëóáêà)

 1

 2

Îïàëóáêà

1 - 1

Îïàëóáêà

2 - 2

3

1. Äàííûé ëèñò ñì. ñ ëèñòàìè 1, 6, 14.
2. Êðåïëåíèå îáîðóäîâàíèÿ, ïðîèçâîäèòü õèìè÷åñêèìè àíêåðàìè òèïà "Õèìè÷åñêèé àíêåð Hilti HIT-RE 100", ñîãëàñíî
ñõåìàì êðåïëåíèÿ ïîñòàâùèêà îáîðóäîâàíèÿ.
3. Ñíÿòèå îïàëóáêè è ìîíòàæ îáîðóäîâàíèÿ ïðîèçâîäèòü ïîñëå íàáîðà ïðî÷íîñòè áåòîíà íå ìåíåå 70% 
ïðîåêòíîé ïðî÷íîñòè.
4. Ïîä ôóíäàìåíòàìè âûïîëíèòü áåòîííóþ ïîäãîòîâêó èç áåòîíà Â7.5 òîëùèíîé 100 ìì, ïðåâûøàþùóþ ðàçìåðû
ôóíäàìåíòà íà 100 ìì â êàæäóþ ñòîðîíó.
5. Ïîâåðõíîñòè ôóíäàìåíòîâ, ñîïðèêàñàþùèåñÿ ñ ãðóíòîì, îáìàçàòü ïðàéìåðîì áèòóìíûì
(ÒÓ-5775-001-01297859-95) ñ ïîñëåäóþùåé îêðàñêîé ãîðÿ÷èì áèòóìîì ìàðêè ÁÍ70/30 ÃÎÑÒ 6617-76 çà äâà ðàçà.

* - áåòîííóþ ïîäãîòîâêó (Áåòîí Â7.5) âûïîëíèòü ïî óïëîòíåííîìó ïåñêó
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ËèñòÑòàäèÿ Ëèñòîâ
Èçì. Êîë.ó÷. Ëèñò № äîê. Ïîäïèñü Äàòà

À2À

Òåïëîôèêàöèîííûé ìîäóëü òåðìîêàòàëèòè÷åñêîãî
îêèñëåíèÿ îñàäêîâ ñòî÷íûõ âîä î÷èñòíûõ ñîîðóæåíèé

êàíàëèçàöèè

Ðàçðàáîòàë
Ïðîâåðèë

Í.êîíòðîëü
ÃÈÏ

0219/ÒÌÎ-

Àðìèðîâàíèå ôóíäàìåíòà ÔÎÌ-4
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Òåïëîôèêàöèîííûé ìîäóëü òåðìîêàòàëèòè÷åñêîãî îêèñëåíèÿ îñàäêîâ ñòî÷íûõ
âîä î÷èñòíûõ ñîîðóæåíèé êàíàëèçàöèè ã. Îìñêà.

Ïåðâûé ýòàï ñòðîèòåëüñòâà

ÊÆ

Õîäóíîâ
Ñìèðíîâ

Ñàôðîíîâà
Ñåìåíîâ

09.19

09.19

09.19

09.19

Àðìèðîâàíèå

1 - 1

Àðìèðîâàíèå

2 - 2

Ñõåìà âåðõíåãî è íèæíåãî àðìèðîâàíèÿ ïëèòû ôóíäàìåòà ÔÎÌ-4
Ñïåöèôèêàöèÿ ê ñõåìå àðìèðîâàíèÿ ôóíäàìåíòà ÔÎÌ-4

Êîë-
âî,
øò

Ìàññà  åä,
êã Ïðèìå÷àíèåÏîç. Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå

1 ** ÃÎÑÒ Ð 52544-2006 Ø12 À500Ñ Lîáù, ì 363,6 0,888 322,8

3 * ÃÎÑÒ Ð 52544-2006 Ø12 À500Ñ L= 1380 52 1,3 67,6

2 * ÃÎÑÒ Ð 52544-2006 Ø12 À500Ñ L= 940 56 0,84 47,04

4 * ÃÎÑÒ Ð 52544-2006 Ø10 À500Ñ L= 1920 8 1,2 9,6

5 * ÃÎÑÒ Ð 52544-2006 Ø10 À500Ñ L= 1900 8 1,2 9,6

6 * ÃÎÑÒ 5781-82 Ø6 À240 L= 1200 71 0,27 19,17

Ìàòåðèàëû

ÔÎÌ-4 ÃÎÑÒ 24476-80 Áåòîí Â25 F50 W4 5,56 ì³

Ïîäãîòîâêà Áåòîí Â7.5 1,73 ì³

* - ñì. âåäîìîñòü äåòàëåé;
** - ñòåðæíè äàíû â ïîãîííûõ ìåòðàõ ñ ó÷åòîì íàõëåñòà 10%

Âåäîìîñòü ðàñõîäà ñòàëè íà ýëåìåíò, êã

Ìàðêà êîíñòðóêöèè

Èçäåëèÿ àðìàòóðíûå

Àðìàòóðà êëàññà

ÂÑÅÃÎ
À240 À500Ñ

ÃÎÑÒ 5781-82 ÃÎÑÒ Ð 52544-2006

Ø6 Èòîãî Ø10 Ø12 Èòîãî

ÔÎÌ-4 19,2 19,2 19,2 437,4 456,6 475,8

Âåäîìîñòü äåòàëåé

Ïîç. Ýñêèç

3 À = 220;
Á = 600; Äîï = 60

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2 À = 680;
Á = 300; Äîï = 60

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

4
À = 440;
Á = 440; Â = 85;
Äîï = 50

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

5
À = 440;
Á = 440; Â = 85;
Äîï = 50

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

6 À = 200;
Á = 260; Â = 300;

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1. Äàííûé ëèñò ñì. ñ ëèñòàìè 1, 6, 13.
2. Îáåñïå÷åíèå ïðîåêòíîãî ïîëîæåíèÿ àðìàòóðû âåðõíåé è íèæíåé çîíû îñóùåñòâëÿòü ñ ïîìîùüþ ïîääåðæèâàþùèõ
ñòåðæíåé (ïîç. 6).
3. Ìåñòà ïåðåñå÷åíèÿ àðìàòóðû âûïîëíÿòü íà ñâàðêå ïî ÃÎÑÒ 14098-91 èëè âÿçàòü âÿçàëüíîé ïðîâîëîêîé äâîéíûì
óçëîì.
4. Ñòûêîâêó àðìàòóðû ïî äëèíå âûïîëíÿòü âíàõëåñòêó íà äëèíó, ðàâíóþ 35 äèàìåòðàì àðìàòóðû. Âñå ñòûêè
âûïîëíÿòü âðàçáåæêó.
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. №

ËèñòÑòàäèÿ Ëèñòîâ
Èçì. Êîë.ó÷. Ëèñò № äîê. Ïîäïèñü Äàòà

À2À

Òåïëîôèêàöèîííûé ìîäóëü òåðìîêàòàëèòè÷åñêîãî
îêèñëåíèÿ îñàäêîâ ñòî÷íûõ âîä î÷èñòíûõ ñîîðóæåíèé

êàíàëèçàöèè

Ðàçðàáîòàë
Ïðîâåðèë

Í.êîíòðîëü
ÃÈÏ

0219/ÒÌÎ-

Ñõåìà ðàñïîëîæåíèÿ ôóíäàìåíòà ÔÎÌ-5.
Ôóíäàìåíò ÔÎÌ-5 (Îïàëóáêà)
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Òåïëîôèêàöèîííûé ìîäóëü òåðìîêàòàëèòè÷åñêîãî îêèñëåíèÿ îñàäêîâ ñòî÷íûõ
âîä î÷èñòíûõ ñîîðóæåíèé êàíàëèçàöèè ã. Îìñêà.

Ïåðâûé ýòàï ñòðîèòåëüñòâà

ÊÆ

Õîäóíîâ
Ñìèðíîâ

Ñàôðîíîâà
Ñåìåíîâ

09.19

09.19

09.19

09.19

 1Ñõåìà ðàñïîëîæåíèÿ ôóíäàìåíòà ÔÎÌ-5 Ôóíäàìåíò ÔÎÌ-5 (Îïàëóáêà)

Îïàëóáêà

1 - 1

Îïàëóáêà

2 - 2

 2

* - áåòîííóþ ïîäãîòîâêó (Áåòîí Â7.5) âûïîëíèòü ïî óïëîòíåííîìó ïåñêó

1. Äàííûé ëèñò ñì. ñ ëèñòàìè 1, 6, 16.
2. Êðåïëåíèå îáîðóäîâàíèÿ, ïðîèçâîäèòü õèìè÷åñêèìè àíêåðàìè òèïà "Õèìè÷åñêèé àíêåð Hilti HIT-RE 100", ñîãëàñíî
ñõåìàì êðåïëåíèÿ ïîñòàâùèêà îáîðóäîâàíèÿ.
3. Ñíÿòèå îïàëóáêè è ìîíòàæ îáîðóäîâàíèÿ ïðîèçâîäèòü ïîñëå íàáîðà ïðî÷íîñòè áåòîíà íå ìåíåå 70% ïðîåêòíîé
ïðî÷íîñòè.
4. Ïîä ôóíäàìåíòàìè âûïîëíèòü áåòîííóþ ïîäãîòîâêó èç áåòîíà Â7.5 òîëùèíîé 100 ìì, ïðåâûøàþùóþ ðàçìåðû
ôóíäàìåíòà íà 100 ìì â êàæäóþ ñòîðîíó.
5. Ïîâåðõíîñòè ôóíäàìåíòîâ, ñîïðèêàñàþùèåñÿ ñ ãðóíòîì, îáìàçàòü ïðàéìåðîì áèòóìíûì
(ÒÓ-5775-001-01297859-95) ñ ïîñëåäóþùåé îêðàñêîé ãîðÿ÷èì áèòóìîì ìàðêè ÁÍ70/30 ÃÎÑÒ 6617-76 çà äâà ðàçà.
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. №

ËèñòÑòàäèÿ Ëèñòîâ
Èçì. Êîë.ó÷. Ëèñò № äîê. Ïîäïèñü Äàòà

À2À

Òåïëîôèêàöèîííûé ìîäóëü òåðìîêàòàëèòè÷åñêîãî
îêèñëåíèÿ îñàäêîâ ñòî÷íûõ âîä î÷èñòíûõ ñîîðóæåíèé

êàíàëèçàöèè

Ðàçðàáîòàë
Ïðîâåðèë

Í.êîíòðîëü
ÃÈÏ

0219/ÒÌÎ-

Àðìèðîâàíèå ôóíäàìåíòà ÔÎÌ-5

16

Òåïëîôèêàöèîííûé ìîäóëü òåðìîêàòàëèòè÷åñêîãî îêèñëåíèÿ îñàäêîâ ñòî÷íûõ
âîä î÷èñòíûõ ñîîðóæåíèé êàíàëèçàöèè ã. Îìñêà.

Ïåðâûé ýòàï ñòðîèòåëüñòâà

ÊÆ

Õîäóíîâ
ßâêóí

Ñàôðîíîâà
Ñåìåíîâ

09.19

09.19

09.19

09.19

Ñõåìà âåðõíåãî è íèæíåãî àðìèðîâàíèÿ ïëèòû ôóíäàìåíòà ÔÎÌ-5
Àðìèðîâàíèå

1 - 1

15
 2

Àðìèðîâàíèå

2 - 2

Ñïåöèôèêàöèÿ ê ñõåìå àðìèðîâàíèÿ ôóíäàìåíòà ÔÎÌ-5

Êîë-
âî, øò

Ìàññà  åä,
êã Ïðèìå÷àíèåÏîç. Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå

1 ** ÃÎÑÒ Ð 52544-2006 Ø12 À500Ñ Lîáù, ì 216,4 0,888 192,2

2 * ÃÎÑÒ Ð 52544-2006 Ø12 À500Ñ L= 1380 35 1,3 45,5

3 * ÃÎÑÒ Ð 52544-2006 Ø12 À500Ñ L= 740 24 0,66 15,84

4 * ÃÎÑÒ Ð 52544-2006 Ø10 À500Ñ L= 1100 8 0,68 5,44

5 * ÃÎÑÒ 5781-82 Ø6 À240 L= 1160 37 0,26 9,62

Ìàòåðèàëû

ÔÎÌ-5 ÃÎÑÒ 24476-80 Áåòîí Â25 F50 W4 2,95 ì³

Ïîäãîòîâêà Áåòîí Â7.5 1,07 ì³

* - ñì. âåäîìîñòü äåòàëåé;
** - ñòåðæíè äàíû â ïîãîííûõ ìåòðàõ ñ ó÷åòîì íàõëåñòà 10%

Âåäîìîñòü äåòàëåé

Ïîç. Ýñêèç

2 À = 220;
Á = 600; Äîï = 60

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

3 À = 560;
Á = 200; Äîï = 60

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

4
À = 240;
Á = 240; Â = 85;
Äîï = 50

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

5 À = 180;
Á = 260; Â = 300;

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Âåäîìîñòü ðàñõîäà ñòàëè íà ýëåìåíò, êã

Ìàðêà êîíñòðóêöèè

Èçäåëèÿ àðìàòóðíûå

Àðìàòóðà êëàññà

ÂÑÅÃÎ
À240 À500Ñ

ÃÎÑÒ 5781-82 ÃÎÑÒ Ð 52544-2006

Ø6 Èòîãî Ø10 Ø12 Èòîãî

ÔÎÌ-5 9,6 9,6 5,4 253,5 259 268,6

1. Äàííûé ëèñò ñì. ñ ëèñòàìè 1, 6, 15.
2. Îáåñïå÷åíèå ïðîåêòíîãî ïîëîæåíèÿ àðìàòóðû âåðõíåé è íèæíåé çîíû îñóùåñòâëÿòü ñ ïîìîùüþ ïîääåðæèâàþùèõ
ñòåðæíåé (ïîç. 5).
3. Ìåñòà ïåðåñå÷åíèÿ àðìàòóðû âûïîëíÿòü íà ñâàðêå ïî ÃÎÑÒ 14098-91 èëè âÿçàòü âÿçàëüíîé ïðîâîëîêîé äâîéíûì
óçëîì.
4. Ñòûêîâêó àðìàòóðû ïî äëèíå âûïîëíÿòü âíàõëåñòêó íà äëèíó, ðàâíóþ 35 äèàìåòðàì àðìàòóðû. Âñå ñòûêè
âûïîëíÿòü âðàçáåæêó.
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ËèñòÑòàäèÿ Ëèñòîâ
Èçì. Êîë.ó÷. Ëèñò № äîê. Ïîäïèñü Äàòà

À2À

Òåïëîôèêàöèîííûé ìîäóëü òåðìîêàòàëèòè÷åñêîãî
îêèñëåíèÿ îñàäêîâ ñòî÷íûõ âîä î÷èñòíûõ ñîîðóæåíèé

êàíàëèçàöèè

Ðàçðàáîòàë
Ïðîâåðèë

Í.êîíòðîëü
ÃÈÏ

0219/ÒÌÎ-

Ñõåìà ðàñïîëîæåíèÿ ôóíäàìåíòà ÔÎÌ-6.
Ôóíäàìåíò ÔÎÌ-6 (Îïàëóáêà)
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Òåïëîôèêàöèîííûé ìîäóëü òåðìîêàòàëèòè÷åñêîãî îêèñëåíèÿ îñàäêîâ ñòî÷íûõ
âîä î÷èñòíûõ ñîîðóæåíèé êàíàëèçàöèè ã. Îìñêà.

Ïåðâûé ýòàï ñòðîèòåëüñòâà

ÊÆ

Õîäóíîâ
ßâêóí

Ñàôðîíîâà
Ñåìåíîâ

09.19

09.19

09.19

09.19

1 - 1

Ñõåìà ðàñïîëîæåíèÿ ôóíäàìåíòà ÔÎÌ-6 2 - 2

 1
* - áåòîííóþ ïîäãîòîâêó (Áåòîí Â7.5) âûïîëíèòü ïî óïëîòíåííîìó ïåñêó

* - áåòîííóþ ïîäãîòîâêó (Áåòîí Â7.5) âûïîëíèòü ïî óïëîòíåííîìó ãðóíòó  
γ = 1.65 ò/ì3 è êîýôèöèåíòîì óïëîòíåíèÿ íå ìåíåå 0.95

1. Äàííûé ëèñò ñì. ñ ëèñòàìè 1, 6, 18.
2. Êðåïëåíèå îáîðóäîâàíèÿ, ïðîèçâîäèòü õèìè÷åñêèìè àíêåðàìè òèïà "Õèìè÷åñêèé àíêåð Hilti HIT-RE 100", ñîãëàñíî
ñõåìàì êðåïëåíèÿ ïîñòàâùèêà îáîðóäîâàíèÿ.
3. Øàíöåâûå êîëîäöû çàïîëíèòü áåòîíîì íà ðàñøèðÿþùåìñÿ öåìåíòå, ïîñëå ìîíòàæà îáîðóäîâàíèÿ.
4. Ñíÿòèå îïàëóáêè è ìîíòàæ îáîðóäîâàíèÿ ïðîèçâîäèòü ïîñëå íàáîðà ïðî÷íîñòè áåòîíà íå ìåíåå 70% 
ïðîåêòíîé ïðî÷íîñòè.
5. Ïîä ôóíäàìåíòàìè âûïîëíèòü áåòîííóþ ïîäãîòîâêó èç áåòîíà Â7.5 òîëùèíîé 100 ìì, ïðåâûøàþùóþ ðàçìåðû
ôóíäàìåíòà íà 100 ìì â êàæäóþ ñòîðîíó.
6. Ïîâåðõíîñòè ôóíäàìåíòîâ, ñîïðèêàñàþùèåñÿ ñ ãðóíòîì, îáìàçàòü ïðàéìåðîì áèòóìíûì
(ÒÓ-5775-001-01297859-95) ñ ïîñëåäóþùåé îêðàñêîé ãîðÿ÷èì áèòóìîì ìàðêè ÁÍ70/30 ÃÎÑÒ 6617-76 çà äâà ðàçà.

3 - 3
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À2À

Òåïëîôèêàöèîííûé ìîäóëü òåðìîêàòàëèòè÷åñêîãî
îêèñëåíèÿ îñàäêîâ ñòî÷íûõ âîä î÷èñòíûõ ñîîðóæåíèé
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0219/ÒÌÎ-
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Òåïëîôèêàöèîííûé ìîäóëü òåðìîêàòàëèòè÷åñêîãî îêèñëåíèÿ îñàäêîâ ñòî÷íûõ
âîä î÷èñòíûõ ñîîðóæåíèé êàíàëèçàöèè ã. Îìñêà.

Ïåðâûé ýòàï ñòðîèòåëüñòâà

ÊÆ

Õîäóíîâ
ßâêóí

Ñàôðîíîâà
Ñåìåíîâ

09.19

09.19

09.19

09.19

Ñõåìà âåðõíåãî è íèæíåãî àðìèðîâàíèÿ ïëèòû ôóíäàìåòà ÔÎÌ-6

Àðìèðîâàíèå

1 - 1

Àðìèðîâàíèå

2 - 2

Àðìèðîâàíèå

3 - 3

Ñïåöèôèêàöèÿ ê ñõåìå àðìèðîâàíèÿ ôóíäàìåíòà ÔÎÌ-6

Êîë-
âî, øò

Ìàññà  åä,
êã Ïðèìå÷àíèåÏîç. Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå

1 ** ÃÎÑÒ Ð 52544-2006 Ø12 À500Ñ Lîáù, ì 315,6 0,888 279,8

2 * ÃÎÑÒ Ð 52544-2006 Ø12 À500Ñ L= 960 56 0,86 48,16

3 * ÃÎÑÒ Ð 52544-2006 Ø10 À500Ñ L= 1500 14 0,93 13,02

4 * ÃÎÑÒ 5781-82 Ø6 À240 L= 1180 59 0,27 15,93

Ìàòåðèàëû

ÔÎÌ-6 ÃÎÑÒ 24476-80 Áåòîí Â25 F50 W4 4,40 ì³

Ïîäãîòîâêà Áåòîí Â7.5 1,63 ì³

Âåäîìîñòü ðàñõîäà ñòàëè íà ýëåìåíò, êã

Ìàðêà êîíñòðóêöèè

Èçäåëèÿ àðìàòóðíûå

Àðìàòóðà êëàññà

ÂÑÅÃÎ
À240 À500Ñ

ÃÎÑÒ 5781-82 ÃÎÑÒ Ð 52544-2006

Ø6 Èòîãî Ø10 Ø12 Èòîãî

ÔÎÌ-6 15,9 15,9 13 328 341 356,9

Âåäîìîñòü äåòàëåé

Ïîç. Ýñêèç

2 À = 680;
Á = 320; Äîï = 60

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

3
À = 340;
Á = 340; Â = 85;
Äîï = 50

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

4 À = 180;
Á = 260; Â = 300;

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1. Äàííûé ëèñò ñì. ñ ëèñòàìè 1, 6, 17.
2. Îáåñïå÷åíèå ïðîåêòíîãî ïîëîæåíèÿ àðìàòóðû âåðõíåé è íèæíåé çîíû îñóùåñòâëÿòü ñ ïîìîùüþ
ïîääåðæèâàþùèõ ñòåðæíåé (ïîç. 4).
3. Øàíöåâûå êîëîäöû çàïîëíèòü áåòîíîì íà ðàñøèðÿþùåìñÿ öåìåíòå, ïîñëå ìîíòàæà îáîðóäîâàíèÿ.
4. Ìåñòà ïåðåñå÷åíèÿ àðìàòóðû âûïîëíÿòü íà ñâàðêå ïî ÃÎÑÒ 14098-91 èëè âÿçàòü âÿçàëüíîé ïðîâîëîêîé
äâîéíûì óçëîì.
5. Ñòûêîâêó àðìàòóðû ïî äëèíå âûïîëíÿòü âíàõëåñòêó íà äëèíó, ðàâíóþ 35 äèàìåòðàì àðìàòóðû. Âñå ñòûêè
âûïîëíÿòü âðàçáåæêó.

* - ñì. âåäîìîñòü äåòàëåé;
** - ñòåðæíè äàíû â ïîãîííûõ ìåòðàõ ñ ó÷åòîì íàõëåñòà 10%
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Èçì. Êîë.ó÷. Ëèñò № äîê. Ïîäïèñü Äàòà

À2À

Òåïëîôèêàöèîííûé ìîäóëü òåðìîêàòàëèòè÷åñêîãî
îêèñëåíèÿ îñàäêîâ ñòî÷íûõ âîä î÷èñòíûõ ñîîðóæåíèé

êàíàëèçàöèè

Ðàçðàáîòàë
Ïðîâåðèë

Í.êîíòðîëü
ÃÈÏ

0219/ÒÌÎ-

Ñõåìà ðàñïîëîæåíèÿ ôóíäàìåíòà ÔÎÌ-7.
Ôóíäàìåíò ÔÎÌ-7 (Îïàëóáêà)
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Òåïëîôèêàöèîííûé ìîäóëü òåðìîêàòàëèòè÷åñêîãî îêèñëåíèÿ îñàäêîâ ñòî÷íûõ
âîä î÷èñòíûõ ñîîðóæåíèé êàíàëèçàöèè ã. Îìñêà.

Ïåðâûé ýòàï ñòðîèòåëüñòâà

ÊÆ

Õîäóíîâ
ßâêóí

Ñàôðîíîâà
Ñåìåíîâ

09.19

09.19

09.19

09.19

Ñõåìà ðàñïîëîæåíèÿ ôóíäàìåíòà ÔÎÌ-7

Îïàëóáêà

1 - 1

Ôóíäàìåíò ÔÎÌ-7 (Îïàëóáêà)

Îïàëóáêà

2 - 2  1

 2* - áåòîííóþ ïîäãîòîâêó (Áåòîí Â7.5) âûïîëíèòü ïî óïëîòíåííîìó ïåñêó

1. Äàííûé ëèñò ñì. ñ ëèñòàìè 1, 6, 20.
2. Êðåïëåíèå îáîðóäîâàíèÿ, ïðîèçâîäèòü õèìè÷åñêèìè àíêåðàìè òèïà "Õèìè÷åñêèé àíêåð Hilti HIT-RE 100", ñîãëàñíî
ñõåìàì êðåïëåíèÿ ïîñòàâùèêà îáîðóäîâàíèÿ.
3. Ñíÿòèå îïàëóáêè è ìîíòàæ îáîðóäîâàíèÿ ïðîèçâîäèòü ïîñëå íàáîðà ïðî÷íîñòè áåòîíà íå ìåíåå 70% 
ïðîåêòíîé ïðî÷íîñòè.
4. Ïîä ôóíäàìåíòàìè âûïîëíèòü áåòîííóþ ïîäãîòîâêó èç áåòîíà Â7.5 òîëùèíîé 100 ìì, ïðåâûøàþùóþ ðàçìåðû
ôóíäàìåíòà íà 100 ìì â êàæäóþ ñòîðîíó.
5. Ïîâåðõíîñòè ôóíäàìåíòîâ, ñîïðèêàñàþùèåñÿ ñ ãðóíòîì, îáìàçàòü ïðàéìåðîì áèòóìíûì
(ÒÓ-5775-001-01297859-95) ñ ïîñëåäóþùåé îêðàñêîé ãîðÿ÷èì áèòóìîì ìàðêè ÁÍ70/30 ÃÎÑÒ 6617-76 çà äâà ðàçà.
6. Ïðèâÿçêó àíêåðíûõ áîëòîâ ñì êîìïëåêò ÒÕ (ðàññòàíîâêà îáîðóäîâàíèÿ)
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À2À

Òåïëîôèêàöèîííûé ìîäóëü òåðìîêàòàëèòè÷åñêîãî
îêèñëåíèÿ îñàäêîâ ñòî÷íûõ âîä î÷èñòíûõ ñîîðóæåíèé

êàíàëèçàöèè

Ðàçðàáîòàë
Ïðîâåðèë

Í.êîíòðîëü
ÃÈÏ

0219/ÒÌÎ-

Àðìèðîâàíèå ôóíäàìåíòà ÔÎÌ-7
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Òåïëîôèêàöèîííûé ìîäóëü òåðìîêàòàëèòè÷åñêîãî îêèñëåíèÿ îñàäêîâ ñòî÷íûõ
âîä î÷èñòíûõ ñîîðóæåíèé êàíàëèçàöèè ã. Îìñêà.

Ïåðâûé ýòàï ñòðîèòåëüñòâà

ÊÆ

Õîäóíîâ
ßâêóí

Ñàôðîíîâà
Ñåìåíîâ

09.19

09.19

09.19

09.19

Ñõåìà âåðõíåãî è íèæíåãî àðìèðîâàíèÿ ïëèòû ôóíäàìåòà ÔÎÌ-7

Àðìèðîâàíèå

1 - 1

Àðìèðîâàíèå

2 - 2

Ñïåöèôèêàöèÿ ê ñõåìå àðìèðîâàíèÿ ôóíäàìåíòà ÔÎÌ-7

Êîë-
âî, øò

Ìàññà  åä,
êã Ïðèìå÷àíèåÏîç. Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå

1 ** ÃÎÑÒ Ð 52544-2006 Ø12 À500Ñ Lîáù, ì 703,2 0,888 624,4

3 * ÃÎÑÒ Ð 52544-2006 Ø12 À500Ñ L= 1380 74 1,3 96,2

2 * ÃÎÑÒ Ð 52544-2006 Ø12 À500Ñ L= 960 64 0,86 55,04

4 * ÃÎÑÒ Ð 52544-2006 Ø10 À500Ñ L= 1900 16 1,2 19,2

5 * ÃÎÑÒ 5781-82 Ø6 À240 L= 1180 122 0,27 32,94

Ìàòåðèàëû

ÔÎÌ-7 ÃÎÑÒ 24476-80 Áåòîí Â25 F50 W4 10,22 ì³

Ïîäãîòîâêà Áåòîí Â7.5 3,37 ì³

* - ñì. âåäîìîñòü äåòàëåé;
** - ñòåðæíè äàíû â ïîãîííûõ ìåòðàõ ñ ó÷åòîì íàõëåñòà 10%

Âåäîìîñòü äåòàëåé

Ïîç. Ýñêèç

3 À = 220;
Á = 600; Äîï = 60

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2 À = 300;
Á = 680; Äîï = 60

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

4
À = 440;
Á = 440; Â = 85;
Äîï = 50

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

5 À = 180;
Á = 260; Â = 300;

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Âåäîìîñòü ðàñõîäà ñòàëè íà ýëåìåíò, êã

Ìàðêà êîíñòðóêöèè

Èçäåëèÿ àðìàòóðíûå

Àðìàòóðà êëàññà

ÂÑÅÃÎ
À240 À500Ñ

ÃÎÑÒ 5781-82 ÃÎÑÒ Ð 52544-2006

Ø6 Èòîãî Ø10 Ø12 Èòîãî

ÔÎÌ-7 32,9 32,9 19,2 775,6 794,8 827,8

1. Äàííûé ëèñò ñì. ñ ëèñòàìè 1, 6, 19.
2. Îáåñïå÷åíèå ïðîåêòíîãî ïîëîæåíèÿ àðìàòóðû âåðõíåé è íèæíåé çîíû îñóùåñòâëÿòü ñ ïîìîùüþ
ïîääåðæèâàþùèõ ñòåðæíåé (ïîç. 4).
3. Ìåñòà ïåðåñå÷åíèÿ àðìàòóðû âûïîëíÿòü íà ñâàðêå ïî ÃÎÑÒ 14098-91 èëè âÿçàòü âÿçàëüíîé ïðîâîëîêîé
äâîéíûì óçëîì.
4. Ñòûêîâêó àðìàòóðû ïî äëèíå âûïîëíÿòü âíàõëåñòêó íà äëèíó, ðàâíóþ 35 äèàìåòðàì àðìàòóðû. Âñå ñòûêè
âûïîëíÿòü âðàçáåæêó.
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ËèñòÑòàäèÿ Ëèñòîâ
Èçì. Êîë.ó÷. Ëèñò № äîê. Ïîäïèñü Äàòà

À2À

Òåïëîôèêàöèîííûé ìîäóëü òåðìîêàòàëèòè÷åñêîãî
îêèñëåíèÿ îñàäêîâ ñòî÷íûõ âîä î÷èñòíûõ ñîîðóæåíèé

êàíàëèçàöèè

Ðàçðàáîòàë
Ïðîâåðèë

Í.êîíòðîëü
ÃÈÏ

0219/ÒÌÎ-

Ñõåìà ðàñïîëîæåíèÿ ôóíäàìåíòà ÔÎÌ-8.
Ôóíäàìåíò ÔÎÌ-8 (Îïàëóáêà)

21

Òåïëîôèêàöèîííûé ìîäóëü òåðìîêàòàëèòè÷åñêîãî îêèñëåíèÿ îñàäêîâ ñòî÷íûõ
âîä î÷èñòíûõ ñîîðóæåíèé êàíàëèçàöèè ã. Îìñêà.

Ïåðâûé ýòàï ñòðîèòåëüñòâà

ÊÆ

Õîäóíîâ
ßâêóí

Ñàôðîíîâà
Ñåìåíîâ

09.19

09.19

09.19

09.19

Ñõåìà ðàñïîëîæåíèÿ ôóíäàìåíòà ÔÎÌ-8

Ôóíäàìåíò ÔÎÌ-8 (Îïàëóáêà)

Îïàëóáêà

1 - 1

 1

 2
Îïàëóáêà

2 - 2

Îïàëóáêà

3 - 3

 3

Îïàëóáêà

4 - 4

 4

* - áåòîííóþ ïîäãîòîâêó (Áåòîí Â7.5) âûïîëíèòü ïî óïëîòíåííîìó ïåñêó

1. Äàííûé ëèñò ñì. ñ ëèñòàìè 1, 6, 22
2. Êðåïëåíèå îáîðóäîâàíèÿ, ïðîèçâîäèòü õèìè÷åñêèìè àíêåðàìè òèïà "Õèìè÷åñêèé àíêåð Hilti HIT-RE 100", ñîãëàñíî
ñõåìàì êðåïëåíèÿ ïîñòàâùèêà îáîðóäîâàíèÿ.
3. Óñòàíîâêó àíêåðíûõ áîëòîâ âûïîëíèòü äî áåòîíèðîâàíèÿ.
4. Ñíÿòèå îïàëóáêè è ìîíòàæ îáîðóäîâàíèÿ ïðîèçâîäèòü ïîñëå íàáîðà ïðî÷íîñòè áåòîíà íå ìåíåå 70% 
ïðîåêòíîé ïðî÷íîñòè.
5. Ïîä ôóíäàìåíòàìè âûïîëíèòü áåòîííóþ ïîäãîòîâêó èç áåòîíà Â7.5 òîëùèíîé 100 ìì, ïðåâûøàþùóþ ðàçìåðû
ôóíäàìåíòà íà 100 ìì â êàæäóþ ñòîðîíó.
6. Ïîâåðõíîñòè ôóíäàìåíòîâ, ñîïðèêàñàþùèåñÿ ñ ãðóíòîì, îáìàçàòü ïðàéìåðîì áèòóìíûì
(ÒÓ-5775-001-01297859-95) ñ ïîñëåäóþùåé îêðàñêîé ãîðÿ÷èì áèòóìîì ìàðêè ÁÍ70/30 ÃÎÑÒ 6617-76 çà äâà ðàçà.
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ËèñòÑòàäèÿ Ëèñòîâ
Èçì. Êîë.ó÷. Ëèñò № äîê. Ïîäïèñü Äàòà

À2À

Òåïëîôèêàöèîííûé ìîäóëü òåðìîêàòàëèòè÷åñêîãî
îêèñëåíèÿ îñàäêîâ ñòî÷íûõ âîä î÷èñòíûõ ñîîðóæåíèé

êàíàëèçàöèè

Ðàçðàáîòàë
Ïðîâåðèë

Í.êîíòðîëü
ÃÈÏ

0219/ÒÌÎ-

Àðìèðîâàíèå ôóíäàìåíòà ÔÎÌ-8

22

Òåïëîôèêàöèîííûé ìîäóëü òåðìîêàòàëèòè÷åñêîãî îêèñëåíèÿ îñàäêîâ ñòî÷íûõ
âîä î÷èñòíûõ ñîîðóæåíèé êàíàëèçàöèè ã. Îìñêà.

Ïåðâûé ýòàï ñòðîèòåëüñòâà

ÊÆ

Õîäóíîâ
ßâêóí

Ñàôðîíîâà
Ñåìåíîâ

09.19

09.19

09.19

09.19

Ñõåìà âåðõíåãî è íèæíåãî àðìèðîâàíèÿ ïëèòû ôóíäàìåòà ÔÎÌ-8

Àðìèðîâàíèå

1 - 1

Àðìèðîâàíèå

2 - 2

Àðìèðîâàíèå

3 - 3

Àðìèðîâàíèå

4 - 4

Àðìèðîâàíèå

5 - 5

Ñïåöèôèêàöèÿ ê ñõåìå àðìèðîâàíèÿ ôóíäàìåíòà ÔÎÌ-8

Êîë-
âî, øò

Ìàññà  åä,
êã Ïðèìå÷àíèåÏîç. Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå

1 ** ÃÎÑÒ Ð 52544-2006 Ø14 À500Ñ Lîáù, ì 159,8 1,208 193

2 ** ÃÎÑÒ Ð 52544-2006 Ø12 À500Ñ Lîáù, ì 296,8 0,888 263,8

3 * ÃÎÑÒ Ð 52544-2006 Ø12 À500Ñ L= 1460 32 1,3 41,6

4 * ÃÎÑÒ Ð 52544-2006 Ø12 À500Ñ L= 1380 86 1,3 111,8

5 * ÃÎÑÒ Ð 52544-2006 Ø12 À500Ñ L= 1340 8 1,2 9,6

6 * ÃÎÑÒ Ð 52544-2006 Ø12 À500Ñ L= 1340 64 1,2 76,8

7 * ÃÎÑÒ Ð 52544-2006 Ø10 À500Ñ L= 1700 15 1,1 16,5

8 * ÃÎÑÒ Ð 52544-2006 Ø10 À500Ñ L= 1100 24 0,68 16,32

9 * ÃÎÑÒ 5781-82 Ø6 À240 L= 1180 95 0,27 25,65

Âåäîìîñòü äåòàëåé

Ïîç. Ýñêèç

3 À = 1080;
Á = 400; Äîï = 60

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

4 À = 220;
Á = 600; Äîï = 60

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

5 À = 1080;
Á = 300; Äîï = 60

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

6 À = 300;
Á = 1080; Äîï = 60

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

7
À = 380;
Á = 380; Â = 85;
Äîï = 50

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

8
À = 240;
Á = 240; Â = 85;
Äîï = 50

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

9 À = 200;
Á = 260; Â = 300;

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Âåäîìîñòü ðàñõîäà ñòàëè íà ýëåìåíò, êã

Ìàðêà êîíñòðóêöèè

Èçäåëèÿ àðìàòóðíûå

Àðìàòóðà êëàññà

ÂÑÅÃÎ
À240 À500Ñ

ÃÎÑÒ 5781-82 ÃÎÑÒ Ð 52544-2006

Ø6 Èòîãî Ø10 Ø12 Ø14 Èòîãî

ÔÎÌ-8 25,7 25,7 32,8 503,6 193 729,4 755,1

* - ñì. âåäîìîñòü äåòàëåé;
** - ñòåðæíè äàíû â ïîãîííûõ ìåòðàõ ñ ó÷åòîì íàõëåñòà 10%

Ìàòåðèàëû

ÔÎÌ-8 ÃÎÑÒ 24476-80 Áåòîí Â25 F50 W4 6,64 ì³

Ïîäãîòîâêà Áåòîí Â7.5 1,94 ì³

1. Äàííûé ëèñò ñì. ñ ëèñòàìè 1, 6, 21.
2. Îáåñïå÷åíèå ïðîåêòíîãî ïîëîæåíèÿ àðìàòóðû âåðõíåé è íèæíåé çîíû îñóùåñòâëÿòü ñ ïîìîùüþ
ïîääåðæèâàþùèõ ñòåðæíåé (ïîç. 4).
3. Ìåñòà ïåðåñå÷åíèÿ àðìàòóðû âûïîëíÿòü íà ñâàðêå ïî ÃÎÑÒ 14098-91 èëè âÿçàòü âÿçàëüíîé ïðîâîëîêîé
äâîéíûì óçëîì.
4. Ñòûêîâêó àðìàòóðû ïî äëèíå âûïîëíÿòü âíàõëåñòêó íà äëèíó, ðàâíóþ 35 äèàìåòðàì àðìàòóðû. Âñå ñòûêè
âûïîëíÿòü âðàçáåæêó.

21
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ËèñòÑòàäèÿ Ëèñòîâ
Èçì. Êîë.ó÷. Ëèñò № äîê. Ïîäïèñü Äàòà

À2À

Òåïëîôèêàöèîííûé ìîäóëü òåðìîêàòàëèòè÷åñêîãî
îêèñëåíèÿ îñàäêîâ ñòî÷íûõ âîä î÷èñòíûõ ñîîðóæåíèé

êàíàëèçàöèè

Ðàçðàáîòàë
Ïðîâåðèë

Í.êîíòðîëü
ÃÈÏ

0219/ÒÌÎ-

Ñõåìà ðàñïîëîæåíèÿ ôóíäàìåíòîâ ÔÎÌ-9.
Ôóíäàìåíò ÔÎÌ-9 (Îïàëóáêà)

23

Òåïëîôèêàöèîííûé ìîäóëü òåðìîêàòàëèòè÷åñêîãî îêèñëåíèÿ îñàäêîâ ñòî÷íûõ
âîä î÷èñòíûõ ñîîðóæåíèé êàíàëèçàöèè ã. Îìñêà.

Ïåðâûé ýòàï ñòðîèòåëüñòâà

ÊÆ

Õîäóíîâ
ßâêóí

Ñàôðîíîâà
Ñåìåíîâ

09.19

09.19

09.19

09.19

Ñõåìà ðàñïîëîæåíèÿ ôóíäàìåíòîâ ÔÎÌ-9 Ôóíäàìåíò ÔÎÌ-9 (Îïàëóáêà)

Îïàëóáêà

1 - 1
Îïàëóáêà

2 - 2

 1  2

1. Äàííûé ëèñò ñì. ñ ëèñòàìè 1, 6, 24.
2. Êðåïëåíèå îáîðóäîâàíèÿ, ïðîèçâîäèòü õèìè÷åñêèìè àíêåðàìè òèïà "Õèìè÷åñêèé àíêåð Hilti HIT-RE 100", ñîãëàñíî
ñõåìàì êðåïëåíèÿ ïîñòàâùèêà îáîðóäîâàíèÿ.
3. Ñíÿòèå îïàëóáêè è ìîíòàæ îáîðóäîâàíèÿ ïðîèçâîäèòü ïîñëå íàáîðà ïðî÷íîñòè áåòîíà íå ìåíåå 70% ïðîåêòíîé
ïðî÷íîñòè.
4. Ïîä ôóíäàìåíòàìè âûïîëíèòü áåòîííóþ ïîäãîòîâêó èç áåòîíà Â7.5 òîëùèíîé 100 ìì, ïðåâûøàþùóþ ðàçìåðû
ôóíäàìåíòà íà 100 ìì â êàæäóþ ñòîðîíó.
5. Ïîâåðõíîñòè ôóíäàìåíòîâ, ñîïðèêàñàþùèåñÿ ñ ãðóíòîì, îáìàçàòü ïðàéìåðîì áèòóìíûì
(ÒÓ-5775-001-01297859-95) ñ ïîñëåäóþùåé îêðàñêîé ãîðÿ÷èì áèòóìîì ìàðêè ÁÍ70/30 ÃÎÑÒ 6617-76 çà äâà ðàçà.

* - áåòîííóþ ïîäãîòîâêó (Áåòîí Â7.5) âûïîëíèòü ïî óïëîòíåííîìó ïåñêó
Ïîäãîòîâêà
Áåòîí Â7.5
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ËèñòÑòàäèÿ Ëèñòîâ
Èçì. Êîë.ó÷. Ëèñò № äîê. Ïîäïèñü Äàòà

À2À

Òåïëîôèêàöèîííûé ìîäóëü òåðìîêàòàëèòè÷åñêîãî
îêèñëåíèÿ îñàäêîâ ñòî÷íûõ âîä î÷èñòíûõ ñîîðóæåíèé

êàíàëèçàöèè

Ðàçðàáîòàë
Ïðîâåðèë

Í.êîíòðîëü
ÃÈÏ

0219/ÒÌÎ-

Àðìèðîâàíèå ôóíäàìåíòà ÔÎÌ-9

24

Òåïëîôèêàöèîííûé ìîäóëü òåðìîêàòàëèòè÷åñêîãî îêèñëåíèÿ îñàäêîâ ñòî÷íûõ
âîä î÷èñòíûõ ñîîðóæåíèé êàíàëèçàöèè ã. Îìñêà.

Ïåðâûé ýòàï ñòðîèòåëüñòâà

ÊÆ

Õîäóíîâ
ßâêóí

Ñàôðîíîâà
Ñåìåíîâ

09.19

09.19

09.19

09.19

Ñõåìà âåðõíåãî è íèæíåãî àðìèðîâàíèÿ ïëèòû ôóíäàìåòà ÔÎÌ-9

Àðìèðîâàíèå

1 - 1

Àðìèðîâàíèå

2 - 2
Ñïåöèôèêàöèÿ ê ñõåìå àðìèðîâàíèÿ ôóíäàìåíòà ÔÎÌ-9

Êîë-
âî, øò

Ìàññà  åä,
êã Ïðèìå÷àíèåÏîç. Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå

1 ** ÃÎÑÒ Ð 52544-2006 Ø12 À500Ñ Lîáù, ì 52 0,888 46

2 * ÃÎÑÒ Ð 52544-2006 Ø12 À500Ñ L= 820 28 0,73 20,44

3 * ÃÎÑÒ Ð 52544-2006 Ø12 À500Ñ L= 720 8 0,64 5,12

4 ÃÎÑÒ Ð 52544-2006 Ø10 À500Ñ L= 1100 8 0,68 5,44

5 * ÃÎÑÒ Ð 52544-2006 Ø10 À500Ñ L= 900 8 0,56 4,48

6 ÃÎÑÒ Ð 52544-2006 Ø10 À500Ñ L= 220 12 0,14 1,68

7 ÃÎÑÒ Ð 52544-2006 Ø10 À500Ñ L= 200 12 0,13 1,56

Âåäîìîñòü äåòàëåé

Ïîç. Ýñêèç

2 À = 280;
Á = 560; Äîï = 60

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

3 À = 560;
Á = 180; Äîï = 60

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

5
À = 180;
Á = 180; Â = 85;
Äîï = 50

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Âåäîìîñòü ðàñõîäà ñòàëè íà ýëåìåíò, êã

Ìàðêà êîíñòðóêöèè

Èçäåëèÿ àðìàòóðíûå

Àðìàòóðà êëàññà

ÂÑÅÃÎ
À500Ñ

ÃÎÑÒ Ð 52544-2006

Ø10 Ø12 Èòîãî

ÔÎÌ-9 13,2 71,6 84,7 84,7

Àðìèðîâàíèå

3 - 3

*   - ñì. âåäîìîñòü äåòàëåé;
** - ñòåðæíè äàíû â ïîãîííûõ ìåòðàõ ñ ó÷åòîì íàõëåñòà 10%
    - ñïåöèôèêàöèÿ äàíà íà îäèí ôóíäàìåíò

Ìàòåðèàëû

ÔÎÌ-9 ÃÎÑÒ 24476-80 Áåòîí Â25 F50 W4 1,66 ì³

Ïîäãîòîâêà Áåòîí Â7.5 0,27 ì³

1. Äàííûé ëèñò ñì. ñ ëèñòàìè 1, 6, 23.
2. Îáåñïå÷åíèå ïðîåêòíîãî ïîëîæåíèÿ àðìàòóðû âåðõíåé è íèæíåé çîíû îñóùåñòâëÿòü ñ ïîìîùüþ
ïîääåðæèâàþùèõ ñòåðæíåé (ïîç. 6).
3. Ìåñòà ïåðåñå÷åíèÿ àðìàòóðû âûïîëíÿòü íà ñâàðêå ïî ÃÎÑÒ 14098-91 èëè âÿçàòü âÿçàëüíîé ïðîâîëîêîé
äâîéíûì óçëîì.
4. Ñòûêîâêó àðìàòóðû ïî äëèíå âûïîëíÿòü âíàõëåñòêó íà äëèíó, ðàâíóþ 35 äèàìåòðàì àðìàòóðû. Âñå ñòûêè
âûïîëíÿòü âðàçáåæêó.
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ËèñòÑòàäèÿ Ëèñòîâ
Èçì. Êîë.ó÷. Ëèñò № äîê. Ïîäïèñü Äàòà

À2À

Òåïëîôèêàöèîííûé ìîäóëü òåðìîêàòàëèòè÷åñêîãî
îêèñëåíèÿ îñàäêîâ ñòî÷íûõ âîä î÷èñòíûõ ñîîðóæåíèé

êàíàëèçàöèè

Ðàçðàáîòàë
Ïðîâåðèë

Í.êîíòðîëü
ÃÈÏ

0219/ÒÌÎ-

Ñõåìà ðàñïîëîæåíèÿ ôóíäàìåíòà ÔÎÌ-10.
Ôóíäàìåíò ÔÎÌ-10 (Îïàëóáêà)

25

Òåïëîôèêàöèîííûé ìîäóëü òåðìîêàòàëèòè÷åñêîãî îêèñëåíèÿ îñàäêîâ ñòî÷íûõ
âîä î÷èñòíûõ ñîîðóæåíèé êàíàëèçàöèè ã. Îìñêà.

Ïåðâûé ýòàï ñòðîèòåëüñòâà

ÊÆ

Õîäóíîâ
ßâêóí

Ñàôðîíîâà
Ñåìåíîâ

09.19

09.19

09.19

09.19

Ñõåìà ðàñïîëîæåíèÿ ôóíäàìåíòà ÔÎÌ-10

 1

Îïàëóáêà

1 - 1

 2

Îïàëóáêà

2 - 2

Ôóíäàìåíò ÔÎÌ-10 (Îïàëóáêà)

1. Äàííûé ëèñò ñì. ñ ëèñòàìè 1, 6, 26.
2. Êðåïëåíèå îáîðóäîâàíèÿ, ïðîèçâîäèòü õèìè÷åñêèìè àíêåðàìè òèïà "Õèìè÷åñêèé àíêåð Hilti HIT-RE 100", ñîãëàñíî
ñõåìàì êðåïëåíèÿ ïîñòàâùèêà îáîðóäîâàíèÿ.
3. Ñíÿòèå îïàëóáêè è ìîíòàæ îáîðóäîâàíèÿ ïðîèçâîäèòü ïîñëå íàáîðà ïðî÷íîñòè áåòîíà íå ìåíåå 70% ïðîåêòíîé
ïðî÷íîñòè.
4. Ïîä ôóíäàìåíòàìè âûïîëíèòü áåòîííóþ ïîäãîòîâêó èç áåòîíà Â7.5 òîëùèíîé 100 ìì, ïðåâûøàþùóþ ðàçìåðû
ôóíäàìåíòà íà 100 ìì â êàæäóþ ñòîðîíó.
5. Ïîâåðõíîñòè ôóíäàìåíòîâ, ñîïðèêàñàþùèåñÿ ñ ãðóíòîì, îáìàçàòü ïðàéìåðîì áèòóìíûì
(ÒÓ-5775-001-01297859-95) ñ ïîñëåäóþùåé îêðàñêîé ãîðÿ÷èì áèòóìîì ìàðêè ÁÍ70/30 ÃÎÑÒ 6617-76 çà äâà ðàçà.

* - áåòîííóþ ïîäãîòîâêó (Áåòîí Â7.5) âûïîëíèòü ïî óïëîòíåííîìó ïåñêó
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ËèñòÑòàäèÿ Ëèñòîâ
Èçì. Êîë.ó÷. Ëèñò № äîê. Ïîäïèñü Äàòà

À2À

Òåïëîôèêàöèîííûé ìîäóëü òåðìîêàòàëèòè÷åñêîãî
îêèñëåíèÿ îñàäêîâ ñòî÷íûõ âîä î÷èñòíûõ ñîîðóæåíèé

êàíàëèçàöèè

Ðàçðàáîòàë
Ïðîâåðèë

Í.êîíòðîëü
ÃÈÏ

0219/ÒÌÎ-

Àðìèðîâàíèå ôóíäàìåíòà ÔÎÌ-10

26

Òåïëîôèêàöèîííûé ìîäóëü òåðìîêàòàëèòè÷åñêîãî îêèñëåíèÿ îñàäêîâ ñòî÷íûõ
âîä î÷èñòíûõ ñîîðóæåíèé êàíàëèçàöèè ã. Îìñêà.

Ïåðâûé ýòàï ñòðîèòåëüñòâà

ÊÆ

Õîäóíîâ
ßâêóí

Ñàôðîíîâà
Ñåìåíîâ

09.19

09.19

09.19

09.19

Ñõåìà âåðõíåãî è íèæíåãî àðìèðîâàíèÿ ïëèòû ôóíäàìåòà ÔÎÌ-10

Ñïåöèôèêàöèÿ ê ñõåìå àðìèðîâàíèÿ ôóíäàìåíòà ÔÎÌ-10

Êîë-
âî, øò

Ìàññà  åä,
êã Ïðèìå÷àíèåÏîç. Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå

1 ** ÃÎÑÒ Ð 52544-2006 Ø12 À500Ñ Lîáù, ì 170,4 0,888 151,4

2 * ÃÎÑÒ Ð 52544-2006 Ø12 À500Ñ L= 1380 34 1,3 44,2

3 * ÃÎÑÒ Ð 52544-2006 Ø12 À500Ñ L= 840 32 0,75 24

4 * ÃÎÑÒ Ð 52544-2006 Ø10 À500Ñ L= 1900 8 1,2 9,6

5 * ÃÎÑÒ 5781-82 Ø6 À240 L= 1180 64 0,27 17,28

- ïîääåðæèâàþùèå ñòåðæíè (ïîç. 5) ðàçìåùàþòñÿ â øàõìàòíîì
ïîðÿäêå, øàãîì 600 ìì

Àðìèðîâàíèå

1 - 1

Àðìèðîâàíèå

2 - 2

Àðìèðîâàíèå

3 - 3

Âåäîìîñòü ðàñõîäà ñòàëè íà ýëåìåíò, êã

Ìàðêà êîíñòðóêöèè

Èçäåëèÿ àðìàòóðíûå

Àðìàòóðà êëàññà

ÂÑÅÃÎ
À240 À500Ñ

ÃÎÑÒ 5781-82 ÃÎÑÒ Ð 52544-2006

Ø6 Èòîãî Ø10 Ø12 Èòîãî

ÔÎÌ-10 17,3 17,3 9,6 219,6 229,2 246,5

Âåäîìîñòü äåòàëåé

Ïîç. Ýñêèç

2 À = 220;
Á = 600; Äîï = 60

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

3 À = 300;
Á = 580; Äîï = 60

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

4
À = 440;
Á = 440; Â = 85;
Äîï = 50

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

5 À = 200;
Á = 260; Â = 300;

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Ìàòåðèàëû

ÔÎÌ-10 ÃÎÑÒ 24476-80 Áåòîí Â25 F50 W4 2,41 ì³

Ïîäãîòîâêà Áåòîí Â7.5 0,27 ì³

1. Äàííûé ëèñò ñì. ñ ëèñòàìè 1, 6, 25.
2. Îáåñïå÷åíèå ïðîåêòíîãî ïîëîæåíèÿ àðìàòóðû âåðõíåé è íèæíåé çîíû îñóùåñòâëÿòü ñ ïîìîùüþ ïîääåðæèâàþùèõ
ñòåðæíåé (ïîç. 5).
3. Ìåñòà ïåðåñå÷åíèÿ àðìàòóðû âûïîëíÿòü íà ñâàðêå ïî ÃÎÑÒ 14098-91 èëè âÿçàòü âÿçàëüíîé ïðîâîëîêîé äâîéíûì
óçëîì.
4. Ñòûêîâêó àðìàòóðû ïî äëèíå âûïîëíÿòü âíàõëåñòêó íà äëèíó, ðàâíóþ 35 äèàìåòðàì àðìàòóðû. Âñå ñòûêè
âûïîëíÿòü âðàçáåæêó.

*   - ñì. âåäîìîñòü äåòàëåé;
** - ñòåðæíè äàíû â ïîãîííûõ ìåòðàõ ñ ó÷åòîì íàõëåñòà 10%
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Èçì. Êîë.ó÷. Ëèñò № äîê. Ïîäïèñü Äàòà

À2Ê

Òåïëîôèêàöèîííûé ìîäóëü òåðìîêàòàëèòè÷åñêîãî
îêèñëåíèÿ îñàäêîâ ñòî÷íûõ âîä î÷èñòíûõ ñîîðóæåíèé

êàíàëèçàöèè

Ðàçðàáîòàë
Ïðîâåðèë

Í.êîíòðîëü
ÃÈÏ

0219/ÒÌÎ-

Ñõåìà ðàñïîëîæåíèÿ ïëèò ïîëà Ïë-1 - Ïë-4

27

Òåïëîôèêàöèîííûé ìîäóëü òåðìîêàòàëèòè÷åñêîãî îêèñëåíèÿ îñàäêîâ ñòî÷íûõ
âîä î÷èñòíûõ ñîîðóæåíèé êàíàëèçàöèè ã. Îìñêà.

Ïåðâûé ýòàï ñòðîèòåëüñòâà

ÊÆ

Õîäóíîâ
ßâêóí

Ñàôðîíîâà
Ñåìåíîâ

09.19

09.19

09.19

09.19

Ñõåìà ðàñïîëîæåíèÿ ïëèò ïîëà Ïì-1 - Ïì-4

1. Äàííûé ëèñò ñì. ñ ëèñòàìè 1, 2, 7 - 27.
2. Âñå ðàáîòû ïî âîçâåäåíèþ ìîíîëèòíûõ æåëåçîáåòîííûõ êîíñòðóêöèé âûïîëíÿòü ñ ñîáëþäåíèåì òðåáîâàíèé
ÑÍèÏ 3.03.01-87 "Íåñóùèå è îãðàæäàþùèå êîíñòðóêöèè".
3. Îïàëóáî÷íûå ðàáîòû ïðîèçâîäèòü â ñîîòâåòñòâèè ñ òðåáîâàíèÿìè  ïóíêòîâ 2.105 ... 2.11 ÑÍèÏ 3.03.01-87; 
îïàëóáêó óñòàíàâëèâàòü òî÷íî ïî ïðèâÿçêàì óêàçàííûì íà ÷åðòåæàõ.
4. Áåòîíèðîâàíèå è òâåðäåíèå áåòîííîé ñìåñè äîëæíî ïðîèñõîäèòü ïðè ïîëîæèòåëüíîé òåìïåðàòóðå.
5. Ïåðåä óêëàäêîé áåòîííîé ñìåñè â îïàëóáêó ïðîâåðèòü è ïðèíÿòü âñå àðìàòóðíûå ýëåìåíòû ñ ñîñòàâëåíèåì
àêòà íà ñêðûòûå ðàáîòû.
6. Óêëàäêó áåòîííîé ñìåñè íåîáõîäèìî ïðîèçâîäèòü ñ ñîáëþäåíèåì ñëåäóþùèõ ïðàâèë:
    -áåòîííóþ ñìåñü óêëàäûâàòü â áåòîíèðóåìóþ êîíñòðóêöèþ ãîðèçîíòàëüíûìè ñëîÿìè îäèíàêîâîé òîëùèíû
áåç ðàçðûâîâ ñ ïîñëåäîâàòåëüíûì íàïðàâëåíèåì óêëàäêè â îäíó ñòîðîíó âî âñåõ ñëîÿõ (ïðîäîëæèòåëüíîñòü
ïåðåðûâà ìåæäó óêëàäêîé ñìåæíûõ ñëîåâ áåòîííîé ñìåñè áåç îáðàçîâàíèÿ ðàáî÷åãî øâà îïðåäåëèòü
ñòðîèòåëüíîé ëàáîðàòîðèåé);
  -òîëùèíó óêëàäûâàåìîãî ñëîÿ áåòîííîé ñìåñè ïðèíÿòü  â çàâèñèìîñòè îò ñðåäñòâ óïëîòíåíèÿ;
  - óêëàäêó ñëåäóþùåãî ñëîÿ áåòîííîé ñìåñè âûïîëíÿòü äî íà÷àëà ñõâàòûâàíèÿ áåòîíà ïðåäûäóùåãî ñëîÿ;
  -ïîäâèæíîñòü áåòîííîé ñìåñè, óêëàäûâàåìîé â îïàëóáêó äîëæíà ñîîòâåòñòâîâàòü îñàäêå êîíóñà 5...9 ñì; 
ñáðàñûâàíèå áåòîííîé ñìåñè äîïóñêàåòñÿ ñ âûñîòû íå áîëåå 1,0 ì;
7. Ñíÿòèå îïàëóáêè ïðîèçâîäèòü ïîñëå äîñòèæåíèÿ áåòîíîì 70% ïðîåêòíîé ïðî÷íîñòè.
8. Äâà êðàéíèõ ïðîäîëüíûõ àðìàòóðíûõ ñòåðæíÿ ïî êîíòóðó  ïëèòû ñâàðèòü ñî âñåìè ïåðåñåêàþùèìèñÿ
ñòåðæíÿìè äðóãèõ íàïðàâëåíèé; ñâàðêó âûïîëíÿòü ïî ÃÎÑÒ 5264-80 ýëåêòðîäàìè òèïà Ý-46À ïî ÃÎÑÒ 9467-75.
9. Çàùèòíûé ñëîé áåòîíà 25 ìì, êðîìå îãîâîðåííûõ íà ÷åðòåæàõ.
10  Ïðè óñòàíîâêå àðìàòóðû ñòðîãî ñîáëþäàòü âåëè÷èíû çàùèòíîãî ñëîÿ áåòîíà.

1
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ËèñòÑòàäèÿ Ëèñòîâ
Èçì. Êîë.ó÷. Ëèñò № äîê. Ïîäïèñü Äàòà

À2À

Òåïëîôèêàöèîííûé ìîäóëü òåðìîêàòàëèòè÷åñêîãî
îêèñëåíèÿ îñàäêîâ ñòî÷íûõ âîä î÷èñòíûõ ñîîðóæåíèé

êàíàëèçàöèè

Ðàçðàáîòàë
Ïðîâåðèë

Í.êîíòðîëü
ÃÈÏ

0219/ÒÌÎ-

Ïëèòà ïîëà Ïì-1, Ïì-3

28

Òåïëîôèêàöèîííûé ìîäóëü òåðìîêàòàëèòè÷åñêîãî îêèñëåíèÿ îñàäêîâ ñòî÷íûõ
âîä î÷èñòíûõ ñîîðóæåíèé êàíàëèçàöèè ã. Îìñêà.

Ïåðâûé ýòàï ñòðîèòåëüñòâà

ÊÆ

Õîäóíîâ
ßâêóí

Ñàôðîíîâà
Ñåìåíîâ

09.19

09.19

09.19

09.19

Ñõåìà ðàñïîëîæåíèÿ ïëèòû Ïì-1

Îïàëóáêà

1 - 1

 1
(Óñòðîéñòâî äåôîðìàöèîííîãî øâà)

Ñõåìà àðìèðîâàíèÿ ïëèòû Ïì-1

Àðìèðîâàíèå
 1 -  1

Ñõåìà ðàñïîëîæåíèÿ ïëèòû Ïì-3 Ñõåìà àðìèðîâàíèÿ ïëèòû Ïì-3

Àðìèðîâàíèå

2 - 2

1. Äàííûé ëèñò ñì. ñ ëèñòàìè 1, 6, 7, 27, 29.
2 Ñïåöèôèêàöèþ ê ñõåìå àðìèðîâàíèÿ ñì. ëèñò 29.
3. Ðàáîòû ïî àðìèðîâàíèþ, áåòîíèðîâàíèþ ïëèòû âûïîëíÿòü òîëüêî ïîñëå îêí÷àíèÿ ðàáîò ïî âîçâåäåíèþ
ôóíäàìåíòîâ íåñóùåãî êàðêàñà è ôóíäàìåíòîâ îáîðóäîâàíèÿ.
4. Ïîäãîòîâêó òîëùèíîé 100ìì, ïîä ïëèòó ïîëà, âûïîëíèòü èç óïëîòíåííîãî ïåñêà.
5. Ãèäðîèçîëÿöèþ ïëèòû ïîëà âûïîëíèòü â ñîîòâåòñòâèè ÑÏ 29.13330.2011 ï. 7.7.
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ËèñòÑòàäèÿ Ëèñòîâ
Èçì. Êîë.ó÷. Ëèñò № äîê. Ïîäïèñü Äàòà

À2À

Òåïëîôèêàöèîííûé ìîäóëü òåðìîêàòàëèòè÷åñêîãî
îêèñëåíèÿ îñàäêîâ ñòî÷íûõ âîä î÷èñòíûõ ñîîðóæåíèé

êàíàëèçàöèè

Ðàçðàáîòàë
Ïðîâåðèë

Í.êîíòðîëü
ÃÈÏ

0219/ÒÌÎ-

Ïëèòà ïîëà Ïì-2

29

Òåïëîôèêàöèîííûé ìîäóëü òåðìîêàòàëèòè÷åñêîãî îêèñëåíèÿ îñàäêîâ ñòî÷íûõ
âîä î÷èñòíûõ ñîîðóæåíèé êàíàëèçàöèè ã. Îìñêà.

Ïåðâûé ýòàï ñòðîèòåëüñòâà

ÊÆ

Õîäóíîâ
ßâêóí

Ñàôðîíîâà
Ñåìåíîâ

09.19

09.19

09.19

09.19

Ñõåìà ðàñïîëîæåíèÿ ïëèòû Ïì-2 Ñõåìà àðìèðîâàíèÿ ïëèòû Ïì-2

Àðìèðîâàíèå

1 - 1

 1
(Óñòðîéñòâî äåôîðìàöèîííîãî øâà)

Ñïåöèôèêàöèÿ ê ñõåìàì àðìèðîâàíèÿ ïëèò Ïì-1 - Ïì-4

Êîë-
âî, øò

Ìàññà
åä, êã Ïðèìå÷àíèåÏîç. Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå

Ïì-1

1 ** ÃÎÑÒ Ð 52544-2006 Ø12 À500Ñ Lîáù, ì 1587,3 0,888 1409,6

Ïì-2

** ÃÎÑÒ Ð 52544-2006 Ø12 À500Ñ Lîáù, ì 22,2 0,888 19,7

2 ** ÃÎÑÒ Ð 52544-2006 Ø12 À500Ñ Lîáù, ì 4075,2 0,888 3619,54

Ïì-3

3 ** ÃÎÑÒ Ð 52544-2006 Ø12 À500Ñ Lîáù, ì 312,2 0,888 277,2

Ïì-4

4 ** ÃÎÑÒ Ð 52544-2006 Ø12 À500Ñ Lîáù, ì 3762,3 0,888 3341,24

Ìàòåðèàëû

Ïì-1 Ïåðåêðûòèå t=150ìì 1 21,34 ì³

Ïì-2 Ïåðåêðûòèå t=150ìì 1 55,84 ì³

Ïì-3 Ïåðåêðûòèå t=150ìì 1 4,11 ì³

Ïì-4 Ïåðåêðûòèå t=150ìì 1 51,27 ì³

Âåäîìîñòü ðàñõîäà ñòàëè íà ýëåìåíò, êã

Ìàðêà êîíñòðóêöèè

Èçäåëèÿ àðìàòóðíûå

Àðìàòóðà êëàññà

ÂÑÅÃÎ
À500Ñ

ÃÎÑÒ Ð 52544-2006

Ø12 Èòîãî

Ïì-1 1409,6 1409,6 1409,6

Ïì-2 3639,2 3639,2 3639,2

Ïì-3 277,2 277,2 277,2

Ïì-4 3341,2 3341,2 3341,2

1. Äàííûé ëèñò ñì. ñ ëèñòàìè 1, 6, 27, 28, 30.
2. Ðàáîòû ïî àðìèðîâàíèþ, áåòîíèðîâàíèþ ïëèòû âûïîëíÿòü òîëüêî ïîñëå îêí÷àíèÿ ðàáîò ïî âîçâåäåíèþ
ôóíäàìåíòîâ íåñóùåãî êàðêàñà è ôóíäàìåíòîâ îáîðóäîâàíèÿ.
3. Ïîäãîòîâêó òîëùèíîé 100ìì, ïîä ïëèòó ïîëà, âûïîëíèòü èç óïëîòíåííîãî ïåñêà.

Îáåòîíêà Áåòîí Â15 17,59 ì³

- îáåòîíêó êîëîíí âûïîëíèòü äî íà÷àëà áåòîíèðîâàíèÿ ïëèòû ïîëà;
- ðàçìåðû îáåòîíêè â ïëàíå ñîîòâåòñòâóþò ðàçìåðàì ïîäêîëîííèêà;
- îáåòîíêó âûïîëíèòü èç áåòîíà êëàññà Â15;
- äåôîðìàöèîííûé øîâ "Îáåòîíêà - Ïëèòà ïîëà" çàïîëíèòü
ïåíîïîëèñòèðîëîì òîëùèíîé, íå ìåíåå 20 ìì.;
- îòìåòêà âåðõà îáåòîíêè ñîâïàäàåò ñ îòìåòêîé âåðõà ïëèòû ïîëà.

Óñòðîéñòâî îáåòîíêè êîëîíí íåñóùåãî êàðêàñà
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ËèñòÑòàäèÿ Ëèñòîâ
Èçì. Êîë.ó÷. Ëèñò № äîê. Ïîäïèñü Äàòà

À2À

Òåïëîôèêàöèîííûé ìîäóëü òåðìîêàòàëèòè÷åñêîãî
îêèñëåíèÿ îñàäêîâ ñòî÷íûõ âîä î÷èñòíûõ ñîîðóæåíèé

êàíàëèçàöèè

Ðàçðàáîòàë
Ïðîâåðèë

Í.êîíòðîëü
ÃÈÏ

0219/ÒÌÎ-

Ïëèòà ïîëà Ïì-4

30

Òåïëîôèêàöèîííûé ìîäóëü òåðìîêàòàëèòè÷åñêîãî îêèñëåíèÿ îñàäêîâ ñòî÷íûõ
âîä î÷èñòíûõ ñîîðóæåíèé êàíàëèçàöèè ã. Îìñêà.

Ïåðâûé ýòàï ñòðîèòåëüñòâà

ÊÆ

Õîäóíîâ
ßâêóí

Ñàôðîíîâà
Ñåìåíîâ

09.19

09.19

09.19

09.19

Ñõåìà ðàñïîëîæåíèÿ ïëèòû Ïì-4

1

2

Ñõåìà àðìèðîâàíèÿ ïëèòû Ïì-4

Àðìèðîâàíèå
 1 -  1

1. Äàííûé ëèñò ñì. ñ ëèñòàìè 1, 6, 27, 28, 29.
2 Ñïåöèôèêàöèþ ê ñõåìå àðìèðîâàíèÿ ñì. ëèñò 29.
3. Ðàáîòû ïî àðìèðîâàíèþ, áåòîíèðîâàíèþ ïëèòû âûïîëíÿòü òîëüêî ïîñëå îêí÷àíèÿ ðàáîò ïî âîçâåäåíèþ
ôóíäàìåíòîâ íåñóùåãî êàðêàñà è ôóíäàìåíòîâ îáîðóäîâàíèÿ.
4. Ïîäãîòîâêó òîëùèíîé 100ìì, ïîä ïëèòó ïîëà, âûïîëíèòü èç óïëîòíåííîãî ïåñêà.
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À2Ê

Òåïëîôèêàöèîííûé ìîäóëü òåðìîêàòàëèòè÷åñêîãî
îêèñëåíèÿ îñàäêîâ ñòî÷íûõ âîä î÷èñòíûõ ñîîðóæåíèé

êàíàëèçàöèè

Ðàçðàáîòàë
Ïðîâåðèë

Í.êîíòðîëü
ÃÈÏ

0219/ÒÌÎ-

Ïëàí ïîëîâ íà îòì. 0.000

31

Òåïëîôèêàöèîííûé ìîäóëü òåðìîêàòàëèòè÷åñêîãî îêèñëåíèÿ îñàäêîâ ñòî÷íûõ
âîä î÷èñòíûõ ñîîðóæåíèé êàíàëèçàöèè ã. Îìñêà.

Ïåðâûé ýòàï ñòðîèòåëüñòâà

ÊÆ

Õîäóíîâ
ßâêóí

Ñàôðîíîâà
Ñåìåíîâ

09.19

09.19

09.19

09.19

Ïëàí ïîëîâ íà îòì 0.000

Ýêñïëèêàöèÿ ïîìåùåíèé

Íîìåð Íàèìåíîâàíèå Ïëîùàäü
Êàòåãîðèÿ
ïîìåùåíè

ÿ
1 Ðåàêòîðíûé çàë 378 ì² Ã
2 Çàêðûòûé ñêëàä óãëÿ 157 ì² Â1
3 Çàêðûòûé ñêëàä óãëÿ è êàòàëèçàòîðà 76 ì² Ä
4 Íàñîñíàÿ 105 ì² Ä
5 Ïîìåùåíèå ìåõàíè÷åñêîãî îáåçâîæèâàíèÿ îñàäêà ñòî÷íûõ âîä 36 ì² Ä
6 Ïîìåùåíèå çîëîóäàëåíèÿ 95 ì² Ã
7 Ïðèòî÷íàÿ âåíòêàìåðà 50 ì² Ä
8 Ñàíèòàðíûé óçåë 2 ì²
9 Òàìáóð 5 ì²
13 Çàêðûòûé ñêëàä äèçåëüíîãî òîïëèâà 15 ì² Â1
14 Ôîðêàìåðà 5 ì² Ä

Ýêñïëèêàöèÿ ïîëîâ

Íîìåð
ïîìåùåíèÿ

Òèï
ïîëà

Ñõåìà ïîëà èëè
òèï ïîëà ïî

ñåðèè

Äàííûå ýëåìåíòîâ ïîëà (íàèìåíîâàíèå,
òîëùèíà, îñíîâàíèå), ìì Ïëîùàäü

1

1. Áåòîí B30 F75 ñ ñèëèêàòíîé ïðîïèòêîé
"Ñèëèêàò-01Ï" - 40ìì (ïåðåìåí.)
2. Ïîäñòèëàþùèé ñëîé áåòîíà Â25 =150 ìì
3. Ïîëèýòèëåíîâàÿ ïëåíêà.

721 ì²

2

1. Êåðàìè÷åñêàÿ ïëèòêà ñ íåñêîëüçÿùåé
ïîâåðõíîñòüþ - 10ìì
2. Öåìåíòíî-ïåñ÷àíàÿ ñòÿæêà - 30ìì
(ïåðåìåí.)
3.Ïîäñòèëàþùèé ñëîé áåòîíà Â25 =150 ìì
4. Ïîëèýòèëåíîâàÿ ïëåíêà.

204 ì²

1, 2, 3, 6, 13

4, 5, 7, 8, 9, 
14
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Òåïëîôèêàöèîííûé ìîäóëü òåðìîêàòàëèòè÷åñêîãî îêèñëåíèÿ îñàäêîâ ñòî÷íûõ
âîä î÷èñòíûõ ñîîðóæåíèé êàíàëèçàöèè ã. Îìñêà.
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Òåïëîôèêàöèîííûé ìîäóëü òåðìîêàòàëèòè÷åñêîãî îêèñëåíèÿ îñàäêîâ ñòî÷íûõ
âîä î÷èñòíûõ ñîîðóæåíèé êàíàëèçàöèè ã. Îìñêà.

Ïåðâûé ýòàï ñòðîèòåëüñòâà
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1. Äàííûé ëèñò ñì. ñ ëèñòàìè 34, 36, 37.
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Ðàçðåçû ê ëèñòó 33

34

Òåïëîôèêàöèîííûé ìîäóëü òåðìîêàòàëèòè÷åñêîãî îêèñëåíèÿ îñàäêîâ ñòî÷íûõ
âîä î÷èñòíûõ ñîîðóæåíèé êàíàëèçàöèè ã. Îìñêà.

Ïåðâûé ýòàï ñòðîèòåëüñòâà
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Õîäóíîâ
Ñìèðíîâ

Ñàôðîíîâà
Ñåìåíîâ

09.19

09.19

09.19

09.19

1 - 1 (32) 2 - 2 (32)

3 - 3 (32) 4 - 4 (32)

Ñïåöèôèêàöèÿ ê ñõåìå ðàñïîëîæåíèÿ íàáåòîíîê

Ïîç. Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Êîëè÷
åñòâî Îáúåì Ïðèìå÷àíèå

Íàáåòîíêà Áåòîí Â15 31,61 ì³

1. Ñõåìó ðàñïîëîæåíèÿ íàáåòîíîê ñì. ëèñò 33.
2. Áåòîíèðîâàíèå íàáåòîíîê ïðîèçâîäèòü ñ ïîñëîéíûì óïëîòíåíèåì. Òîëùèíà ñëîÿ íå áîëåå 200ìì.
3. Ñíÿòèå îïàëóáêè è ðàáîòû ïî ìîíòàæó ôóíäàìåíòíûõ áàëîê, âûïîëíÿòü ïîñëå íàáîðà ïðî÷íîñòè áåòîíà
íàáåòîíêè íå ìåíåå 60% îò ïðîåêòíîé.

75,53 ì³Êèðïè÷ ïîëíîòåëûé
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âîä î÷èñòíûõ ñîîðóæåíèé êàíàëèçàöèè ã. Îìñêà.
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1. Äàííûé ëèñò ñì. ñ ëèñòàìè 1, 32, 33.
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âîä î÷èñòíûõ ñîîðóæåíèé êàíàëèçàöèè ã. Îìñêà.

Ïåðâûé ýòàï ñòðîèòåëüñòâà

ÊÆ

Õîäóíîâ
ßâêóí

Ñàôðîíîâà
Ñåìåíîâ

09.19

09.19

09.19

09.19

33
 1

1 - 1

2 - 2
(Îïàëóáêà) (Àðìèðîâàíèå)

(Àðìèðîâàíèå) Ñïåöèôèêàöèÿ ê ñõåìà àðìèðîâàíèÿ

Êîë-
âî, øò

Ìàññà  åä,
êã Ïðèìå÷àíèåÏîç. Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå

1 ÃÎÑÒ Ð 52544-2006 Ø10 À500Ñ L= 600 21 0,38 7,98

2 ÃÎÑÒ Ð 52544-2006 Ø10 À500Ñ L= 1220 6 0,76 4,56

3 ÃÎÑÒ Ð 52544-2006 Ø10 À500Ñ L= 380 12 0,24 2,88

4 * ÃÎÑÒ Ð 52544-2006 Ø10 À500Ñ L= 1020 6 0,63 3,78

5 ÃÎÑÒ Ð 52544-2006 Ø10 À500Ñ L= 980 8 0,61 4,88

6 ÃÎÑÒ Ð 52544-2006 Ø10 À500Ñ L= 360 10 0,23 2,3

7 ÃÎÑÒ Ð 52544-2006 Ø10 À500Ñ L= 560 6 0,35 2,1

55
0

490

Ïîç. 4

1. Äàííûé ëèñò ñì ñ ëèñòàìè 1, 33.
2. Ñòåðæíè ïîç. 1, 4 óñòàíîâèò â çàðàíåå ïðîñâåðëåííûå øïóðû è çàïîëíåííûå
öåìåíòíî-ïåñ÷àíîé ñìåñüþ íà îñíîâå ðàñøèðÿþùåãîñÿ öåìåíòà.
3. Áåòîíèðîâàíèå ìîíîëèòíûõ ó÷àñòêîâ ïîä ñòåíó öîêîëÿ (íàáåòîíîê) 
ïðîèçâîäèòü òîëüêî ïîñëå ïîëíîãî ñõâàòûâàíèÿ öåìåíòíî-ïåñ÷àíîé ñìåñè íà
îñíîâå ðàñøèðÿþùåãîñÿ öåìåíòà.
4. Ìîíîëèòíûé ó÷àñòêè (íàáåòîíêè) â îñÿõ 4-Æ, 9-À âûïîëíèòü çåðêàëüíî.
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ËèñòÑòàäèÿ Ëèñòîâ
Èçì. Êîë.ó÷. Ëèñò № äîê. Ïîäïèñü Äàòà

À2À

Òåïëîôèêàöèîííûé ìîäóëü òåðìîêàòàëèòè÷åñêîãî
îêèñëåíèÿ îñàäêîâ ñòî÷íûõ âîä î÷èñòíûõ ñîîðóæåíèé

êàíàëèçàöèè

Ðàçðàáîòàë
Ïðîâåðèë

Í.êîíòðîëü
ÃÈÏ

0219/ÒÌÎ-

Óçåë àðìèðîâàíèÿ ôóíäàìåíòà öîêîëÿ â îñÿõ
9 - Æ

37

Òåïëîôèêàöèîííûé ìîäóëü òåðìîêàòàëèòè÷åñêîãî îêèñëåíèÿ îñàäêîâ ñòî÷íûõ
âîä î÷èñòíûõ ñîîðóæåíèé êàíàëèçàöèè ã. Îìñêà.

Ïåðâûé ýòàï ñòðîèòåëüñòâà

ÊÆ

Õîäóíîâ
ßâêóí

Ñàôðîíîâà
Ñåìåíîâ

09.19

09.19

09.19

09.19

33
 2 1 - 1

2 - 2
3 - 3

4 - 4

Ñïåöèôèêàöèÿ ê ñõåìà àðìèðîâàíèÿ

Êîë-
âî, øò

Ìàññà  åä,
êã Ïðèìå÷àíèåÏîç. Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå

1 ÃÎÑÒ Ð 52544-2006 Ø10 À500Ñ L= 1540 8 0,96 7,68

2 ÃÎÑÒ Ð 52544-2006 Ø10 À500Ñ L= 1220 9 0,76 6,84

3 ÃÎÑÒ Ð 52544-2006 Ø10 À500Ñ L= 640 9 0,4 3,6

4 ÃÎÑÒ Ð 52544-2006 Ø10 À500Ñ L= 560 39 0,35 13,65

5 * ÃÎÑÒ Ð 52544-2006 Ø10 À500Ñ L= 1080 6 0,67 4,02

6 ÃÎÑÒ Ð 52544-2006 Ø10 À500Ñ L= 380 10 0,24 2,4

6 ÃÎÑÒ Ð 52544-2006 Ø10 À500Ñ L= 380 14 0,24 3,36

55
0

545

Ïîç. 5

1. Äàííûé ëèñò ñì. ñ ëèñòàìè 33, 36.
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Èçì. Êîë.ó÷. Ëèñò № äîê. Ïîäïèñü Äàòà

À2À

Òåïëîôèêàöèîííûé ìîäóëü òåðìîêàòàëèòè÷åñêîãî
îêèñëåíèÿ îñàäêîâ ñòî÷íûõ âîä î÷èñòíûõ ñîîðóæåíèé

êàíàëèçàöèè

Ðàçðàáîòàë

Ïðîâåðèë

Í.êîíòðîëü

ÃÈÏ

0219/ÒÌÎ-

Ñõåìà ôóíäàìåíòà ÒÏ

42

Òåïëîôèêàöèîííûé ìîäóëü òåðìîêàòàëèòè÷åñêîãî îêèñëåíèÿ îñàäêîâ ñòî÷íûõ
âîä î÷èñòíûõ ñîîðóæåíèé êàíàëèçàöèè ã. Îìñêà.

Ïåðâûé ýòàï ñòðîèòåëüñòâà

ÊÆ

Õîäóíîâ
ßâêóí

Ñàôðîíîâà
Ñåìåíîâ

09.19

09.19

09.19

09.19

Ñõåìà ðàñïîëîæåíèÿ ïîäãîòîâêè íà îòì. -2.100

Ðàçâåðòêà ñòåí ôóíäàìåíòà ïî îñè 1

Ðàçâåðòêà ñòåí ôóíäàìåíòà ïî îñè 3

Ðàçâåðòêà ñòåí ôóíäàìåíòà ïî îñè À
Ðàçâåðòêà ñòåí ôóíäàìåíòà ïî îñè Ã

 1

Ïîç. Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Êîëè÷... Âåñ åä., êã Ïðèìå÷àíèå

Ñïåöèôèêàöèÿ ê ñõåìå ðàñïîëîæåíèÿ ôóíäàìåíòà

1 ÃÎÑÒ 13579-78 21 17,16 ì³

2 ÃÎÑÒ 13579-78 28 11,19 ì³

3 ÃÎÑÒ 13579-78 9 2,66 ì³

4 ÃÎÑÒ 31416-2009 24 0,08 ì³

ÌÓ Áåòîí Â15 21 5,64 ì³

Ïîäãîòîâêà Áåòîí Â15 1 10,91 ì³

Ðàçâåðòêà ñòåí ôóíäàìåíòà ïî îñÿì Á, Â

1. Äàííûé ëèñò ñì ñ ëèñòîì 1.
2. Ïîä ïîäãîòîâêîé âûïîëíèòü ïåñ÷àíóþ ïîäóøêó òîëùèíîé íå ìåíåå 200ìì.
3. Ïîâåðõíîñòè ôóíäàìåíòîâ, ñîïðèêàñàþùèåñÿ ñ ãðóíòîì, îáìàçàòü ïðàéìåðîì áèòóìíûì (ÒÓ-5775-001-01297859-95) ñ
ïîñëåäóþùåé îêðàñêîé ãîðÿ÷èì áèòóìîì ìàðêè ÁÍ70/30 ÃÎÑÒ 6617-76 çà äâà ðàçà.
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Èçì. Êîë.ó÷. Ëèñò № äîê. Ïîäïèñü Äàòà

À2À

Òåïëîôèêàöèîííûé ìîäóëü òåðìîêàòàëèòè÷åñêîãî
îêèñëåíèÿ îñàäêîâ ñòî÷íûõ âîä î÷èñòíûõ ñîîðóæåíèé

êàíàëèçàöèè

Ðàçðàáîòàë

Ïðîâåðèë

Í.êîíòðîëü

ÃÈÏ

0219/ÒÌÎ

Àðìèðîâàíèå ôóíäàìåíòà Ôì-1

41

Òåïëîôèêàöèîííûé ìîäóëü òåðìîêàòàëèòè÷åñêîãî îêèñëåíèÿ îñàäêîâ ñòî÷íûõ
âîä î÷èñòíûõ ñîîðóæåíèé êàíàëèçàöèè ã. Îìñê.

Ïåðâûé ýòàï ñòðîèòåëüñòâà.

-ÊÆ

Õîäóíîâ
ßâêóí

Ñàôðîíîâà
Ãóñåâ

07.19

07.19

07.19

07.19

Àðìèðîâàíèå

1 - 1

Ñõåìà ðàñïîëîæåíèÿ äîïîëíèòåëüíîãî àðìèðîâàíèÿ ôóíäàìåíòà Ôì-1

Àðìèðîâàíèå

2 - 2

** - ñòåðæíè äàíû â ïîãîííûõ ìåòðàõ ñ ó÷åòîì íàõëåñòà 10%

Âåäîìîñòü ðàñõîäà ñòàëè íà ýëåìåíò, êã

Ìàðêà êîíñòðóêöèè

Èçäåëèÿ àðìàòóðíûå

Àðìàòóðà êëàññà

ÂÑÅÃÎ
À500Ñ

ÃÎÑÒ Ð 52544-2006

Ø10 Ø12 Èòîãî

Ôì-1 130,6 1538,8 1669,4 1669,4

1. Ìåñòà ïåðåñå÷åíèÿ àðìàòóðû âûïîëíÿòü íà ñâàðêå ïî ÃÎÑÒ 14098-91 èëè âÿçàòü âÿçàëüíîé
ïðîâîëîêîé äâîéíûì óçëîì.
2. Ñòûêîâêó àðìàòóðû ïî äëèíå âûïîëíÿòü âíàõëåñòêó íà äëèíó, ðàâíóþ 35 äèàìåòðàì
àðìàòóðû. Âñå ñòûêè âûïîëíÿòü âðàçáåæêó.

Ñïåöèôèêàöèÿ ê ñõåìå àðìèðîâàíèÿ ôóíäàìåíòà Ôì-1

Êîë-
âî, øò

Ìàññà  åä,
êã Ïðèìå÷àíèåÏîç. Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå

1 ** ÃÎÑÒ Ð 52544-2006 Ø12 À500Ñ Lîáù, ì 1146,8 0,888 1018,06

2 ÃÎÑÒ Ð 52544-2006 Ø12 À500Ñ L= 1740 196 1,6 313,6

3 ÃÎÑÒ Ð 52544-2006 Ø12 À500Ñ L= 1100 137 0,98 134,26

4 ÃÎÑÒ Ð 52544-2006 Ø12 À500Ñ L= 500 162 0,45 72,9

5 ÃÎÑÒ Ð 52544-2006 Ø10 À500Ñ L= 1100 192 0,68 130,56

Ìàòåðèàëû

Ôì-1 Áåòîí B20 F150 W6 43,21 ì³
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Òåïëîôèêàöèîííûé ìîäóëü òåðìîêàòàëèòè÷åñêîãî îêèñëåíèÿ îñàäêîâ ñòî÷íûõ
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