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   Согласовано

Взам. инв. №Подп. и датаИнв. № подл.
В
едом

ость рабочих чертежей основного ком
плекта

Л
ист

Н
аим

енование
П
рим

ечание

1.1
 О
бщ
ие данны

е (начало).

1.2
 О
бщ
ие данны

е (продолжение).

2.1
 Техническая специф

икация м
еталла (начало).

2.2
 Техническая специф

икация м
еталла (продолжение).

3
 С
хем

а резервуара. Разрезы
.

56

 С
тенка резервуара. Узел 1.

7

 С
хем

а покры
тия резервуара. Узлы

 2, 3.

81011

Р
аботать совм

естно с листам
и 1.2, 1.3.

9 4

 И
сходны

е данны
е для проектирования основания

 и ф
ундам

ентов.

 Техническая специф
икация м

еталла (окончание).

 О
бщ
ие данны

е (окончание).
1.3

1216 1318

 Ц
ентральное кольцо покры

тия.

 С
хем

а площ
адок и ограждения на кры

ш
е резервуара.

14

 Лю
к-лаз овальны

й 600х900 с поворотны
м

 устройством

15

 в 1-ом
 поясе стенки.

172223

2.3

                 3. О
С
Н
О
В
Н
Ы
Е КО

Н
С
ТР
УКТИ

ВН
Ы
Е

 Р
ЕШ

ЕН
И
Я

.
   3.1 С

тенка и днищ
е резервуара запроектированы

 рулонной сборки и
изготавливается в виде полотнищ

, которы
е транспортирую

тся к м
есту

строительства свёрнуты
м
и в рулоны

.
   3.2 Рулон стенки им

еет припуск ~159 м
м

 для подгонки м
онтажного сты

ка.
   3.3 П

ри изготовлении полотнищ
 соединение листов вы

полняется всты
к

двухсторонней автом
атической сваркой под слоем

 ф
лю
са.

   3.4 Кры
ш
а резервуара - коническая щ

итовая, с уклоном
 i=1 : 10. Кры

ш
а

собирается на м
онтаже из щ

итов (10 ш
т.) и опирается на центральное кольцо

и по перим
етру на стенку резервуара с использованием

 элем
ента жёсткости -

уторного уголка.
   3.5 Для обслуж

ивания оборудования, расположенного на кры
ш
е, резервуар

снабж
ен площ

адкам
и и ограждением

.
   3.6 Лестница на резервуар - м

ногом
арш

евая, кольцевая (по чертежам
завода-изготовителя).
   3.7 П

ри проектировании резервуара использовались следую
щ
ие

норм
ативны

е докум
енты

:
   - С

Н
иП

 2.01.07-85* "Н
агрузки и воздействия";

   - С
Н
иП

 2.09.03-85* "С
ооруж

ения пром
ы
ш
ленны

х предприятий";
   - С

Н
иП

 II-23-81* "С
тальны

е конструкции";
   - С

Н
иП

 23-01-99 "С
троительная клим

атология";
   - С

Н
иП

 3.03.01-87 "Н
есущ

ие и ограж
даю

щ
ие  конструкции";

   - П
Б 03-605-03 "П

равила устройства вертикальны
х цилиндрических

стальны
х резервуаров для неф

ти и неф
тепродуктов".

                                              4.  М
АТЕРИ

АЛЫ
.

   4.1   М
атериалы

 для изготовления конструкций резервуара указаны
 в

"Технической специф
икации м

еталла" и на рабочих чертежах.
   4.2   Требования к листовом

у и ф
асонном

у прокату:
   4.2.1 П

редельны
е отклонения по ш

ирине листа - 15 м
м

;
   4.2.2 П

о точности изготовления листовая сталь должна бы
ть:

   - по толщ
ине В

Т - вы
сокая;

   - по ш
ирине БШ

  - норм
альная;

   - по плоскостности П
В - вы

сокая.
   4.2.3 С

ерповидность листов должна бы
ть С

П
 - пониженной и на базе 1 м

 не
долж

на превы
ш
ать 2 м

м
.

   4.2.4 Требования к листовом
у и ф

асонном
у прокату приним

аю
т по

соответствую
щ
им

 ГО
С
Там

 на прокат и в соответствии с требованиям
и

П
Б 03-605-03.

   4.3    Требования к стали по ударной вязкости.
   4.3.1 Для стали  С

т3сп5 обязательны
е испы

тания проводить в соответствии
с с требованиям

и ГО
С
Т 14637-89*, ГО

С
Т 535-88*.

   4.3.2 Для м
еталлопроката стенки, окраек днищ

а, обечаек лю
ков и патрубков

в стенке, ф
ланцев к ним

, проводить дополнительны
е испы

тания на образцах
с остры

м
 надрезом

 типа 11, 12 и 13 по ГО
С
Т 9454-78 при тем

пературе
испы

таний по рис. 2.1 П
Б 03-605-03 и в соответствии с п.2.6 П

Б 03-605-03.
Ударная вязкость KC

V долж
на бы

ть не ниж
е 30 Дж/см

2.

 Щ
ит покры

тия Щ
1.

 Днищ
е резервуара.

 поясе стенки.

 Лю
к-лаз D

y600 с поворотны
м

 устройством
 в 1-ом

 Разрез 6 - 6 к листу 9. П
лощ

адка П
Л-1.

 Лю
к световой D

у500. П
атрубок м

онтажны
й D

y200.

 П
атрубки зам

ерного лю
ка D

y150 и для установки
 уровнем

ера D
y150.

 Анкерное устройство резервуара.

№
 док.

И
зм

.
Кол.уч.

Лист
П
одпись

Д
ата

О
О
О

 "Р
остовское отделение

Ц
Н
И
И
проектстальконструкция

им
. Н

.П
. М
ельникова"

Л
истов

С
тадия

Л
ист

Р

 П
роверил

 Тарасова
 И
сполнил

 Гл.инж
.пр.

 Л
ях

 Н
. контроль

 Тарасова
 С
ериков

г. С
ветлы

й, Калининградской области

С
тальной вертикальны

й
цилиндрический резервуар объем

ом
V

=1000 м
3 для хранения м

елассы

Ф
орм

ат А
2

5375 КМ

О
бщ
ие данны

е (начало)

1.1
3

                                             О
БЩ

И
Е УКАЗАН

И
Я

                                              1.О
БЩ

АЯ
 ЧАС

ТЬ.
   1.1 Н

астоящ
ие рабочие чертеж

и м
арки КМ

 (Конструкции м
еталлические)

стального вертикального цилиндрического резервуара ём
костью

 1000 м
3 для

хранения м
елассы

 на территории г. С
ветлы

й Калининградской области
вы
полнен на основании технического задания

О
О
О

 П
ТФ

 "П
И
Щ
Е
П
Р
О
М
П
Р
О
Е
КТ".

   1.2 Вопросы
 проектирования основания и ф

ундам
ентов под резервуар

реш
ает организация - Генпроектировщ

ик.
   1.3 П

о степени ответственности (опасности) резервуар относится к 
III классу

- опасны
е резервуары

.
   1.4 Технические реш

ения
, приняты

е в проекте
, соответствую

т требованиям
экологических, санитарно-гигиенических, противопож

арны
х и других норм

,
действую

щ
их на территории Российской Ф

едерации и обеспечиваю
т

безопасную
 для жизни и здоровья лю

дей эксплуатацию
 объекта при

соблю
дении предусм

отренны
х рабочим

и чертежам
и м

ероприятий
.

               2. О
С
Н
О
В
Н
Ы
Е РА

С
Ч
ЁТН

Ы
Е П

О
ЛО
Ж
Е
Н
И
Я

 И
 П
О
КА
ЗАТЕЛИ

                                                    РЕЗЕРВУАРА
.

2.1   Н
аим

енование продукта                                                   - м
еласса;

2.2   П
лотность продукта                                                          

- 1,445 т/м
3;

2.3   П
лотность при гидроиспы

таниях                                     - 1,0 т/м
3;

2.4   М
аксим

альная тем
пература хранения продукта            - плю

с 60°С
;

2.5   Тем
пература наиболее холодны

х суток                          - м
инус 29°С

;
        (с обеспеченностью

 0,98 по С
Н
иП

 23-01-99)
2.6   Р

асчётная тем
пература м

еталла                                     - м
инус 24°С

;
2.7   В

нутреннее  избы
точное давление

        в газовом
 пространстве                                                    - 0,2 кП

а;
2.8   О

тносительны
й вакуум

 в газовом
 пространстве            - 0,3 кП

а;
2.9   Р

асчётны
й вес снегового покрова                                   - 1,2 кП

а;
2.10 Расчётны

й скоростной напор ветра                                - 0,3 кП
а

2.11 Теплоизоляция:
         стенки                                                                                - 100 м

м
;

         кры
ш
и                                                                                - 100 м

м
;

2.12 Диам
етр резервуара                                                         - 10,43 м

;
2.13 Вы

сота стенки резервуара                                               - 11,92 м
;

2.14 П
лощ

адь зеркала продукта                                              - 85,4 м
2;

2.15 Расчётная вы
сота налива продукта                                - 11,2 м

;
2.16 Расчётная вы

сота налива воды
 при гидроиспы

таниях  - 11,8 м
;

2.17 Н
ом
инальны

й объём
 резервуара                                    - 1018 м

3;
2.18 П

олезны
й объём

 резервуара                                           - 957 м
3;

2.19 Конструкция днищ
а                                           - рулонной сборки;

2.20 Конструкция стенки                                           - рулонной сборки;
2.21 Конструкция кры

ш
и                    - коническая щ

итовая (гнуто-сварная);
2.22 Лестница для подъём

а на резервуар - м
ногом

арш
евая кольцевая (по

чертежам
 завода-изготовителя);

2.23 П
рипуски на коррози                                                           - нет;

2.24 С
рок эксплуатации резервуара                                         - 20 лет.

 П
лощ

адка П
Л-2.

 Лю
к-лаз D

y500 для м
еш
алки.

 П
атрубки вы

хода продукта D
y300 и D

y150.
 П
атрубок для зачистки D

y100. П
атрубок для ввода пара

 D
y50. П

атрубок для вы
хода конденсата D

y50.

 П
атрубок входа продукта с трубой D

y150.

 Конструкции крепления теплоизоляции стенки.
1920

 Конструкции крепления теплоизоляции кры
ш
и.

21
 С
хем

а расположения элем
ентов крепления трубы

 м
елассы

.
 С
хем

а расположения патрубков и лю
ков.
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Взам. инв. №Инв. № подл. Подп. и дата

   Согласовано

Р
аботать совм

естно с листам
и 1.1, 1.3.

   4.4    Условия приём
ки.

   4.4.1 Листовую
 сталь для основны

х элем
ентов конструкций поставляю

т
м
еталлургические предприятия партиям

и. П
артию

 составляю
т листы

 одной
м
арки стали, одной плавки - ковш

а, одной толщ
ины

, изготовленны
е по одной

технологии, вклю
чая реж

им
ы

 терм
ической обработки и прокатки.

   М
асса партии проката поставляем

ая по ГО
С
Т 14637-89* не должна

превы
ш
ать 120 т.

В
 заказе на изготовление проката для основны

х элем
ентов конструкций

указы
ваю

т требования по ограничению
 углеродного эквивалента

(С
экв.<0,43%

).

               5. ТРЕ
БО

ВА
Н
И
Я

 К С
В
АР

Н
Ы
М

 С
О
ЕД

И
Н
ЕН

И
Я
М

.
   5.1 Автом

атическая и полуавтом
атическая сварка стальны

х конструкций
долж

на производиться с прим
енением

 м
атериалов, соответствую

щ
их м

арке
свариваем

ы
х сталей и обеспечиваю

щ
их м

еханические свойства м
еталла ш

ва
всты

к не ниже м
еханических свойств свариваем

ого м
еталла.

   5.2 С
варочны

е м
атериалы

 прим
еняю

т в соответствии с требованиям
и

С
Н
иП

 II-23-81 "С
троительны

е конструкции" и проектом
 производства работ

(П
П
Р) на м

онтаж
 резервуара.

   5.3 Конструкция и разм
еры

 сварны
х соединений долж

ны
 соответствовать

требованиям
 ГО

С
Т 14771-76, 8713-79, 5264-80, 16037-80.

          6. ТР
ЕБО

В
АН

И
Я

 К И
ЗГО

ТО
В
ЛЕ
Н
И
Ю

 КО
Н
С
ТРУКЦ

И
Й

                                       РЕЗЕРВУАРА.
   6.1 И

зготовление м
еталлоконструкций резервуара производить в

соответствии с требованиям
и П

Б 03-605-03 "П
равила устройства

вертикальны
х цилиндрических резервуаров для неф

ти и неф
тепродуктов".

   6.2 Конструкции резервуара долж
ны

 изготавливаться на
специализированном

 заводе м
еталлоконструкций, им

ею
щ
ем

 необходим
ое

оборудование для вы
пуска резервуаров.

   6.3 Транспортировка листов стенки на м
есто должна производиться в

приспособлениях, исклю
чаю

щ
их наруш

ение их геом
етрической ф

орм
ы

.
   6.4 Кром

ки листов стенки должны
 бы

ть м
еханически обработаны

 с
допускам

и на ном
инальны

е разм
еры

, не превы
ш
аю
щ
им
и указанны

х в
таблице 4.1 П

Б 03-605-03.
   6.5 П

редельны
е отклонения линейны

х разм
еров и ф

орм
ы

 листовы
х

деталей не долж
ны

 превы
ш
ать следую

щ
их значений:

Ш
ирина детали W
Д
лина детали L

Д
лины

 диагоналей D
Р
азность длин диагоналей

С
ерповидность по длине и

ш
ирине листа

Н
аим

енование парам
етра

Тип детали

Д
еталь с четы

рьм
я

ортогональны
м
и сторонам

и

П
редельное

отклонение, м
м

±0,5
±1,0
±2,0
±3,0

±2,0

Ш
ирина детали W
Д
лина детали L
О
тклонение от

перпендикулярности
продольной и поперечной

кром
ок Z

Ш
ирина детали W
Д
лина детали L
О
тклонение от

перпендикулярности
продольной и поперечной

кром
ок Z

Д
еталь с трем

я
ортогональны

м
и сторонам

и

Д
еталь с двум

я
ортогональны

м
и сторонам

и

±0,5
±2,0
±1,0

±2,0
±2,0
±1,0

   6.6 П
редельны

е отклонения ш
ирины

 полотнищ
а от проектного разм

ера не
должны

 превы
ш
ать ±16 м

м
.

   6.7 Для полотнищ
а стенки вы

ступы
 отдельны

х деталей на нижней кром
ке не

должны
 бы

ть более 1 м
м

, на верхней кром
ке - 3 м

м
.

   6.8 П
олотнищ

а не должны
 им

еть угловы
х деф

орм
аций сты

ков более 20 м
м

на длине 1000 м
м

.
Угловы

е деф
орм

ации сты
ков, вы

ходящ
их на свободны

е кром
ки полотнищ

, не
должны

 превы
ш
ать 30 м

м
.

   6.9 Рулоны
 должны

 им
еть правильную

 круговую
 ф
орм

у, которая
обеспечивается жёсткостью

 элем
ентов, на которы

е наворачиваю
тся

полотнищ
а.

   6.10 Н
аибольш

ая м
асса и габариты

 рулонов определяю
тся условиям

и
перевозки.

              7. ТР
ЕБО

В
АН

И
Я

 К М
О
Н
ТА
Ж
У КО

Н
С
ТРУКЦ

И
Й

 РЕЗЕРВУАРА.
   7.1 М

онтаж
 м
еталлоконструкций резервуара производить в соответствии с

требованиям
и П

Б 03-605-03 "П
равила устройства вертикальны

х
цилиндрических резервуаров для неф

ти и неф
тепродуктов".

   7.2 М
онтаж

 резервуара должен производиться в соответствии с проектом
производства работ, с учётом

 требований С
Н
иП

 12-03-2001 "Безопасность
труда в строительстве".
   7.3 П

редельно допустим
ы
е отклонения разм

еров и ф
орм

ы
 см

онтированного
резервуара не должны

 превы
ш
ать указанны

е значения в таблице 5.2
П
Б 03-605-03.

   7.4 П
редельно допустим

ы
е отклонения располож

ения лю
ков и патрубков в

стенке см
онтированного резервуара не долж

ны
 превы

ш
ать указанны

е
значения в таблице 5.3 П

Б 03-605-03.
   7.5 П

ри приварке конструктивны
х элем

ентов к стенке резервуара должны
вы
полняться требования по допускаем

ы
м

 расстояниям
 м
ежду сварны

м
и

ш
вам

и:
   - при привязке патрубков и лю

ков расстояние м
ежду вертикальны

м
и ш

вам
и

1-го пояса стенки и ш
вам

и приварки усиливаю
щ
их листов патрубков

оборудования и лю
ков долж

но бы
ть не м

енее 250 м
м

, а расстояние м
ежду

горизонтальны
м
и - не м

енее 100 м
м

;
   - постоянны

е конструктивны
е элем

енты
 должны

 располагаться не ближе
5-ти ном

инальны
х толщ

ин стенки от оси горизонтальны
х ш

вов стенки и днищ
а

резервуара, и не ближ
е 10-ти ном

инальны
х толщ

ин стенки от оси
вертикальны

х ш
вов стенки, а также от края лю

бого другого постоянного
конструктивного элем

ента на стенке;
    - врем

енны
е конструктивны

е элем
енты

 должны
 привариваться на

расстоянии более 50 м
м

 от сварны
х ш

вов стенки.
   7.6 Врем

енны
е конструктивны

е элем
енты

 долж
ны

 бы
ть удалены

 до
гидравлических испы

таний, а возникаю
щ
ие при этом

 повреж
дения или

неровности поверхности долж
ны

 бы
ть устранены

 зачисткой абразивны
м

инструм
ентом

. Зачистка поверхности допускается на глубину , не вы
водящ

ую
толщ

ину проката за пределы
 м
инусовы

х допусков.

                  8. КО
Н
ТРО

ЛЬ КАЧ
ЕС

ТВ
А С

В
АР

Н
Ы
Х С

О
ЕД

И
Н
ЕН

И
Й

.
   8.1 Контроль качества сварны

х соединений производят способам
и и в

объём
ах, предусм

отренны
х П

П
Р

 согласно требованиям
 П
Б 03-605-03 и

С
Н
иП

 3.03.01-87.
   8.2 Качество сварны

х соединений должно соответствовать требованиям
П
Б 03-605-03, С

Н
иП

 3.03.01-87.
   8.3 П

ри сооружении резервуара необходим
о вы

полнить следую
щ
ие виды

контроля качества сварны
х соединений:

   - визуальны
й контроль всех сварны

х соединений;
   - изм

ерительны
й;

   - контроль герм
етичности (непроницаем

ости) сварны
х ш

вов;
   - ф

изический для вы
явления наличия внутренних деф

ектов;
   - гидравлические прочностны

е испы
тания.

   8.4 Визуальном
у контролю

 должны
 подвергаться 100%

 длины
 всех сварны

х
соединений резервуара.
   П

о внеш
нем

у виду сварны
е ш

вы
 должны

 удовлетворять следую
щ
им

требованиям
:

   - по ф
орм

е и разм
ерам

 ш
вы

 должны
 соответствовать проекту;

   - ш
вы

 долж
ны

 им
еть гладкую

 или равном
ерно чеш

уйчатую
 поверхность

(вы
сота или глубина впадин не должна превы

ш
ать 1 м

м
);

   - м
еталл ш

ва должен им
еть плавное сопряж

ение с основны
м

 м
еталлом

;
   - ш

вы
 не должны

 им
еть недопустим

ы
х внеш

них деф
ектов:

трещ
ин лю

бы
х видов и разм

еров, несплавлений, наплы
вов, грубой

чеш
уйчатости, наруж

ны
х пор и цепочек пор, прожогов и свищ

ей.
   П

ри этом
 сварны

е соединения должны
 удовлетворять следую

щ
им

требованиям
:

   - см
ещ

ение кром
ок сварны

х соединений по внутренней поверхности
резервуара не должно превы

ш
ать 0,1t, где t - наим

еньш
ая толщ

ина листов
сты

ка;
   - для сты

ковы
х соединений из деталей одной толщ

ины
 см

ещ
ение

свариваем
ы
х кром

ок относительно друг друга - 1 м
м

;
   - вы

пуклость ш
вов вертикальны

х сты
ковы

х соединений стенки при толщ
ине

листов не должна бы
ть более 1,5 м

м
, прочих соединений - 2,0 м

м
;

   - подрезы
 основного м

еталла:
вертикальны

е поясны
е ш

вы
 и соединение стенки с днищ

ем
  - 5%

 толщ
ины

, но
не более 0,5 м

м
; горизонтальны

е соединения стенки - 5%
 толщ

ины
, но не

более 0,8 м
м

; прочих сварны
х соединений - 5%

 толщ
ины

, но не более 0,8 м
м

;
   - вы

пуклость или вогнутость углового ш
ва не долж

на превы
ш
ать более чем

на 20%
 величину катета ш

ва;
   - ум

еньш
ение катета углового ш

ва допускается не более 1м
м

.
   Увеличение катета углового ш

ва допускается не более следую
щ
их

значений:
   - для катетов до 5 м

м
 - 1 м

м
;

   - для катетов свы
ш
е 5 м

м
 - 2,0 м

м
;

   - в м
естах пересечения сварны

х ш
вов и в м

естах и0 справления деф
ектов

необходим
о обеспечивать м

иним
альную

 концентрацию
 напряжений за счет

обеспечения плавного сопряж
ения ш

ва с основны
м

 м
еталлом

;
угловатость вертикальны

х и горизонтальны
х сварны

х соединений
допускается не более 3 м

м
 на базе 200 м

м
.

№
 док.

И
зм

.
Кол.уч.

Лист
П
одпись

Д
ата

О
О
О

 "Р
остовское отделение

Ц
Н
И
И
проектстальконструкция

им
. Н

.П
. М
ельникова"

Л
истов

С
тадия

Л
ист

Р

 П
роверил

 Тарасова
 И
сполнил

 Гл.инж
.пр.

 Л
ях

 Н
. контроль

 Тарасова
 С
ериков

г. С
ветлы

й, Калининградской области

С
тальной вертикальны

й
цилиндрический резервуар объем

ом
V

=1000 м
3 для хранения м

елассы

Ф
орм

ат А
2

5375 КМ

О
бщ

ие данны
е (продолж

ение)

1.2

PDF создан версией pdfFactory Pro для ознакомления www.pdffactory.com

http://www.pdffactory.com


   9.7 Резервуар, залиты
й водой до верхней проектной отм

етки,
вы
держивается под этой нагрузкой в течении не м

енее 24 часов.
   Р

езервуар считается вы
держивш

им
 гидравлические испы

тания, если в
течение указанного врем

ени на поверхности стенки или по краям
 днищ

а не
появляю

тся течи и если уровень воды
 не снижается.

П
осле окончания гидравлических испы

таний, при залитой до проектной
отм

етки водой резервуаре, производят зам
еры

 отклонений образую
щ
их от

вертикали, зам
еры

 отклонений наружного контура днищ
а для определения

осадки основания (ф
ундам

ента).
   П

редельны
е отклонения долж

ны
 соответствовать требованиям

 таблицы
 5.2

П
Б 03-605-03.

   9.8 П
осле заверш

ения испы
таний не допускается приварка к резервуару

каких-либо деталей и конструкций. Н
а резервуаре производят работы

 по
антикоррозионной защ

ите, установке оборудования с оф
орм

лением
соответствую

щ
их докум

ентов.

   8.5 Контролю
 на герм

етичность подлеж
ат все сварны

е ш
вы

,
обеспечиваю

щ
ие герм

етичность резервуара.
   8.6 Контроль герм

етичности сварны
х соединений стенки и днищ

а
производят вакуум

но-пузы
рьковы

м
 м
етодом

 с прим
енением

 вакуум
ны
х кам

ер
по ГО

С
Т 3242-79. Величина разрежения не м

енее 2,5 кП
а.

   8.7 Контролю
 давлением

 подлежат сварны
е ш

вы
 приварки усиливаю

щ
их

листов лю
ков и патрубков на стенке резервуара в соответствии с п. 7.4.5

П
Б 03-605-03.

   8.8 Контроль герм
етичности сварны

х соединений кры
ш
и проводят в

процессе гидравлических и пневм
атических испы

таний за счёт создания
избы

точного давления воздуха внутри резервуара 1,5 - 2,0 кП
а.

   8.9 Контролю
 радиограф

ическим
 м
етодом

 по ГО
С
Т 7512-82 подлежат

следую
щ
ие участки сварны

х соединений:
   - участки всех вертикальны

х сварны
х соединений в зонах прим

ы
кания к

днищ
у длиной не м

енее 240 м
м

;
   - не м

енее 10%
 вертикальны

х сварны
х соединений в 1-ом

 и 2-ом
 поясах

стенки;
   - не м

енее 5%
 вертикальны

х сварны
х соединений в 3-ем

 и 4-ом
 поясах

стенки;
   - не м

енее 5%
 горизонтальны

х сварны
х соединений 1-го и 2-го, 2-го и 3-го

поясов стенки;
   - не м

енее 2%
 горизонтальны

х сварны
х соединений 3-го и 4-го, 4-го и 5-го

поясов стенки;
   - м

онтаж
ны
й сты

к полотнищ
а стенки долж

ен контролироваться в объём
е

100%
.

   П
ри вы

боре зон контроля вертикальны
х и горизонтальны

х соединений
преим

ущ
ественное вним

ание уделить м
естам

 пересечения ш
вов.

   8.10 О
ценка внутренних деф

ектов сварны
х ш

вов при радиограф
ическом

контроле долж
на производиться по ГО

С
Т 23055-78* и соответствовать

6 классу.

                     9. И
С
П
Ы
ТАН

И
Е

 И
 П
РИ

ЁМ
КА

 Р
ЕЗЕР

ВУАРА.
   9.1 Резервуар долж

ен бы
ть подвергнут гидравлическом

у испы
танию

.
Гидравлические испы

тания резервуара проводить в соответствии с
реком

ендациям
и П

Б 03-605-03.
   9.2 И

спы
тание резервуара проводят после окончания всех работ по

м
онтажу и контролю

, перед присоединением
 к резервуару трубопроводов (за

исклю
чением

 врем
енны

х трубопроводов для подачи и слива воды
 для

испы
тания) и после заверш

ения работ по обвалованию
.

   9.3 До начала испы
тания долж

на бы
ть представлена вся техническая

докум
ентация по изготовлению

, м
онтажу и контролю

 качества вы
полненны

х
работ.
   9.4 И

спы
тания проводят в соответствии с технологическим

и картам
и

испы
таний проекта производства работ (П

П
Р).

   9.5 В течение всего периода гидравлического испы
тания все лю

ки и
патрубки в стационарной кры

ш
е резервуара должны

 бы
ть откры

ты
.

Взам. инв. №Инв. № подл. Подп. и дата

   Согласовано

Р
аботать совм

естно с листам
и 1.1, 1.2.

     9.6 П
о м

ере заполнения резервуара водой необходим
о наблю

дать за
состоянием

 конструкций и сварны
х ш

вов. П
ри обнаружении течи из-под края

днищ
а или появления м

окры
х пятен на поверхности отм

остки необходим
о

прекратить испы
тания, слить воду, установить и устранить причину течи.

   Если в процессе испы
тания будут обнаружены

 свищ
и, течи или трещ

ины
 в

стенке резервуара (независим
о от величины

 деф
екта), испы

тания должно
бы
ть прекращ

ено и вода слита до уровня в случаях:
   - при обнаружении деф

екта в 1-ом
 поясе - полностью

;
   - при обнаружениидеф

екта во 2-ом
  - 6-м

 поясах - на один пояс ниже
расположения деф

екта;
   - при обнаружении деф

екта в 7-ом
 поясе и вы

ш
е - до 5-го пояса.

                                    10. ЗАЩ
И
ТА О

Т КО
РРО

ЗИ
И

.
   10. Защ

иту стальны
х конструкций резервуара от коррозии реком

ендуется
вы
полнять следую

щ
им

 способом
 с прим

енением
 м
атериалов концерна

"H
E

M
P

EL".
   10.1. П

одготовка и покры
тие наружны

х поверхностей резервуара и
конструкций, находящ

ихся на откры
том

 воздухе.
   10.1.1 П

одготовка поверхности под окраску:
        - абразивная струйная очистка в соответствии с И

С
О

 8504 ч.2;
        - степень очистки S

A 1/2 по И
С
О

 8501-1;
        - ш

ероховатость поверхности - 30-60 м
км

;
        - грунтовка сварны

х ш
вов (полосование) - H

E
M

P
AD

U
R

 M
ASTIK 45880,

толщ
ина сухой плёнки 30-50 м

км
, ш

ирина полосы
 около 5 см

 - нанесение
кистью

.
   10.1.2 Н

аруж
ны
е поверхности кры

ш
и и стенки, находящ

иеся под
теплоизоляцией:
один слой покры

тия H
E

M
P

AD
U

R
 M

AS
TIK 45880 толщ

ина сухой плёнки
125 м

км
.

   10.1.3 Н
аруж

ны
е поверхности лестниц, м

остиков, ограждений,
трубопроводов и м

олниеприём
ников:

       - первы
й слой покры

тия - H
EM

PA
D

U
R

 M
A

STIK
 45880 толщ

ина сухой
плёнки 120 м

км
;

       - второй слой покры
тия - H

EM
PA

TH
AN

E TO
PC

O
U

T 55210, толщ
ина сухой

плёнки 70 м
км

.
   10.1.4 О

краска наружны
х поверхностей производится при тем

пературах до
10° С

.
   10.1.5 М

олниеприём
ники оставлять неокраш

енны
м
и на длине 1 м

 в верхней
части.

   10.6  Р
еш

ение по цветовой гам
м
е покры

тий приним
ает заказчик по

согласованию
 с "H

em
pel".

   10.7  П
ри вы

полнении антикоррозионны
х работ следует руководствоваться

требованиям
и раздела 10 П

Б 03-605-03.
   10.8  П

ри заводском
 изготовлении  и м

онтаже конструкций, подлежащ
их

антикоррозионной защ
ите, кром

ки деталей и сварны
е ш

вы
 должны

 им
еть

радиусы
 скругления не м

енее 1,5 м
м

 на наружны
х поверхностях.

   10.9  С
рок службы

 покры
тия составляет 10 - 15 лет при соблю

дении
технологии подготовки и окраски поверхности.
   10.10  Э

ксплуатация резервуара при коррозионном
 повреждении стенки и

днищ
а более 3 м

м
 не допускается.

   10.11  E
-M

AIL:  PR
O

TEX200@
M

AIL.R
U

.
   10.12  Д

опускается прим
енение других составов защ

итного покры
тия.

                        10. Р
ЕГЛА

М
Е
Н
Т О

БС
ЛУЖ

И
ВА

Н
И
Я

.
   10.1  В

 соответствии с требованиям
и Р

Д-08-95-95 в процессе эксплуатации
необходим

о проводить частичны
е и ком

плексны
е (полны

е) обследования
резервуара. П

о результатам
 обследований должны

 проводиться
необходим

ы
е м

ероприятия по обеспечению
 безаварийной эксплуатации, в

результате которы
х м

ож
ет бы

ть продлён срок службы
 �
резервуара.
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В
И
Д

П
РО

Ф
И
ЛЯ

и
ГО
С
Т, ТУ

М
АРКА

М
ЕТАЛЛА

и
ГО
С
Т, ТУ

О
БО

ЗН
АЧ

ЕН
И
Е

и Р
АЗМ

ЕР
П
РО

Ф
И
ЛЯ

(м
м

)

КО
Д

№№ по порядку

МАРКИ
МЕТАЛЛА

ПРОФИЛЯ

РАЗМЕРА
ПРОФИЛЯ

Количество (шт.)

Длина (мм)

М
АС

С
А

  М
Е
ТА
ЛЛА  П

О
  Э
ЛЕ
М
Е
Н
ТАМ

  КО
Н
С
ТРУКЦ

И
Й

Код элем
ента конструкций

ОБЩАЯ МАССА
(т)

М
асса потребности в

м
еталле

по кварталам
 (т).

(Заполняется
изготовителем

)

I
II

III
IV

Заполняется ВЦ

Стенка

Площадки и
ограждения

Люки-лазы,
патрубки

1234567891011

50x5

25x4

75x6

В
сего проф

иля
:

Уголки стальны
е

горячекатаны
е

равнополочны
е

по ГО
С
Т 8509-93

121314151718 161920
Днище

Крыша

В
сего проф

иля
:

И
того:

Трубы
 стальны

е
элетросварны

е
прям

ош
овны

е
по ГО

С
Т 10704-91

Тр. 530х6

Тр. 630х6

2122

0,38

0,04

0,07

0,91
И
того:

0,01

И
того:

С
т3сп5

ГО
С
Т 10705-80*

Гр. В
, табл. 1

С
т3пс2

ГО
С
Т 10705-80*

Гр. В
, табл. 1

0,12

0,35

С
т3пс6-св

ГО
С
Т 535-88*

Наружная

Внутренняя

П
лощ

адь
окраш

иваем
ой

поверхности
(м

2)

0,22
8,8

19,8
0,41

11,7
0,18

0,8
0,1

0,04

0,07
1,3

-
0,3

0,2
Тр. 159x6

0,01

0,44

0,9

1,6-
0,18

Тр. 60х6

1,98

0,01

0,3

0,1

Ш
веллеры

 стальны
е

гнуты
е равнополочны

е
по ГО

С
Т 8278-83*

160x50x4

И
того:

В
сего проф

иля
:

С
т3пс6-св

ГО
С
Т 535-88*

0,05
3,2

-

В
сего проф

иля
:

0,22
0,22

Трубы
 стальны

е
бесш

овны
е

горячедеф
орм

ированны
е

по ГО
С
Т 8732-78*

С
т 20

ГО
С
Т 8731-87

24 23
0,01

0,01

Взам. инв. №Инв. № подл. Подп. и дата

  Согласовано

2,30

26 25

Элементы
крепления
трубы

И
того:

0,10

0,35
0,44

0,10

63x6
0,20

0,20

0,91

Тр. 219x6
0,02

0,02

Тр. 108х6
0,02

Тр. 159х6
3,9

0,28
0,37

12,0

0,02

27

0,3
0,2

0,4
0,1

0,4
0,1

8,8
-

0,02

0,03

0,05
0,05

№
 док.

И
зм

.
Кол.уч.

Лист
П
одпись

Д
ата

О
О
О

 "Р
остовское отделение

Ц
Н
И
И
проектстальконструкция

им
. Н

.П
. М
ельникова"

Л
истов

С
тадия

Л
ист

Р

 П
роверил

 Тарасова
 И
сполнил

 Гл.инж
.пр.

 Л
ях

 Н
. контроль

 Тарасова
 С
ериков

г. С
ветлы

й, Калининградской области

С
тальной вертикальны

й
цилиндрический резервуар объем

ом
V

=1000 м
3 для хранения м

елассы

Ф
орм

ат А
2

5375 КМ
1. О

бщ
ие указания см

. листы
 1.1 - 1.3.

2. Р
аботать совм

естно с листам
и 2.2, 2.3.

3. Техническая специф
икация м

еталла составлена без учёта м
ассы

 наплавленного
м
еталла - 1%

 м
ассы

 проф
илей и уточнения м

ассы
 конструкций деталировочны

х
чертежей (КМ

Д
) в разм

ере 3 %
 м
ассы

 проф
илей и м

ассы
 упаковки для

м
еталлоконструкций.

Анкерное
устройство

Крепление
теплоизо-
ляции
стенки

Крепление
теплоизо-
ляции
крыши

Техническая специф
икация

м
еталла (начало)

2.1
3

40x4

И
того:

С
т3сп5-св

ГО
С
Т 535-88*

90x7

Тр. 530х8

Тр. 325х8

0,1
0,2

Тр. 57х6
0,01

0,01

0,83

1,02
1,02

0,19

0,32

0,32

0,32

0,32

0,32

0,05

0,05

0,05

0,05

0,05

0,19

0,14

0,09

0,09
0,09

0,08
2,3

0,3

0,12

0,08

0,03
0,03

5,0
6,9

63,1
0,97

-
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В
И
Д

П
РО

Ф
И
ЛЯ

и
ГО
С
Т, ТУ

М
АРКА

М
ЕТАЛЛА

и
ГО
С
Т, ТУ

О
БО

ЗН
АЧ

ЕН
И
Е

и Р
АЗМ

ЕР
П
РО

Ф
И
ЛЯ

(м
м

)

КО
Д

№№ по порядку

МАРКИ
МЕТАЛЛА

ПРОФИЛЯ

РАЗМЕРА
ПРОФИЛЯ

Количество (шт.)

Длина (мм)

М
АС

С
А

  М
Е
ТА
ЛЛА  П

О
  Э
ЛЕ
М
Е
Н
ТАМ

  КО
Н
С
ТРУКЦ

И
Й

Код элем
ента конструкций

И
того:

434445 38394041425051 49535455

t 10

37

И
того:

В
сего проф

иля
:

П
рокат

листовой
горячекатаны

й по
 ГО

С
Т 19903-74*

Стенка

Днище

Крыша

Площадки и
ограждения

Люки-лазы,
патрубки

t 6 t 8t 6t 4

0,10

0,28

0,24

0,08

0,73

0,38

4748525657

0,11

С
т3сп5-св

ГО
С
Т 14637-89*

С
т3пс6-св

ГО
С
Т 14637-89*

Наружная

Внутренняя

П
лощ

адь
окраш

иваем
ой

поверхности
(м

2)

ОБЩАЯ МАССА
(т)

Заполняется ВЦ

III
IV

II
I М
асса потребности в

м
еталле

по кварталам
 (т).

(Заполняется
изготовителем

)

0,24
1,5

4,8
0,51

3,3
13,2

2,74
57,3

59,8

23,69

17,9

9,4
0,22

0,28

--

0,60

24,29

3,86

46

Взам. инв. №Инв. № подл. Подп. и дата

  Согласовано

П
рокат стальной
горячекатаны

й
круглы

й
по ГО

С
Т 2590-88

В
сего проф

иля
:

И
того:

С
т3кп2-1

ГО
С
Т 535-88*

d 45

d 16

0,05

0,01

0,05

0,04
0,04

0,01

0,16

0,16

С
т3сп5

ГО
С
Т10705-80* гр.В

,таб.1
С
т3пс2

ГО
С
Т10705-80* гр.В

,таб.1
C
т20

ГО
С
Т 8731-87

С
т3сп5-св

ГО
С
Т 535-88*

С
т3сп5-св

ГО
С
Т 14637-89*
С
т3пс6-св

  ГО
С
Т 14637-89*
С
т3кп2-1

 ГО
С
Т535-88*

в том
 числе

по м
аркам

 стали:

В
сего м

асса м
еталла

:

58

0,32

4,18

0,96

0,62

1,58

0,12
0,10

0,35

1,31
27,70

783,8
646,0

0,44

0,12
0,10

0,32

0,16

0,84
23,69

t 5t 4
13,50

2,81

0,06

3,49

С
т3пс6-св

ГО
С
Т 535-88*

0,02
201,3
345,5

6,30
13,52

345,5
201,3

2,03

0,05

0,73

t 25
1,0

0,28
2,0

Листы
 стальны

е
просечно-вы

тяжны
е

по ТУ 36.26.11-5-89

В
сего проф

иля
:

С
т3пс6-св

ГО
С
Т 14637-89*

И
того:

П
В 506

0,24

0,28

0,73

1. О
бщ

ие указания см
. листы

 1.1 - 1.3.
2. Р

аботать совм
естно с листам

и 2.1, 2.3. 15,82

0,18

0,38

0,31

0,05

3,9
-

36

№
 док.

И
зм

.
Кол.уч.

Лист
П
одпись

Д
ата

О
О
О

 "Р
остовское отделение

Ц
Н
И
И
проектстальконструкция

им
. Н

.П
. М
ельникова"

Л
истов

С
тадия

Л
ист

Р

 П
роверил

 Тарасова
 И
сполнил

 Гл.инж
.пр.

 Л
ях

 Н
. контроль

 Тарасова
 С
ериков

г. С
ветлы

й, Калининградской области

С
тальной вертикальны

й
цилиндрический резервуар объем

ом
V

=1000 м
3 для хранения м

елассы

Ф
орм

ат А
2

5375 КМ

2.2
3

Элементы
крепления
трубы

Анкерное
устройство

Крепление
теплоизо-
ляции
стенки

Крепление
теплоизо-
ляции
крыши

Техническая специф
икация

м
еталла (продолж

ение)

t 3

t 16

d 5
0,02

0,01

0,01
0,01

0,02
0,02

0,02

0,01

0,03

t 5

0,12
0,04

0,05

0,09

0,21
0,21

0,21

0,09

0,09
0,09

1,02

1,32

2,32

15,82

15,82

15,82

2,81

2,81

2,81

2,81

3,86

3,86

0,10

0,12

0,16

0,38

0,38

0,38
0,38

0,24
0,24

0,24

0,24

0,24

0,09

0,09

0,09

0,09

0,09

31 30 29 2832333435

2,1
0,04

-

5,1
0,06

-

0,11

-
1,7

0,10
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В
И
Д

П
РО

Ф
И
ЛЯ

и
ГО
С
Т, ТУ

М
АРКА

М
ЕТАЛЛА

и
ГО
С
Т, ТУ

О
БО

ЗН
АЧ

ЕН
И
Е

и Р
АЗМ

ЕР
П
РО

Ф
И
ЛЯ

(м
м

)

КО
Д

№№ по порядку

МАРКИ
МЕТАЛЛА

ПРОФИЛЯ

РАЗМЕРА
ПРОФИЛЯ

Количество (шт.)

Длина (мм)

М
АС

С
А

  М
Е
ТА
ЛЛА  П

О
  Э
ЛЕ
М
Е
Н
ТАМ

  КО
Н
С
ТР
УКЦ

И
Й

  (кг)

Код элем
ента конструкций

ОБЩАЯ МАССА
( кг )

Площадь
окрашиваемой
поверхности (м2)

М
асса потребности в

м
еталле

по кварталам
 (т).

(Заполняется
изготовителем

)

I
II

III
IV

Заполняется ВЦ

13
С
т3сп5-св

ГО
С
Т 14637-89*

В
сего проф

иля
:

В
сего проф

иля
:

Ф
ланцы

по ГО
С
Т 12820-80*

М
 24x90

С
т3сп5

ГО
С
Т 535-88*

Болты
по ГО

С
Т 7798-70*

В
сего проф

иля
:

Стенка

Днище

Крыша

Площадки и
ограждения

Люки-лазы,
патрубки

1-600-2,5

411

1

12

М
 24

Гайки
по ГО

С
Т 5915-70*

Ш
айбы

по ГО
С
Т 11371-78*

В
сего проф

иля
:

 24

1518 16 141722 21

19232429

Р
А
ЗН

Ы
Е

   И
ЗДЕЛИ

Я

214,2

21,4

50

100

50

28,1

16,8

22,8

5,5

43,9

3,4

С
т3сп5

ГО
С
Т 535-88*

С
т3кп2-св

ГО
С
Т 14637-89*

Взам. инв. №Инв. № подл. Подп. и дата

  Согласовано

M
асса изделий:

351,6

В
сего проф

иля
:

С
т 20

 ГО
С
Т 8731-87

О
твод 90°

ГО
С
Т 17375-83

325х8

5,6

1

1. О
бщ

ие указания см
. листы

 1.1 - 1.3.
2. Р

аботать совм
естно с листам

и 2.1, 2.2.
3. М

асса разны
х изделий дана в килограм

м
ах.

56,1

1-300-16
17,8

1-150-16

1-150-2,5
67

21

15,6

3,5

1320

1-100-2,5
1- 50-16

89
12

2,2

5,2

5

 12
64

0,8

М
 12

32
0,6

М
 12x45

32
2,0

2

1

30

2
1-200-2,5

9,5

10

№
 док.

И
зм

.
Кол.уч.

Лист
П
одпись

Д
ата

О
О
О

 "Р
остовское отделение

Ц
Н
И
И
проектстальконструкция

им
. Н

.П
. М
ельникова"

Л
истов

С
тадия

Л
ист

Р

 П
роверил

 Тарасова
 И
сполнил

 Гл.инж
.пр.

 Л
ях

 Н
. контроль

 Тарасова
 С
ериков

г. С
ветлы

й, Калининградской области

С
тальной вертикальны

й
цилиндрический резервуар объем

ом
V

=1000 м
3 для хранения м

елассы

Ф
орм

ат А
2

5375 КМ

Техническая специф
икация

м
еталла (окончание)

2.3

Элементы
крепления
трубы

Анкерное
устройство

Крепление
теплоизо-
ляции
стенки

Крепление
теплоизо-
ляции
крыши

21,4

214,2
22,8

5,5

28,1

3,4

43,9

6,9

17,8

310,1

4,8

56,1

15,6

3,5

2,2

5,2

0,8

0,6

2,0

9,5
1-300-6

2
20,1

20,1

1-500-16
114,1

2
114,1

8,4
159х6

1
8,4

М
 20x80

12
3,3

3,3

М
 20

12
0,8

0,8

20
24

0,6
0,6

1-100-16
1

4,8
4,8

3,8
108х6

1
3,8

М
 30

44
9,9

9,9

30
11

9,9

0,8

0,8

0,8

Ш
пилька

 ГО
С
Т 22042-76*

М
30x500

С
т 20

 ГО
С
Т 8731-87

В
сего проф

иля
:

252627283132

11
30,8

30,8

30,8

41,5
30,8
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  Согласовано

Взам. инв. №Подп. и датаИнв. № подл.

11920

5

4

D
 10430

1
лист 5 C

Т

D
 10430

0,000

+11,920

С
хем

а резервуара
2 - 2

 на кры
ш
е резервуара 1.1

 П
лощ

адки и ограж
дение

 Кры
ш
а резервуара

 С
тенка резервуара

С
пециф

икация элем
ентов резервуара

П
О КР С
Т

М
арка,
поз.

листы
 6, 7, 8

лист 5

О
бозначение

лист 4

П
рим

е-
чание

Н
аим

енование

1 Кол.

1

М
асса

ед., кг

+12,290
Д
Н

 Д
нищ

е
1

листы
 9,10

 Лю
к-лаз D

у600 с поворотны
м

1
 устройством

 в 1-м
 поясе

О
бщ
ий вес

(площ
адки и ограж

дение условно не показаны
)

1

i=1 : 10
i=1 : 10

лист 14

 П
олезная ём

кость при наливе 11,2 м

 П
лощ

адь застройки по диам
етру окраек днищ

а

П
оказатели резервуара

 П
лощ

адь зеркала продукта

Н
аим

енование

957
85,4

В
еличина

И
зм
еритель

м
3

м
2

м
2

87

 Лю
к световой D

у500
2

лист 11

13

98

224

15960

2820

4200

1505

по R5218

R
5215

50

II
2

3 - 3

IV
2

О
сь м

онтажного
сты

ка стенки

III

500

I

Д
Н

1/10 часть окружн.

1/10 часть окр.
1/10 часть окр.

1/10 часть окружн.

1 - 1

IV

III
I

II

Конус
см

. лист 7

М
онтажны

й сты
к

Щ
ит покры

тия
см

. лист 8

Ц
ентральное кольцо

см
. лист 7

щ
итов

(площ
адки и ограж

дение условно не показаны
)

5556

лист 16

лист 13

 с поворотны
м

 устройством

 Лю
к-лаз овальны

й 600
x900

1
358

лист 15

5 55

1. О
бщ
ие указания см

. листы
 1.1 - 1.3.

2. Техническую
 специф

икацию
 м
еталла см

. листы
 2.1 - 2.3.

3. Р
азворачивание рулона стенки производить по часовой стрелке.

4. Лю
ки-лазы

, световы
е лю

ки и патрубки на схем
е условно не показаны

.
О
тверстия под лю

ки и патрубки вы
резать по м

есту.
5. М

асса конструкций резервуара в таблице даны
 с учётом

 наплавленного
м
еталла.

 П
атрубок зам

ерного лю
ка

 D
y150

1
14

лист 15

 П
атрубок м

онтаж
ны
й D

y200
2

17

лист 15

 П
атрубок для установки

 уровнем
ера D

y100

1
9

лист 17

 Конструкции крепления

 теплоизоляции стенки

1
1290

лист 17

 П
атрубок входа продукта

 с трубой D
y150

1
340

 П
атрубок для зачистки D

у100
1

21

лист 18

лист 17

лист 17

лист 12

 в 1-м
 поясе

 Лю
к D
у500 для м

еш
алки

2
145

 П
атрубок вы

хода продукта

 D
у300

154
1

лист 14
 П
атрубок вы

хода продукта

 D
у150

32
1

 П
атрубок ввода пара D

y50
1

10
 П
атрубок для вы

хода
1

10
 конденсата D

y50

 А
нкерны

е устройства
11

36
лист 19

О
бщ
ий вес

 Конструкции крепления

 теплоизоляции кры
ш
и

1
20

лист 20
О
бщ
ий вес

Кольцевая
лестница

по чертежам
завода-изготовителя

3

 на кры
ш
е резервуара 1.2, 1.3

 П
лощ

адки и ограж
дение

листы
 9,10

О
бщ
ий вес

1488

 на кры
ш
е резервуара 1.4

 П
лощ

адки и ограж
дение

листы
 9,10

О
бщ
ий вес

1412

2
86

лист 20
 Э
лем

енты
 крепления трубы

 м
елассы

№
 док.

И
зм

.
Кол.уч.

Лист
П
одпись

Д
ата

О
О
О

 "Р
остовское отделение

Ц
Н
И
И
проектстальконструкция

им
. Н

.П
. М
ельникова"

Л
истов

С
тадия

Л
ист

Р

 П
роверил

 Тарасова
 И
сполнил

 Гл.инж
.пр.

 Л
ях

 Н
. контроль

 Тарасова
 С
ериков

г. С
ветлы

й, Калининградской области

С
тальной вертикальны

й
цилиндрический резервуар объем

ом
V

=1000 м
3 для хранения м

елассы

Ф
орм

ат А
2

5375 КМ

С
тенка резервуара. Р

азрезы
.

3
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  Согласовано

Взам. инв. №Подп. и датаИнв. № подл.

R5265

14901490 1490 1490 1490

1 - 1

11

I

II

III

IV

П
лан днищ

а

1594 1594

10638

Д
етали днищ

а

1490

5990

- t 4

Д
 1 (5 ш

т.)
Д

 2 (1 ш
т.)

4540

- t 4

1490

1490

Д
 3 (2 ш

т.)

- t 4

1700

1287

Д
 4 (2 ш

т.)

- t 4

1490

2840

2427

- t 4

1490

Д
 5 (4 ш

т.)

8331857
2338 1240

1098

830 550

1380

Д
 7 (4 ш

т.)

1490

1380

1594

Д
 6 (4 ш

т.)

- t 4

222
2

- t 4

725

2425

1. О
бщ
ие указания см

. листы
 1.1 - 1.3.

2. Техническую
 специф

икацию
 м
еталла см

. листы
 2.1 - 2.3.

3. М
атериал конструкций днищ

а - сталь С
т3сп5-св по ГО

С
Т 14637-89*.

4. С
оединение листов в полотнищ

а производить всты
к двухсторонней

автом
атической сваркой под слоем

 ф
лю
са. М

атериалы
 для сварки должны

соответствовать м
арке свариваем

ой стали и обеспечивать равнопрочность
сварного ш

ва основном
у м

еталлу.
5. Кром

ки листов, свариваем
ы
х всты

к, обработать прострожкой или обрезать на
гильотинны

х нож
ницах. Р

азм
еры

 деталей днищ
а даны

 по обработанны
м

кром
кам

. Допускаем
ы
е отклонения от проектны

х разм
еров деталей не должны

превы
ш
ать: по ш

ирине листа ±0,5 м
м

, по длине листа ±1,0 м
м

.
6. Для контроля геом

етрических разм
еров в центре днищ

а приварить ш
айбу с

накерненны
м

 центром
. Ш

айба остаётся на всё врем
я эксплуатации резервуара.

7. Заводские сварны
е ш

вы
 полотнищ

 днищ
а подлежат контролю

 на
герм

етичность вакуум
но-пузы

рьковы
м

 м
етодом

 с прим
енением

 вакуум
ны
х кам

ер
по ГО

С
Т 3242-79, величина разрежения не м

енее 2,5 кП
а.

8. М
асса днищ

а (вклю
чая наплавленны

й м
еталл) - 2820 кг.

Д
 6

Д
 6

Д
 7

Д
 7

Д
 1

Д
 5

Д
 5

Д
 3

Д
 1

Д
 4

Д
 1

Д
 2

Д
 1

Д
 1

Д
 3

Д
 4

Д
 5

Д
 5

Д
 6

Д
 6

Д
 7

Д
 7

500

2 - 2

4

C
7

4

0
±1,0

№
 док.

И
зм

.
Кол.уч.

Лист
П
одпись

Д
ата

О
О
О

 "Р
остовское отделение

Ц
Н
И
И
проектстальконструкция

им
. Н

.П
. М
ельникова"

Л
истов

С
тадия

Л
ист

Р

 П
роверил

 Тарасова
 И
сполнил

 Гл.инж
.пр.

 Л
ях

 Н
. контроль

 Тарасова
 С
ериков

г. С
ветлы

й, Калининградской области

С
тальной вертикальны

й
цилиндрический резервуар объем

ом
V

=1000 м
3 для хранения м

елассы

Ф
орм

ат А
2

4

Д
нищ

е резервуара 5375 КМ

по R 5218
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6

6

О
брезать

П
одготовка кром

ок для сечения б - б

П
одготовка кром

ок для сечения а - а

L=32786 при R
нейтр.=5218

5x5990=29950

6

1

вв

Взам. инв. №Инв. № подл. Подп. и дата

2

см
. прим

. п.7

А

2250

250

см
. прим

. п.7

Ф
аска по
виду А

Ф
аска по
виду А

  Согласовано

см
. пр. п.10

см
. пр. п.10

а аб

в

см
. пр. п.10

см
. пр. п.10

см
. пр. п.10

баб

в

6

±1
1

2 2

250А

250

Б

А

±2°

В
ид А

1
159(ном

.)

1±1

±2°

100(м
ин.)

6

О
брезать на м

онтаже

в

полны
м

 проваром
Ш
ов всты

к с
см

. пр. п.10
а

в

см
. пр. п.10

б
в

а
в в

б

см
. пр. п.10

аб

в

100(м
ин.)

б - б

1

±11
±2°

С
 12

159(ном
.)

6

1

1

±1
±11±2°

М
онтажны

й сты
к

стенки резервуара

Начальная кромка полотнища при сворачивании рулона

А

вид снаружи

2995

1С
 12

а - а
±2°

Р
азвёртка стенки резервуара

1
вид снаружи

6

1

1

6

С
 12

6

±1

±2°

6

Конечная кромка полотнища при сворачивании рулона

2995

в - в

Б

136

плотны
й ш

ов6

2 - 2

6

С
 7

±1,0
0

50

0

H 11920

Т3 -   5

+1,5

4

сплош
ной

22
22

22

2 2

3 3

2
2

2
2

2
2

2
2

2
2

2
2

D
вн. 10430

I

500

I

500

II

II

1. О
бщ
ие данны

е см
. листы

 1.1 - 1.3.
2. Техническую

 специф
икацию

 м
еталла см

. листы
 2.1 - 2.3.

3. М
атериал стенки - сталь С

т3сп5-св по ГО
С
Т14687-89*.

4. С
тенка состоит из 1 полотнищ

а.
5. Длина одного полотнищ

а стенки дана с припуском
 ~159 м

м
 для образования

м
онтажного сты

ка.
6. С

оединение листов в полотнищ
е производить двусторонней автом

атической
сваркой под слоем

 ф
лю
са. С

варочная проволока, ф
лю
сы

 и присадочны
е

м
атериалы

 должны
 обеспечивать равнопрочность сты

кового сварного ш
ва

основном
у м
еталлу.

7. Для обеспечения качественного ф
орм

ообразования кром
ок полотнищ

 стенки
резервуара все пояса долж

ны
 оснащ

аться технологическим
и надставкам

и по
чертежам

 завода изготовителя согласно п. 4.5.9 и п. 4.5.11 П
Б 03-605-03.

8. Допускается непровар горизонтальны
х ш

вов на длине не более 30 м
м

 в зоне
прим

ы
кания к разделке под м

онтажную
 сварку.

9. П
еред сваркой горизонтальны

х м
онтажны

х сты
ков заводские ш

вы
 должны

бы
ть удалены

 на длине 50 м
м

 с каж
дой стороны

 м
онтажного сты

ка с
последую

щ
ей подготовкой кром

ок под сварку по сечению
 "в - в".

10. П
ри подготовке кром

ок ф
аски м

огут бы
ть сняты

 как показаны
 на чертеже или

обратно чертежу.
11. Кром

ки листов, свариваем
ы
х всты

к, должны
 бы
ть обработаны

 прострожкой.
Р
азм

еры
 листов даны

 без припусков на обработку. О
бработку листов

производить с допускам
и ±1 м

м
 по длине и ±0,5 м

м
 по ш

ирине листа.
12. Разворачивание рулона стенки при м

онтаж
е предусм

отрено по часовой
стрелке.
13. М

онтажны
й сварной ш

ов стенки вы
полнять полуавтом

атической сваркой в
среде углекислого газа по ГО

С
Т14771-76 сварочной проволокой м

арки С
в-08Г2С

по ГО
С
Т 2246-70*.

14. Заводские сварны
е ш

вы
 полотнищ

а стенки подлежат контролю
 на

герм
етичность вакуум

но-пузы
рьковы

м
 м
етодом

 с прим
енением

 вакуум
ны
х кам

ер
по ГО

С
Т 3242-79, величина разрежения не м

енее 2,5 кП
а. М

онтажны
е сварны

е
ш
вы

 стенки долж
ны

 бы
ть проконтролированы

 на герм
етичность керосином

(проба м
ел-керосин).

15. М
онтажны

е сварны
е ш

вы
 стенки подлеж

ат радиограф
ическом

у контролю
 в

объём
е согласно п. 8.9 на листе 1.3 общ

их данны
х.

16. М
асса стенки (вклю

чая наплавленны
й м
еталл) - 15960 кг.

159

±1
40°

±1

40°

сты
к 

М
онтажны

й 

±1
40°

40°

±1

40°

±1

40°

на м
онтаже

в

см
. пр. п.10

см
. пр. п.10

ба
в

в
б

см
. пр. п.10

а
в

8x1490=11920

1 пояс

D
вн. 10430

5555
2 пояс

3 пояс

4 пояс

5 пояс

5
6 пояс

1490

1 - 16 5
7 пояс

5
8 пояс

22
22

2
2

2
2

сты
к 

М
онтажны

й 

№
 док.

И
зм

.
Кол.уч.

Лист
П
одпись

Д
ата

О
О
О

 "Р
остовское отделение

Ц
Н
И
И
проектстальконструкция
им

. Н
.П

. М
ельникова"

Л
истов

С
тадия

Л
ист

Р

 П
роверил

 Тарасова
 И
сполнил

 Гл.инж
.пр.

 Л
ях

 Н
. контроль

 Тарасова
 С
ериков

С
тальной вертикальны

й
цилиндрический резервуар объем

ом
V

=1000 м
3 для хранения м

елассы

Ф
орм

ат А
2

5

С
тенка резервуара. Узел 1.

32945

5

5

6

3 - 3

С
 7

±1,0
0

5

5

5

5

5

г. С
ветлы

й, Калининградской области

5375 КМ
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  Согласовано

Взам. инв. №Подп. и датаИнв. № подл.

см
. лист 8

Щ
ит покры

тияЩ
ит покры

тия Щ
1

О
сь м

онтажного
сты

ка щ
итов Ц

ентральное кольцо

Щ
1

1/10 часть окружн.

10430

+11,920
1:10

1720

1:10

Щ
11/10 часть окружн.

1 - 1

II

Щ
1

Щ
1

1/10 часть окружн.

М
онтажны

й сты
к

III
Щ

1

1/10 часть окружн.

Щ
1

см
. лист 7

В
оротник

Щ
1

Щ
1

2

Щ
1

Щ
1

С
хем

а покры
тия резервуара

IV

3
20

см
. лист 7

Ц
ентральное кольцо

3 I

2

2

Щ
ит покры

тия Щ
1

40

80

3

3

R
 5215

1:10

20

+11,920

3 - 3

Щ
ит покры

тия Щ
1

О
сь м

онтажного
сты

ка щ
итов

100

20

40

Щ
ит покры

тия Щ
1

20

40

2

Щ
ит покры

тия Щ
1

сты
ка щ

итов
О
сь м

онтажного
1:10

95

180
Болт М

16

90 2 - 2

Н
1-   4

Н
1-   4

Т3-   6
Р
ебро

t 6

Н
1-   4

Н
1-   4

Н
1-   4

Н
1-   4

Н
1-   4-40/120

Н
1-   4-40/120

Н
1-   4

Н
1-   4

Н
1-   4Н

1-   4

Н
1-   4

1. О
бщ
ие указания см

. листы
 1.1 - 1.3.

2. Техническую
 специф

икацию
 м
еталла см

. листы
 2.1 - 2.4.

3. Конструкцию
 щ
итов покры

тия Щ
1 см

. лист 8.
4. Конструкцию

 центрального кольца покры
тия см

. лист 7.
5. М

онтаж
ны
е сварны

е ш
вы

 кры
ш
и вы

полнять полуавтом
атической

сваркой в среде углекислого газа по ГО
С
Т14771-76 сварочной

проволокой м
арки С

в-08Г2С
 по ГО

С
Т 2246-70*.

М
онтажны

е сварны
е ш

вы
 допускается вы

полнять ручной дуговой сваркой
по ГО

С
Т 5264-80 электродам

и типа Э
 42А по ГО

С
Т 9467-75*.

6. С
варны

е ш
вы

 Kf=4 м
м

, кром
е оговоренны

х.
7. М

асса покры
тия резервуара (вклю

чая наплавленны
й м

еталл) - 4200 кг.

щ
итов

С
 7

Т3-   6

Т3-   8

Т3-   8

Конус

Т3-   6

Т3-   8

№
 док.

И
зм

.
Кол.уч.

Лист
П
одпись

Д
ата

О
О
О

 "Р
остовское отделение

Ц
Н
И
И
проектстальконструкция

им
. Н

.П
. М
ельникова"

Л
истов

С
тадия

Л
ист

Р

 П
роверил

 Тарасова
 И
сполнил

 Гл.инж
.пр.

 Л
ях

 Н
. контроль

 Тарасова
 С
ериков

г. С
ветлы

й, Калининградской области

С
тальной вертикальны

й
цилиндрический резервуар объем

ом
V

=1000 м
3 для хранения м

елассы

Ф
орм

ат А
2

С
хем

а покры
тия резервуара.

У
злы

 2
; 3.

6

5375 КМ
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  Согласовано

Взам. инв. №Подп. и датаИнв. № подл.

Д
 3

t 8

О
в. отв. 50х20

100

150

Д
 2

R860
R700

О
беспечить полны

й

D
 1760

D
 1720

180

D
 1440

390

100
180

t 8

О
в. отв. 50х20

150

100

провар

О
бечайка t 8

Д
 1

a - a

180
100

390

200

200

180

- 75x6

1 - 1

1

Д
 2

- 75x6

3
Д

 1

5°

1/10 часть окружн.

1/10 часть окружн.

36°

20°

36°

1/10 часть окружн.

1/10 часть окружн.

обечайки
О
сь сты

ка

Д
 1

Д
 1

36°

1/10 часть окружн.

110
100

R720

2
2

Д
 2

a

Д
 2

a
a

a

Ц
ентральное кольцо

20
1

t 8

D
 2280

1216
8

Д
 3

2280

(развёртка)
Д
еталь Д3

t 4

3

R
1146 18

О
бечайка t 8

t 8

1018

R860

Конус

200

a

240

a

2 - 2

Д
еталь Д 1

R720

R720

100

114

3 - 3

Д
еталь Д 2

1. О
бщ
ие указания см

. листы
 1.1 - 1.3.

2. Техническую
 специф

икацию
 м
еталла см

. листы
 2.1 - 2.3.

3. М
атериал конструкций центрального кольца покры

тия
   - сталь С

т3сп5-св по ГО
С
Т 14637-89*, кром

е оговоренны
х.

4. С
варны

е ш
вы

 вы
полнять полуавтом

атической сваркой в среде углекислого
газа сварочной проволокой м

арки С
в-08Г2С

 по ГО
С
Т 2246-70*.

5. Р
аботать совм

естно с листам
и 6, 8.

6. М
асса центрального кольца (вклю

чая наплавленны
й м

еталл) - 440 кг.

90°

90°

С
 2

Т3-   8

С
 7

Т3-   8

Т3-   6
Т3-   6

Т3-   8

С
 7

С
 7

Т3-   8

С
 7

С
 7

Т3-   8

С
 7

Т3-   8

Т3-   6

Т3-   6Т3-   8

С
 7

С
 7

1,5
±1,0

С
 7

№
 док.

И
зм

.
Кол.уч.

Лист
П
одпись

Д
ата

О
О
О

 "Р
остовское отделение

Ц
Н
И
И
проектстальконструкция

им
. Н

.П
. М
ельникова"

Л
истов

С
тадия

Л
ист

Р

 П
роверил

 Тарасова
 И
сполнил

 Гл.инж
.пр.

 Л
ях

 Н
. контроль

 Тарасова
 С
ериков

г. С
ветлы

й, Калининградской области

С
тальной вертикальны

й
цилиндрический резервуар объем

ом
V

=1000 м
3 для хранения м

елассы

Ф
орм

ат А
2

Ц
ентральное кольцо покры

тия

7

5375 КМ
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  Согласовано

Взам. инв. №Подп. и датаИнв. № подл.

700

803
1137

8011751285605

3145

30

R5240

20

40

40

80

20

40

1195

70

200

60

160

11

1 - 1

22

100

1137

50

2 - 2

150

150

40

3 - 3

33

95

90

893

4 - 4

4
4

30

80

20

60

110

90

250150

130

5 - 5

5
5

150

150

6 - 6

6
6

40

60

80

11751285

7 - 7
130

90

130

200

7
7

Щ
ит покры

тия Щ
1

A

A

Б

Б

t 4

t 4

t 4

t 4

по 2

по 2

О
тв. d=19

t 6

t 6

t 6

t 6

t 4

90x7

t 4

t 4
36°

О
сь м

онтажного
сты

ка щ
итов

О
сь м

онтажного
сты

ка щ
итов

сты
ка щ

итов
О
сь м

онтажного

Н
1-   4-40/120

Т1-   4

Т1-   4
Т1-   4

Т3-   4
Т1-   4

Н
1-   4-40/120

Н
1-   4-40/120

Н
1-   4

Н
1-   4

Н
1-   4

Н
1-   4

Н
1-   4

Т1-   4

Т1-   4

Н
1-   4-40/120

Н
1-   4-40/120

Н
1-   4

Н
1-   4

Н
1-   4

Н
1-   4

Н
1-   4-40/120

Т3-   4
Н

1-   4

Т1-   4

Т3-   6

Н
1-   4

Т3-   6

Н
1-   4

10 ш
тук

90x7

90x7

90x7

90x7

1. О
бщ
ие указания см

. листы
 1.1 - 1.3.

2. Техническую
 специф

икацию
 м
еталла см

. листы
 2.1 - 2.3.

3. М
атериал конструкций покры

тия :
   -деталей щ

итов - сталь С
т3сп5-св по ГО

С
Т 14637-89*;

   -уголков - сталь С
т3сп5-св по ГО

С
Т 535-88*.

4. Конструкцию
 центрального кольца покры

тия см
. лист 7.

5. С
варны

е ш
вы

 вы
полнять полуавтом

атической сваркой
в среде углекислого газа по ГО

С
Т 14771-76 сварочной проволокой

м
арки C

в-08Г2С
 по ГО

С
Т 2246-70*.

6. Р
аботать совм

естно с листам
и 6, 7.

7. М
асса щ

ита (вклю
чая наплавленны

й м
еталл) - 376 кг.

№
 док.

И
зм

.
Кол.уч.

Лист
П
одпись

Д
ата

О
О
О

 "Р
остовское отделение

Ц
Н
И
И
проектстальконструкция

им
. Н

.П
. М
ельникова"

Л
истов

С
тадия

Л
ист

Р

 П
роверил

 Тарасова
 И
сполнил

 Гл.инж
.пр.

 Л
ях

 Н
. контроль

 Тарасова
 С
ериков

г. С
ветлы

й, Калининградской области

С
тальной вертикальны

й
цилиндрический резервуар объем

ом
V

=1000 м
3 для хранения м

елассы

Ф
орм

ат А
2

Щ
ит покры

тия Щ
1

8

5375 КМ
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1. О
бщ
ие указания см

. листы
 1.1 - 1.3.

2. Техническую
 специф

икацию
 м
еталла см

. на листах 2.1 - 2.3.
3. М

атериал конструкций площ
адок:

- для листов - сталь С
т3пс6-св по ГО

С
Т14637-89*;

- для остальны
х элем

ентов - сталь С
т3пс6-св по ГО

С
Т535-88*.

4. С
варны

е ш
вы

 вы
полнять ручной дуговой сваркой по

ГО
С
Т 5264-80  электродам

и типа Э
 42А по ГО

С
Т 9467-75*.

5. М
онтаж

ны
е соединения поручней ограждений зачистить м

еханическим
способом

.
6. О

граждение верхней переходной площ
адки кольцевой лестницы

соединить с ограж
дениям

и площ
адок на кры

ш
е по м

есту.
7. Р

аботать совм
естно с листом

 10.
8. М

асса площ
адок на кры

ш
е (вклю

чая наплавленны
й м
еталл) - 1505 кг.

Взам. инв. №Инв. № подл. Подп. и дата

  Согласовано

С
хем

а площ
адок и ограждения на кры

ш
е резервуара 1.1

4 - 4

Н
1-   4

Т3-   5

50x5

1350

Т1-   5

500

350

25x4

Т1-   5

Т1-   5

25x4

50x5

Н
1-   5

t 6

Н
1-   4

1350

Н
1-   5

Т3-   5

Н
1-   4

t 6

-150x4

Н
1-   4

25x4

50x5
Т1-   4

Т1-  5

25x4

Н
1-   4

800

t 6

Н
1-   5

1250

500 350

20 - 150x4

Н
1-   4

25x4

40x4
2 - 2

+12,300

Н
1-   5

100

600 350

100

600

50x5

+11,920
+11,920

Кольцевая

-150x4R
5215

R
5215

IV

III
I

II

П
Л

-2

R3815

А

R5115

~980

+12,300

площ
адка

2

2

3

3
4

4

 площ
адки

О
граждение

О
граждение
по кры

ш
е 3 - 3

100

700

50x5

№
 док.

И
зм

.
Кол.уч.

Лист
П
одпись

Д
ата

О
О
О

 "Р
остовское отделение

Ц
Н
И
И
проектстальконструкция
им

. Н
.П

. М
ельникова"

Л
истов

С
тадия

Л
ист

Р

 П
роверил

 Тарасова
 И
сполнил

 Гл.инж
.пр.

 Л
ях

 Н
. контроль

 Тарасова
 С
ериков

г. С
ветлы

й, Калининградской области

С
тальной вертикальны

й
цилиндрический резервуар объем

ом
V

=1000 м
3 для хранения м

елассы

Ф
орм

ат А
2

лестница по
Кольцевая

R5215

100

С
хем

а площ
адок и ограждения

на кры
ш
е резервуара 1.1.

П
лощ

адка П
Л-2.

9.1

П
Л

-1

2710

45°

700

350350

350

350
1

1

30°

(лист 10)

50x5

63x6

А
Н

1-   5

С
7Т1-   6

5
5

600
600

5375 КМ

1800

1 - 1

45°

50x5

+12,300
+12,290

+11,920

Н
1-   6

Т3-   5

380

100

R
5215

40x4
40x4

П
лощ

адка П
Л-2 ( 1 ш

т.)

10
50x5

Н
1-   4

600
10

20

30

20660

50x5

Н
1-   4

700

П
В 506

10

540
50x5

3010

А

50x5

чертежам
завода-

изготовителя

(лист 9.2)
 площ

адки
О
граждение

25x4

40x4

20 - 150x4
П
Л-2

5°

286
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1. О
бщ
ие указания см

. листы
 1.1 - 1.3.

2. Техническую
 специф

икацию
 м
еталла см

. на листах 2.1 - 2.3.
3. М

атериал конструкций площ
адок:

- для листов - сталь С
т3пс6-св по ГО

С
Т14637-89*;

- для остальны
х элем

ентов - сталь С
т3пс6-св по ГО

С
Т535-88*.

4. С
варны

е ш
вы

 вы
полнять ручной дуговой сваркой по

ГО
С
Т 5264-80  электродам

и типа Э
 42А по ГО

С
Т 9467-75*.

5. М
онтаж

ны
е соединения поручней ограждений зачистить м

еханическим
способом

.
6. Р

аботать совм
естно с листом

 10.
7. М

асса площ
адок на кры

ш
е (вклю

чая наплавленны
й м
еталл) - 1488 кг.

Взам. инв. №Инв. № подл. Подп. и дата

  Согласовано

С
хем

а площ
адок и ограждения на кры

ш
ах резервуаров 1.2, 1.3

4 - 4

Н
1-   4

Т3-   5

50x5

1350

Т1-   5

500

350

25x4

Т1-   5

Т1-   5

25x4

50x5

Н
1-   5

t 6

Н
1-   4

1350

Н
1-   5

Т3-   5

Н
1-   4

t 6

-150x4

Н
1-   4

25x4

50x5
Т1-   4

Т1-  5

25x4

Н
1-   4

800

t 6

Н
1-   5

1250

500 350

20 - 150x4

Н
1-   4

25x4

40x4
2 - 2

+12,300

Н
1-   5

100

600 350

100

600

50x5

+11,920
+11,920

Кольцевая

-150x4R
5215

R
5215

IV

III
I

II

R3815

А

R5115

~980

+12,300

площ
адка

2

2

3

3
4

4

 площ
адки

О
граждение

О
граждение
по кры

ш
е 

3 - 3

100

700

50x5

№
 док.

И
зм

.
Кол.уч.

Лист
П
одпись

Д
ата

О
О
О

 "Р
остовское отделение

Ц
Н
И
И
проектстальконструкция
им

. Н
.П

. М
ельникова"

Л
истов

С
тадия

Л
ист

Р

 П
роверил

 Тарасова
 И
сполнил

 Гл.инж
.пр.

 Л
ях

 Н
. контроль

 Тарасова
 С
ериков

г. С
ветлы

й, Калининградской области

С
тальной вертикальны

й
цилиндрический резервуар объем

ом
V

=1000 м
3 для хранения м

елассы

Ф
орм

ат А
2

R5215

100

С
хем

а площ
адок и ограждения

на кры
ш
ах резервуаров 1.2, 1.3

9.2

П
Л

-1

2710

45°

700

350350

50x5

63x6

А

Н
1-   5

С
7Т1-   6

5
5

600
600

5375 КМ

1800

6 - 6

+12,300

+11,920

380

100

R
5215

40x4
40x4

см
. лист 9.1

 П
лощ

адку

6
6

600

80

700

50x5

см
. листы

 9.1, 10
 П
лощ

адку
Кольцевая
площ

адка

500 350

20 - 150x4

25x4

50x5
50x5

80

1250

О
вальны

е 
отв. 20х40

лист 10
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1. О
бщ
ие указания см

. листы
 1.1 - 1.3.

2. Техническую
 специф

икацию
м
еталла см

. на листах 2.1 - 2.3.
3. М

атериал конструкций площ
адок:

- для листов - сталь С
т3пс6-св по

ГО
С
Т14637-89*;

- для остальны
х элем

ентов - сталь
С
т3пс6-св по ГО

С
Т535-88*.

4. С
варны

е ш
вы

 вы
полнять ручной

дуговой сваркой по
ГО
С
Т 5264-80  электродам

и типа Э
42А

 по ГО
С
Т 9467-75*.

5. М
онтаж

ны
е соединения поручней

ограж
дений зачистить м

еханическим
способом

.
6. Р

аботать совм
естно с листом

 10.
7. М

асса площ
адок на кры

ш
е (вклю

чая
наплавленны

й м
еталл) - 1412 кг.

Взам. инв. №Инв. № подл. Подп. и дата

  Согласовано

С
хем

а площ
адок и ограждения на кры

ш
ах резервуаров 1.4

4 - 4

Н
1-   4

Т3-   5

50x5

1350

Т1-   5

500

350

25x4

Т1-   5

Т1-   5

25x4

50x5

Н
1-   5

t 6

Н
1-   4

1350

Н
1-   5

Т3-   5

Н
1-   4

t 6

-150x4

Н
1-   4

25x4

50x5
Т1-   4

Т1-  5

25x4

Н
1-   4

800

t 6

Н
1-   5

1250

500 350

20 - 150x4

Н
1-   4

25x4

40x4
2 - 2

+12,300

Н
1-   5

100

600 350

100

600

50x5

+11,920
+11,920

Кольцевая

-150x4R
5215

R
5215

площ
адка

3 - 3

100

700

50x5

№
 док.

И
зм

.
Кол.уч.

Лист
П
одпись

Д
ата

О
О
О

 "Р
остовское отделение

Ц
Н
И
И
проектстальконструкция
им

. Н
.П

. М
ельникова"

Л
истов

С
тадия

Л
ист

Р

 П
роверил

 Тарасова
 И
сполнил

 Гл.инж
.пр.

 Л
ях

 Н
. контроль

 Тарасова
 С
ериков

г. С
ветлы

й, Калининградской области

С
тальной вертикальны

й
цилиндрический резервуар объем

ом
V

=1000 м
3 для хранения м

елассы

Ф
орм

ат А
2

100

С
хем

а площ
адок и ограждения

на кры
ш
е резервуара 1.4

9.3

50x5

63x6

А
Н

1-   5

С
7Т1-   6

5375 КМ

6 - 6

+12,300

+11,920

380

100

R
5215

40x4
40x4

600

80

700

50x5

см
. листы

 9.1, 10
 П
лощ

адку
Кольцевая
площ

адка

500 350

20 - 150x4

25x4

50x5
50x5

80

1250

О
вальны

е 
отв. 20х40

t 6
t 6

t 6

IV

III
I

II

R3815

А

R5115

~980

+12,300

2

2

3

3
4

4

 площ
адки

О
граждение

О
граждение
по кры

ш
е 

лестница по
Кольцевая

R5215

45°

350350

1
1800

чертежам
завода-

изготовителя

см
. лист 9.2

 П
лощ

адку

6
6

1

1 - 1

45°

50x5

+12,300
+12,290

+11,920

Н
1-   6

380

100

R
5215

25x4

40x4

- 150x4
П
Л-2

П
Л

-2

П
лощ

адка П
Л-2 ( 1 ш

т.)

10
50x5

Н
1-   4

600
10

20

30

20660

50x5

Н
1-   4

700

П
В 506

10

540
50x5

3010

А

50x5
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1700
1700

-60х4

700

Взам. инв. №Инв. № подл. Подп. и дата

50

  Согласовано

50
Т3-   4

Т3-   4

9 - 9

Гн.   160х50х4

8 - 8

A

Гн.   160х50х4

3400

3270

75х6

680

75х6

Т1-   4

10

65
8 Н

1-   4

10

7

С
2

9

-60х4 7 - 7

Гн.   160х50х4

П
В 506

Гн.   160х50х4

65

9
П
лощ

адка П
Л-1 (1 ш

т.)

75х6 8

А

775х6

700
№

 док.
И
зм

.
Кол.уч.

Лист
П
одпись

Д
ата

О
О
О

 "Р
остовское отделение

Ц
Н
И
И
проектстальконструкция

им
. Н

.П
. М

ельникова"

Л
истов

С
тадия

Л
ист

Р

 П
роверил

 Тарасова
 И
сполнил

 Гл.инж
.пр.

 Л
ях

 Н
. контроль

 Тарасова
 С
ериков

г. С
ветлы

й, Калининградской области

С
тальной вертикальны

й
цилиндрический резервуар объем

ом
V

=1000 м
3 для хранения м

елассы

Ф
орм

ат А
2

10

5375 КМ

Р
азрез 5 - 5 к листу 9. П

лощ
адка П

Л-1.

1. О
бщ

ие указания см
. листы

 1.1 - 1.3.
2. Техническую

 специф
икацию

 м
еталла см

. на листах 2.1 - 2.3.
3. М

атериал конструкций площ
адок:

- для листов - сталь С
т3пс6-св по ГО

С
Т14637-89*;

- для остальны
х элем

ентов - сталь С
т3пс6-св по ГО

С
Т535-88*.

4. С
варны

е ш
вы

 вы
полнять ручной дуговой сваркой по

ГО
С
Т 5264-80  электродам

и типа Э
 42А по ГО

С
Т 9467-75*.

5. М
онтаж

ны
е соединения поручней ограждений зачистить

м
еханическим

 способом
.

6. О
граждение верхней переходной площ

адки ш
ахтной лестницы

соединить с ограж
дениям

и площ
адок на кры

ш
е по м

есту.
7. Р

аботать совм
естно с листом

 9.

80

О
вальны

е 
отв. 20х40

600
30

80

О
вальны

е 
отв. 20х40

600
30

6 - 6

+12,300

+11,920

380

100

R
5215

600

80

700

50x5

 П
лощ

адку П
Л-1

Кольцевая
площ

адка

500 350

20

- 150x4

25x4

50x5
50x5

80

1250

50x5

80

80

2010

100
600

80

О
вальны

е 
отв. 20х40

600
30

80

О
вальны

е 
отв. 20х40

600
30

для П
Л-2

20

10

10
Н

1-   4
30

2710

700

Н
1-   4

см
. лист 9.1, 9.2

+12,300

Н
1-   4

Т1-   5

Н
1-   4

Т3-   5
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d 45

Усиливаю
щ
ее кольцо

R 5215

300

Тр. 630х6

1620 25

2

D
 705

Взам. инв. №

120

180

Инв. № подл. Подп. и дата

D
 40

R
 20

d 16

  Согласовано

M
 16 x 8g

П
одвеска

D
 45

R
 42

42

35

42

П
рокладка 

t10

140

С
ерьга

- 90x10

1 - 1
D 755

D 670

D 590

Кры
ш
ка

Лю
к-лаз D

у600 с поворотны
м

 устройством
 в 1-м

 поясе стенки

М
10х1,5

раззенковать с
обратной стороны

1/401/40

1
П
одвеска

С
ерьга

Г

120
120

100100

В

D 755

А

d 16

7575

80

2

Кронш
тейн

П
одвеска

1

20

25

Ф
ланец 1-600-2,5

20 отв. d=26

7

D 630

А

405

690

ГО
С
Т 397-79

Ш
плинт 6,3х56

D 632

D 630

Д
нищ

е

Б
Ш
айба t 10

Б

Г

С
тенка резервуара

2 - 2

Тр. 60х6

30

В

18

3

R 20040
40

О
тверстие d=6,5

10

24

30

24

30

18

3 - 3

Кронш
тейн

3

Т1-    8

6

П
лотны

й ш
ов по перим

етру
Н

1-    6

У 5

Т3-    8

Т3-    8

6
6

Т6

0

1
±1

D 630

D 632

±2°

Т1-    6

6

0+1,5

45°

Болт М
24х90

Гайка М
24

Ш
айба 24

20 ш
т. по окр.

40

резервуара

D
 1260/632  t 6

750

1. О
бщ

ие указания см
. листы

 1.1 - 1.3.
2. Техническую

 специф
икацию

 м
еталла см

. листы
 2.1 - 2.3.

3. М
атериал конструкций сталь м

арки С
т3сп5-св по ГО

С
Т 14637-89*,

кром
е оговоренны

х.
4. С

варны
е ш

вы
 вы

полнять полуавтом
атической сваркой в среде

углекислого газа по ГО
С
Т 14771-76 сварочной проволокой м

арки
С
в-08Г2С

 по ГО
С
Т 2246-70*.

5. Усиливаю
щ
ее кольцо приваривать после приварки обечайки

лю
ка-лаза к стенке резервуара и проверки этого ш

ва на плотность.
6. С

варны
е ш

вы
 приварки усиливаю

щ
ей листовой накладки на

стенке резервуара подлежат контролю
 давлением

 по п. 7.4.5.
П
Б 03-605-03. П

осле проведения контроля качества сварны
х ш

вов
отверстие заполнить ингибитором

 коррозии типа ВН
П
П

-И
С

-1(Б)
или Tektyl 122А

 и заглуш
ить винтом

.
7. Заказан один лю

к-лаз D
у600.

8. М
асса одного лю

ка
-лаза (вклю

чая наплавленны
й м

еталл
) - 224 кг.

+1
ГО

С
Т 12820-80

t 25

№
 док.

И
зм

.
Кол.уч.

Лист
П
одпись

Д
ата

О
О
О

 "Р
остовское отделение

Ц
Н
И
И
проектстальконструкция

им
. Н

.П
. М

ельникова"

Л
истов

С
тадия

Л
ист

Р

 П
роверил

 Тарасова
 И
сполнил

 Гл.инж
.пр.

 Л
ях

 Н
. контроль

 Тарасова
 С
ериков

С
тальной вертикальны

й
цилиндрический резервуар объем

ом
V

=1000 м
3 для хранения м

елассы

Ф
орм

ат А
2

г. С
ветлы

й, Калининградской области

5375 КМ

11

Л
ю
к - лаз D

у600
с поворотны

м
 устройством

в 1-м
 поясе стенки

С
т3кп2-1

С
т3сп5

ГО
С
Т 10705-80*

гр.В, табл.1

С
т3кп2-1

С
т3кп2-1

С
т20
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С
тенка

Д
нищ

е

П
лотны

й ш
ов

2

400
400

500
500

529

D 560

25

D 26

25
22

П
рокладка

7

А

Ф
ланец t 25

Кры
ш
ка t 25

R 5215

22

D 705

45°

D 560

2,5

D 26

25

529

930

932

1 - 1

3 - 3

О
бечайка  t 10

Лю
к-лаз овальны

й 600х900 с поворотны
м

 устройством
 в 1-м

 поясе стенки

R
300

Ш
айба 24

Гайка М
24

Болт М
24х90-26ш

т.

1

R150

630

200
200

Усиливаю
щ
ий лист  t 6

2

1

12,5

758

634

R317

379
1058

R
 5215

379
300

R317

26 отверстий d 26

R 352.5

R 379

А

150

D 632

D 630Б

80

D 705

О
бечайка  t 6

2 - 2

R 352.5

D 560

758

Ф
ланец

t 25

200

300

200

26 отверстий d 26

Кры
ш
ка3 3

Взам. инв. №Инв. № подл. Подп. и дата

  Согласовано

С
ерьга

П
одвеска

100100

Г

Кронш
тейн

В

30

В

Тр. 60х6

Г

Ш
айба t 10

Ш
плинт 6,3х56

ГО
С
Т 397-79

180

120
d 16

П
одвескаM

 16x8g

D 16

42

С
ерьга

R 42

42

t 8
540

690

4

О
тверстие d 6,5

10

Кронш
тейн

4

18

30

2440
40

30
18

24 4 - 4

140- 90x10

С
коба t 10

D
 16

М
10х1,5

1058

R 379

R 352.5

R 379
R 352.5

D
 45

D 40

d 45

R 200

R150

Н
1-    6

Т1-   8

У 5

С
ты
к сварной обечайки

2

2

6

20°
20°

6

Т3-   8

Т3-    8

C
 21

6

Т1-    8

+1
-2

+1-2

±2

±2

по перим
етру

раззенковать
с обратной

300

35

d 16

стороны

40

Б

С
т3кп2-1

630

резервуара

резервуара

1. О
бщ
ие указания см

. листы
 1.1 - 1.3.

2. Техническую
 специф

икацию
 м
еталла см

. листы
 2.1 - 2.3.

3. М
атериал конструкций сталь м

арки С
т3сп5-св по ГО

С
Т 14637-89*,

кром
е оговоренны

х.
4. С

варны
е ш

вы
 вы

полнять полуавтом
атической сваркой в среде

углекислого газа по ГО
С
Т 14771-76 сварочной проволокой м

арки
С
в-08Г2С

 по ГО
С
Т 2246-70*.

5. Усиливаю
щ
ее кольцо приваривать после приварки обечайки

лю
ка-лаза к стенке резервуара и проверки этого ш

ва на плотность.
6. С

варны
е ш

вы
 приварки усиливаю

щ
ей листовой накладки на

стенке резервуара подлежат контролю
 давлением

 по п. 7.4.5.
П
Б 03-605-03. П

осле проведения контроля качества сварны
х ш

вов
отверстие заполнить ингибитором

 коррозии типа ВН
П
П

-И
С

-1(Б)
или Tektyl 122А

 и заглуш
ить винтом

.
7. Заказан один лю

к-лаз овальны
й 600х900

.
8. М

асса одного лю
ка

-лаза (вклю
чая наплавленны

й м
еталл

) - 358 кг.

№
 док.

И
зм

.
Кол.уч.

Лист
П
одпись

Д
ата

О
О
О

 "Р
остовское отделение

Ц
Н
И
И
проектстальконструкция

им
. Н

.П
. М
ельникова"

Л
истов

С
тадия

Л
ист

Р

 П
роверил

 Тарасова
 И
сполнил

 Гл.инж
.пр.

 Л
ях

 Н
. контроль

 Тарасова
 С
ериков

С
тальной вертикальны

й
цилиндрический резервуар объем

ом
V

=1000 м
3 для хранения м

елассы

Ф
орм

ат А
2

г. С
ветлы

й, Калининградской области

5375 КМ

12

R150

R150
Л
ю
к-лаз овальны

й 600х900
с поворотны

м
 устройством

в 1-м
 поясе стенки

С
т 20

С
т3кп2-1

С
т3кп2-1

6
6

Т6

0

1
±1

D 630

D 632

±2°

Т1-    6

6

0
+1,5

45°

+1

750
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Б

5
8

Т6

0

1
±1

D 530

D 532

±2°

Т1-    8

8

0+1,5

45°

1. О
бщ

ие указания см
. листы

 1.1 - 1.3.
2. Техническую

 специф
икацию

 м
еталла см

. листы
 2.1 - 2.3.

3. М
атериал конструкций сталь м

арки С
т3сп5-св по ГО

С
Т 14637-89*,

кром
е оговоренны

х.
4. С

варны
е ш

вы
 вы

полнять полуавтом
атической сваркой в среде

углекислого газа по ГО
С
Т 14771-76 сварочной проволокой м

арки
С
в-08Г2С

 по ГО
С
Т 2246-70*.

5. Усиливаю
щ
ее кольцо приваривать после приварки обечайки

лю
ка-лаза к стенке резервуара и проверки этого ш

ва на плотность.
6. С

варны
е ш

вы
 приварки усиливаю

щ
ей листовой накладки на

стенке резервуара подлежат контролю
 давлением

 по п. 7.4.5.
П
Б 03-605-03. П

осле проведения контроля качества сварны
х ш

вов
отверстие заполнить ингибитором

 коррозии типа ВН
П
П

-И
С

-1(Б)
или Tektyl 122А

 и заглуш
ить винтом

.
7. Заказаны

 два лю
ка для м

еш
алки D

у500.
8. М

асса одного лю
ка для м

еш
алки (вклю

чая наплавленны
й

м
еталл) - 145 кг.

+1

№
 док.

И
зм

.
Кол.уч.

Лист
П
одпись

Д
ата

О
О
О

 "Р
остовское отделение

Ц
Н
И
И
проектстальконструкция

им
. Н

.П
. М

ельникова"

Л
истов

С
тадия

Л
ист

Р

 П
роверил

 Тарасова
 И
сполнил

 Гл.инж
.пр.

 Л
ях

 Н
. контроль

 Тарасова
 С
ериков

С
тальной вертикальны

й
цилиндрический резервуар объем

ом
V

=1000 м
3 для хранения м

елассы

Ф
орм

ат А
2

г. С
ветлы

й, Калининградской области

5375 КМ

13

Тр. 530х8

44

48

R 5215

2

D
650

9

А

Усиливаю
щ
ее кольцо

Лю
к D

у500 для м
еш

алки

Н
1-    5 1

П
лотны

й ш
ов

D 650

А

2

1

Д
нищ

е резервуара

Ф
ланец 1-500-16 D 530

20 отв. d 32 D 532

D 530

40
Б

С
тенка

2 - 2

  Согласовано

Взам. инв. №Подп. и датаИнв. № подл.

М
10х1,5

Р
аззенковать с

обратной стороны

У 7

8

резервуара

1 - 1

2120

20 отв. d 32

9

Болты
 М

30
20 ш

т.

D 710
Тр. 530х8 R

530

по окружности

Ф
ланец 1-500-16

Ф
ланец 1-500-16

по окружности

D 650

Р
ёбра ж

ёсткости
t 6  4 ш

т.

55°

25060

Т3 -   10

Т3 -   6

55°

Ø530

D
 1060/532   t 8

Л
ю
к D

y500 для м
еш

алки

ГО
С
Т 12820-80

300

С
т3сп5

ГО
С
Т 10705-80*

гр.В, табл.1

10

ГО
С
Т 12820-80
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  Согласовано

Взам. инв. №Подп. и датаИнв. № подл.

D 460

D 325

9

D 410

4
28

У 7

±2°

-2
+1

2
8

А

45°

П
атрубок вы

хода продукта D
у300

150

30°

Р
аззенковать с
М

10х1,5

обратной стороны

  D
 650/329  t 6

Кольцо усиления

2

D 460

1 1
С
тенка 

резервуара

100

R
 5215

Ф
ланец 1-300-16

12 ш
тук

по окружности
Болт М

24

Н
1-   6

2

D410

 А
Б

Т3-    6

9

1 - 1

Д
нищ

е

Тр. 325х8

250
12 ш

т.
О
тв. d 27

60

резервуара

Р
ёбра ж

ёсткости t 6 
по окружн. 4 ш

т.

ГО
С
Т12820-80*

D
460

2 - 2

R5215

Тр. 325х8

Ф
ланец 1-300 -16

D 327

250

660

450

ГО
С
Т12820-80*

О
твод 90°

ГО
С
Т17375-83
325x8

C
 8

D
500

C
 8

350 450
t 8

R450

Б

6
6

Т6

0

1
±1

D 325

D 327

±2°

Т1-    6

8

0+1,5

45°

1. О
бщ
ие указания см

. листы
 1.1 - 1.3.

2. Техническую
 специф

икацию
 м
еталла см

. листы
 2.1 - 2.3.

3. М
атериал конструкций сталь м

арки С
т3сп5-св по ГО

С
Т 14637-89*, кром

е
оговоренны

х.
4. С

варны
е ш

вы
 вы

полнять полуавтом
атической сваркой в среде углекислого

газа по ГО
С
Т 14771-76 сварочной проволокой м

арки С
в-08Г2С

 по
ГО
С
Т 2246-70*.

5. Усиливаю
щ
ее кольцо приваривать после приварки обечайки

лю
ка-лаза к стенке резервуара и проверки этого ш

ва на плотность.
6. С

варны
е ш

вы
 приварки усиливаю

щ
ей листовой накладки на

стенке резервуара подлежат контролю
 давлением

 по п. 7.4.5.
П
Б 03-605-03. П

осле проведения контроля качества сварны
х ш

вов отверстие
заполнить ингибитором

 коррозии типа В
Н
П
П

-И
С

-1(Б)
или Tektyl 122А

 и заглуш
ить винтом

.
7. Заказаны

 один патрубок вы
хода продукта 

D
у300 и один патрубок вы

хода
продукта D

у150.
8. М

ассы
 (вклю

чая наплавленны
й м

еталл
): одного патрубка вы

хода продукта
D
у300 - 154 кг, одного патрубка вы

хода продукта 
D
у150 - 32 кг.

9. П
осле установки в вы

ем
ку ф

ундам
ента патрубка опорожнения 

D
y150,

ф
ундам

ент добетонировать с необходим
ы
м

 арм
ированием

 до отм
етки низа

днищ
а резервуара.

+1

№
 док.

И
зм

.
Кол.уч.

Лист
П
одпись

Д
ата

О
О
О

 "Р
остовское отделение

Ц
Н
И
И
проектстальконструкция

им
. Н

.П
. М
ельникова"

Л
истов

С
тадия

Л
ист

Р

 П
роверил

 Тарасова
 И
сполнил

 Гл.инж
.пр.

 Л
ях

 Н
. контроль

 Тарасова
 С
ериков

С
тальной вертикальны

й
цилиндрический резервуар объем

ом
V

=1000 м
3 для хранения м

елассы

Ф
орм

ат А
2

г. С
ветлы

й, Калининградской области

5375 КМ

14

С
т20

45020010

по окружн. 12 ш
т.

Болт М
20х80

9
9

100

Ф
ланец 1-300-6
ГО
С
Т12820-80*

П
атрубки вы

хода продукта D
y300 и

D
y150

100

225

350

Тр. 159x6
С
т 20

 D 159

D240

3

7

C
 8

Ф
ланец 1-150-16

резервуара3

С
тенка 

О
твод 90°

С
т 20

ГО
С
Т17375-83

Тр. 159x6

C
 8

159x6
Болт М

20

R
 5215

8 ш
т. по окр.

225

300

ГО
С
Т 12820-80

330

П
атрубок вы

хода продукта D
у150

D
280

О
тв. d 22
8 ш

т.

330

Д
нищ

е
3 - 3

резервуара

0,000

-0,330

В

6 6

Т6

0

1
±1

D
 159

D
 161

±2°

С
 7

0
+1,5

45°

+1

В

см
. прим

. п.9
по А

Д
нищ

е
резервуара

Тр. 325х8

О
твод 90°
325x8

С
т 20

С
т 20

D395

D
435

Ф
ланец 1-300-6

Гайка М
20-12 ш

т.
Ш
айба 20-24 ш

т.

Н
1-   4

D
320t 5
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  Согласовано

Взам. инв. №Подп. и датаИнв. № подл.

1. О
бщ
ие указания см

. листы
 1.1 - 1.3.

2. Техническую
 специф

икацию
 м
еталла см

. листы
 2.1 - 2.3.

3. М
атериал конструкций патрубков С

т3сп5-св по ГО
С
Т 14637-89.

4. Усиливаю
щ
ие листы

 приваривать после приварки труб к стенке резервуара
и проверки ш

вов на плотность.
5. С

варны
е ш

вы
 вы

полнять полуавтом
атической сваркой в среде углекислого

газа по ГО
С
Т 14771-76 сварочной проволокой м

арки С
в-08Г2С

 по
ГО
С
Т 2246-70*.

6. Заказаны
: один патрубок для зачистки D

y100, один патрубок для входа
пара D

y50, один патрубок для вы
хода конденсата D

y50.
7. С

варны
е ш

вы
 приварки усиливаю

щ
ей листовой накладки на стенке

резервуара подлежат контролю
 давлением

 по п.7.4.5. П
Б 03-605-03. П

осле
проведения контроля качества сварны

х ш
вов отверстие заполнить

ингибитором
 коррозии типа В

Н
П
П

-И
С

-1(Б) или Tektyl 122А и заглуш
ить

винтом
.

8. М
ассы

 (вклю
чая наплавленны

й м
еталл): одного патрубка для зачистки

D
y100 -   кг, одного патрубка для входа пара D

y50 - 10 кг, одного патрубка для
вы
хода конденсата D

y50 - 10 кг.

D 180

D 215

7

А

D 108

3
23

У 7

1
±1

±2°
40°

6

Ф
ланец 1-100-16

8 ш
т. по окр.

Болты
 М

16

300

400

D110

Д
нищ

е
резервуара

А

2

D180

7

Б

Тр.108x6
С
тенка 

резервуара

2

П
атрубок для зачистки D

у100

R
 5215

П
лотны

й ш
ов 

обратной стороны

М
10х1,5

раззенковать с

Н
1-    6

D 21590°

45

55 45°

О
тв. d 18
8 ш

т.

Усиливаю
щ
ее кольцо 

1 - 1

D
220/110  t 6

1 1

2 - 2

300

D
180

Ф
ланец 1-100-16

D
215

Тр. 108x6

Б

6
6

1

0

D 108

D 110

±1

Т1-   6

Т6

+1

+2°

6

0

45°

+1,5

R 5215
ГО
С
Т 12820-80

ж
ёсткости  t 6
Р
ёбра

4 ш
т.

250

150

150

90-106х6
О
твод

ГО
С
Т 17375-83*

С
8

90

R150

С
8

О
тв. D

18

D160
D

125

П
атрубок входа пара D

y50

985

П
атрубок вы

хода конденсата D
y50

D59

9

D125

R
 5215

4

С
тенка 

Тр. 57х6

резервуара
Ф
ланец

300 4

Болты
 М

16
по Б

1-50-16
ГО
С
Т 12820-80

4 ш
т.

по окружн.
по А

Д
нищ

е
резервуара

D160

200

обратной стороны

П
лотны

й ш
ов 

Р
аззенковать с
М

10х1,5

кругом

Н
1-    6

D
 180/59  t 6

Усиливаю
щ
ее кольцо

4 - 4

3 - 3

3

№
 док.

И
зм

.
Кол.уч.

Лист
П
одпись

Д
ата

О
О
О

 "Р
остовское отделение

Ц
Н
И
И
проектстальконструкция

им
. Н

.П
. М
ельникова"

Л
истов

С
тадия

Л
ист

Р

 П
роверил

 Тарасова
 И
сполнил

 Гл.инж
.пр.

 Л
ях

 Н
. контроль

 Тарасова
 С
ериков

С
тальной вертикальны

й
цилиндрический резервуар объем

ом
V

=1000 м
3 для хранения м

елассы

Ф
орм

ат А
2

г. С
ветлы

й, Калининградской области

5375 КМ

15

П
атрубок для зачистки D

y100. П
атрубок

для ввода пара D
y50. П

атрубок для
вы
хода конденсата D

y50.

10

Патрубок входа пара Dy50

150Патрубок выхода конденсата Dy50

С
т 20

С
т 20

С
т 20
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Инв. № подл.

  Согласовано

Подп. и дата Взам. инв. №

1. О
бщ
ие указания см

. листы
 1.1 - 1.3.

2. Техническую
 специф

икацию
 м
еталла см

. листы
 2.1 - 2.3.

3. М
атериал конструкций - сталь С

т3сп5-св по ГО
С
Т 14637-89*, кром

е
оговоренны

х.
4. С

варны
е ш

вы
 вы

полнять полуавтом
атической сваркой в среде

углекислого газа по ГО
С
Т 14771-76 сварочной проволокой м

арки С
в-08Г2С

по ГО
С
Т 2246-70*. Д

опускается вы
полнение м

онтажны
х сварны

х ш
вов

ручной дуговой сваркой по ГО
С
Т 5264-80 электродам

и типа Э
 42А по

ГО
С
Т 9467-75*.

5. Усиливаю
щ
ее кольцо приваривать после приварки трубы

 патрубка и
проверки ш

ва на плотность.
6. Заказаны

 1 патрубок входа продукта с трубой D
y150.

7. М
ассы

 (вклю
чая наплавленны

й м
еталл): одного патрубка входа продукта

с трубой D
y150 - 340 кг.

500

R
 5215 1

495

D
 159

П
атрубок входа продукта D

y150

2

резервуара
С
тенка

стенки
верх

+11,920

Тр.159x6
С
т20

11920

2000200020002000500

С
т20   L=11740

Н
1    4

t 6

Труба 159х6

Т1     5

Т3     5

2 - 2

резервуара

D
120

С
тенка

Н
1    5

t 5

Т3     5

3 - 3

2

С
т20

Труба 159х6

D
 159

D
 163

резервуара

Ф
ланец 1-150-16

Кры
ш
а 250

D
 240

7

У 7
Т1-   5

4
4

по окружн.
8 ш

тук
Болт М

20

1

1
1

2
2

500500

50x5

2
по 2

по 2
2

по 2
2

по 2
2

1 - 1

120°

t 6резервуара
С
тенка

R450
120°

75x6

резервуара
Д
нищ

еt 6

R100

75x6

75x6

t 6

Т1-   6
Т3-   6

Т3-   6

Т1-   6

495

Т3-   6

75x6

600

75x6

резервуара
С
тенка

3 3

35°

50x5

Т1-   5

Т3-   5

t 5

35°

t 6
50x5

по окружн.

плотны
м

 ш
вом

Н
1-    5

заварить
Усиливаю

щ
ее кольцо

D
 320/163  t 5

D
 280

О
тв. D

22
8 ш

тук

4 - 4

№
 док.

И
зм

.
Кол.уч.

Лист
П
одпись

Д
ата

О
О
О

 "Р
остовское отделение

Ц
Н
И
И
проектстальконструкция

им
. Н

.П
. М
ельникова"

Л
истов

С
тадия

Л
ист

Р

 П
роверил

 Тарасова
 И
сполнил

 Гл.инж
.пр.

 Л
ях

 Н
. контроль

 Тарасова
 С
ериков

С
тальной вертикальны

й
цилиндрический резервуар объем

ом
V

=1000 м
3 для хранения м

елассы

Ф
орм

ат А
2

г. С
ветлы

й, Калининградской области

5375 КМ

16

П
атрубок входа продукта с трубой

D
y150

ГО
С
Т 12820-80

2
по 2

2000

PDF создан версией pdfFactory Pro для ознакомления www.pdffactory.com

http://www.pdffactory.com


150150

80

D
 530

150

D
 600

D
 640

А

Болт М
12x45

Ф
ланец D

640/534   t 10

1

Кры
ш
ка D

640   t 10

16 отв. d=14

d 16

1 - 1

1

Лю
к световой  D

у500

Тр. 530х6

  Согласовано

Взам. инв. №Подп. и датаИнв. № подл.

Гайка М
12

Ш
айба 12

по окружности
16 ш

тук
D

 600

D
 1100

Усиливаю
щ
ее кольцо

D
 1100/534   t 5

С
т3кп2-1

1. О
бщ

ие указания см
. листы

 1.1 - 1.3.
2. Техническую

 специф
икацию

 м
еталла см

. листы
 2.1 - 2.3.

3. М
атериал конструкций - сталь С

т3сп5-св по ГО
С
Т 14637-89*, кром

е
оговоренны

х.
4. С

варны
е ш

вы
 вы

полнять полуавтом
атической сваркой в среде

углекислого газа сварочной проволокой м
арки С

в-08Г2С
 по ГО

С
Т 2246-70*.

Д
опускается вы

полнение м
онтажны

х сварны
х ш

вов ручной дуговой сваркой
по ГО

С
Т 5264-80 электродам

и типа Э
 42А по ГО

С
Т 9467-75*.

5. Усиливаю
щ
ие кольца приваривать после приварки труб патрубков и

проверки ш
вов на плотность.

6. Заказаны
 2 лю

ка световы
х D

y500, 1 лю
к световой для установки

пробоотборника D
500, 2 патрубка м

онтажны
х D

y200, 1 патрубок зам
ерного

лю
ка D

y150, 1 патрубок для установки уровнем
ера D

y100.
7. М

ассы
 (вклю

чая наплавленны
й м

еталл): одного лю
ка светового D

y500 -
98 кг, одного патрубка м

онтаж
ного D

y200 - 17 кг, одного патрубка зам
ерного

лю
ка D

y150 - 14 кг, одного патрубка для установки уровнем
ера D

y100 - 9 кг.

Н
1-    5

плотны
м

 ш
вом

заварить

1

9

9

16 отв. d=14

D
 530

D
 570

7

D
 640

П
рокладка

А

D
 600

1

У5

Т1-    5

Т1-    8

С
т3пс2

Кры
ш
а

резервуара

Кры
ш
а

резервуара

D
 315

О
тв. d 18

по окружности
8 ш

тук

250

Труба 219x6

П
атрубок м

онтаж
ны
й D

у200

У5

D
 440/223  t 5

Усиливаю
щ
ее кольцо

С
т3пс2

Ф
ланец 1-200-2,5

2

2 - 2

заварить
плотны

м
 ш
вом

Н
1-    5

Т1-   5

D
 219

D
 223

Кры
ш
а

резервуара

8 ш
тук

Болт М
16

D
 280

7

2

У 5
8 ш

тук
Т1-   5

резервуара

Усиливаю
щ
ее кольцо

D
 320/163  t 5

D
 260

Кры
ш
а

заварить
Н

1-    5

плотны
м

 ш
вом

8 ш
тук

О
тв. D

18

Труба 159х6

D
 163

D
 159

3 - 3

Ф
ланец 1-150-2,53

7

D
 225

по окружн.

Болт М
16

3

D
 170

D
 112

D
 108

уровнем
ера D

у100 

D
 205

D
 220/112  t 5

Усиливаю
щ
ее кольцо

4 - 4

Ф
ланецрезервуара

Кры
ш
а

У 5

4

7

заварить
Н

1-    5

плотны
м

 ш
вом

О
тв. D

18

Т1-   5

Труба 108х6

4

П
атрубок зам

ерного лю
ка D

у150

250

по окружн.

П
атрубок для установки

по окружн.

250

Ш
айба 16

Гайка М
16

Болт М
16х50

4 ш
т. по окр.

4 ш
т. по окр.

1-100-2,5

С
т20

С
т3пс2

Заглуш
ка t 8

№
 док.

И
зм

.
Кол.уч.

Лист
П
одпись

Д
ата

О
О
О

 "Р
остовское отделение

Ц
Н
И
И
проектстальконструкция

им
. Н

.П
. М
ельникова"

Л
истов

С
тадия

Л
ист

Р

 П
роверил

 Тарасова
 И
сполнил

 Гл.инж
.пр.

 Л
ях

 Н
. контроль

 Тарасова
 С
ериков

г. С
ветлы

й, Калининградской области

С
тальной вертикальны

й
цилиндрический резервуар объем

ом
V

=1000 м
3 для хранения м

елассы

Ф
орм

ат А
2

17

5375 КМ

350

Л
ю
к световой D

у500. П
атрубок м

онтаж
ны
й

D
y200. П

атрубки зам
ерного лю

ка D
y150 и

для установки уровнем
ера D

y100.

300

ГО
С
Т 12820-80

390

280

ГО
С
Т 12820-80

Лю
к световой для установки пробоотборника D

у500

280
ГО
С
Т 12820-80
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16 16

50150

R5215

I
III

Взам. инв. №Инв. № подл. Подп. и дата

  Согласовано

1

170

2

t 16

расстояний

11 равных

II

по R
 5220

1000

2

С
хем

а расположения анкерны
х устройств

А

IV

l=500

t 10

О
вальное отверстие
в плите 60x40

Ш
пилька М

36

t 10

1

А
Д
нищ

е резервуара

10

16

10

120

200

200

2 - 2

0,000

460

300

75
75

5

6

80

70
150

t 6

1 - 1

Ш
айба t 16

450

t 16

100

60
60

10

R50

60
10

60

t 6

1. О
бщ

ие указания см
. листы

 1.1 - 1.3.
2. Техническую

 специф
икацию

 м
еталла см

. листы
 2.1 - 2.3.

3. М
атериал конструкций - сталь С

т3сп5-св по ГО
С
Т 14637-89*, кром

е
оговоренны

х.
4. С

варны
е ш

вы
 вы

полнять полуавтом
атической сваркой в среде углекислого

газа сварочной проволокой м
арки C

в-08Г2c-12 по ГО
С
Т 2246-70*.

5. С
толики для анкерны

х болтов разм
ещ

ать на стенке резервуара равном
ерно,

на расстоянии не м
енее 500 м

м
 от вертикальны

х сты
ков стенки в м

естах,
свободны

х от оборудования.
6. Усилие на закладную

 плиту под анкер -  9,3 т.
7. Заказаны

 11 анкерны
х устройств.

8. М
асса одного анкерного устройства (вклю

чая наплавленны
й м

еталл) - 36 кг.

D
 90

Закладная деталь
см

. листы
 КЖ

см
. листы

 КЖ
Закладная деталь

Н
1-   6

Т1-   6
Т1-   6

Т3-   6
Т3-   6

200

Т3-   6

Т1-   6

Т1-   6

Н
1-   6

Т3-   10
Т3-   10

Т1-   10

повёрнут

50
отв. d 39

№
 док.

И
зм

.
Кол.уч.

Лист
П
одпись

Д
ата

О
О
О

 "Р
остовское отделение

Ц
Н
И
И
проектстальконструкция

им
. Н

.П
. М
ельникова"

Л
истов

С
тадия

Л
ист

Р

 П
роверил

 Тарасова
 И
сполнил

 Гл.инж
.пр.

 Л
ях

 Н
. контроль

 Тарасова
 С
ериков

С
тальной вертикальны

й
цилиндрический резервуар объем

ом
V

=1000 м
3 для хранения м

елассы

Ф
орм

ат А
2

г. С
ветлы

й, Калининградской области

5375 КМ

18

А
нкерное устройство резервуара

С
т3сп5-св
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  Согласовано

Взам. инв. №Подп. и датаИнв. № подл.
Конструкции крепления

1. О
бщ
ие указания см

. листы
 1.1 - 1.3.

2. Техническую
 специф

икацию
 м
еталла см

. листы
 2.1 - 2.3.

3. М
атериал конструкций:

-  для листов - сталь м
арки С

т3пс6-св
 по ГО

С
Т 14637

-89*;
-  для уголков - сталь м

арки С
т3пс6-св по ГО

С
Т 535-88*.

4. С
варны

е ш
вы

 вы
полнять ручной дуговой сваркой по ГО

С
Т 

5264-80
электродам

и типа Э
 42А

 по ГО
С
Т 9467-75*.

5. М
асса конструкций крепления теплоизоляции (вклю

чая наплавленны
й м

еталл)
- 1290 кг.
6. П

лита м
инераловатная на синтетическом

 связую
щ
ем

 по ГО
С
Т 9573-96 - 58 м

3.
7. П

роф
лист - 577 м

2.

М
онтажны

й сты
к кольцевы

х уголков

t 5

теплоизоляции стенки

С
тенка

Кольцевой уголок
40х4

t 6
через ~1500

25

100

Н
1-   6

Т1-   6

А

С
тенка

75х6  L=80

Н
1-   5

Б

через ~500

Д
нищ

е

5
50

155
50

25

5 40

Н
1-   4

1 - 1

1
1

О
в. отв. 11х50

Болт М
10х30

Гайка М
10

Ш
айба 10

Ш
аг ~ 3000

Н
1-   6

Н
1-   4

35

100
6

через ~1500

20002000

резервуара

резервуара

по окружности

2 2

по окружности

по окружности

20

75х6 L=80

D
вн. 10430

D
вн. 10430

R
 5215 С

тенка

Д
нищ

е

t 5
через ~1500

АБ

верх стенки
+11,920

по окружности

0,000

300 2000

резервуара

2000

250

250

500
500

500
500

Г

В
ид А

1500
1500

500

500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500

Ш
ты
рь15

30

R
5

R
2.5

5

180

С
коба

26

25

R2

5
5

t 3
С
т3сп5-св

50

О
тогнуть 

при сборке

4 - 4

9
3

R3

R3

5 - 5

3 - 3

Н
1-   3

резервуара
С
тенка

500500
500

500
500

500
500

С
тенка

резервуара

Н
1-   3

3
3

С
коба

Ш
ты
рь

44

Г

d 5
С
т3кп2-1

А

В

О
цинкованны

й лист

250
300

2000

250

250

250

250

250

250

2000

250
250 500

1500
1500

Д

20
110

t 0,7

300

Кольцевой уголок
40х4

25

Н
1-   4

2000

20
110

2 2

№
 док.

И
зм

.
Кол.уч.

Лист
П
одпись

Д
ата

О
О
О

 "Р
остовское отделение

Ц
Н
И
И
проектстальконструкция

им
. Н

.П
. М
ельникова"

Л
истов

С
тадия

Л
ист

Р

 П
роверил

 Тарасова
 И
сполнил

 Гл.инж
.пр.

 Л
ях

 Н
. контроль

 Тарасова
 С
ериков

г. С
ветлы

й, Калининградской области

С
тальной вертикальны

й
цилиндрический резервуар объем

ом
V

=1000 м
3 для хранения м

елассы

Ф
орм

ат А
2

19

5375 КМ

Конструкции крепления
теплоизоляции стенки

В

С
тенка

Кольцевой уголок
t 6

через ~1500

100

Н
1-   6

Т1-   6

В
интП

роф
лист

20

Н
1-    5

через ~1500

25

по окружности

сам
онарезаю

щ
ий

по окружности

1620

П
лита

м
инераловатная

Н
1-    4

110

75х6  L=80

70

40х4

+11,920

D
вн. 10430

2 - 2

40
4050

20

110

50
С
тенка

резервуара

t 6
через ~1500
по окружности

через ~1500
по окружности

Н
1-   6

Т1-   6

75х6  L=80

Н
1-   5

Д

11920

2000

500 500
250

250 500 500

1620

70

П
лита

м
инераловатная

П
роф

лист

В
инт

сам
онарезаю

щ
ий

В
инт

сам
онарезаю

щ
ий

П
роф

лист

П
лита

м
инераловатная
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  Согласовано

Взам. инв. №Подп. и датаИнв. № подл.

Конструкции крепления
теплоизоляции кры

ш
и резервуара

1. О
бщ
ие указания см

. листы
 1.1 - 1.3.

2. Техническую
 специф

икацию
 м
еталла см

. листы
 2.1 - 2.3.

3. М
атериал конструкций:

 - для листов - сталь м
арки С

т3пс6-св по ГО
С
Т 14637-89*, кром

е оговоренны
х;

 - для круглой - сталь м
арки С

т3кп2-1 по ГО
С
Т 535-88*.

4. С
варны

е ш
вы

 вы
полнять ручной дуговой сваркой по

ГО
С
Т 5264-80 электродам

и типа Э
 42А по ГО

С
Т 9467-75*.

5. Заказано 338 устройств крепления.
6. М

асса одного устройства крепления теплоизоляции кры
ш
и (вклю

чая
наплавленны

й м
еталл) - 0,06 кг.

12 ш
т.

1000
500

500
500

500
500

500

19 ш
т.

25 ш
т.

~500

~500

~500

~500

~500

~500

32 ш
т.

38 ш
т.

44 ш
т.

50 ш
т.

С
коба

9
3

R3

R3

26

25

R2

3
3

3 - 3

Ш
ты
рь15

30

R
5

R
2.5

5

190

1 - 1

А

А

Н
1-   3

Кры
ш
а

резервуара

1
1

С
коба

Ш
ты
рь

Кры
ш
а

резервуара

Н
1-   3

22

2 - 2

Кры
ш
а

резервуара

50

О
тогнуть 

при сборке

500
500

№
 док.

И
зм

.
Кол.уч.

Лист
П
одпись

Д
ата

О
О
О

 "Р
остовское отделение

Ц
Н
И
И
проектстальконструкция

им
. Н

.П
. М
ельникова"

Л
истов

С
тадия

Л
ист

Р

 П
роверил

 Тарасова
 И
сполнил

 Гл.инж
.пр.

 Л
ях

 Н
. контроль

 Тарасова
 С
ериков

г. С
ветлы

й, Калининградской области

С
тальной вертикальны

й
цилиндрический резервуар объем

ом
V

=1000 м
3 для хранения м

елассы

Ф
орм

ат А
2

20

5375 КМ

С
хем

а располож
ения конструкций

крепления теплоизоляции кры
ш
и

резервуара. Д
етали.

~500

~500

56 ш
т.

62 ш
т.
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500

700

50

378

150

+11,920

А

С
тенка

Кры
ш
а

Тр. 159x6

1. О
бщ
ие указания см

. листы
 1.1 - 1.3.

2. Техническую
 специф

икацию
 м
еталла см

. листы
 2.1 - 2.3.

3. М
атериал конструкций элем

ентов крепления трубы
 сталь м

арки
С
т3сп5-св по ГО

С
Т 14637-89*, кром

е оговоренны
х.

4. С
варны

е ш
вы

 вы
полнять ручной дуговой сваркой по ГО

С
Т 5264-80

электродам
и типа Э

 42А по ГО
С
Т9467-75*.

5. Заказаны
 два элем

ента крепления трубы
 м
елассы

.
6. М

асса (вклю
чая наплавленны

й м
еталл): одного элем

ента крепления
трубы

 - 86 кг.

1250

С
т 20

378

495

3000

С
хем

а расположения элем
ентов крепления трубы

 м
елассы

  

IV

3 - 34 - 4

R
20

340

160160

160160
160

340

150

378

отв.  d 162
в плите

t 8

44

Т3-   6

t 8

Т1-   5

С
тенка

t 8

Н
1-   5

2 - 2

160

100

160

160

340

1 - 1

Б

R 5215

3000

С
тенка

резервуара

Труба
м
елассы

1

1

R
5215

Т3-   6

378

отв.  d 162
в плите

Т3-   6

Т1-   5
t 8

Т3-   5
R

5215

по 4

по 4

t 8

500

700 1250

378

100
20

150
20

240

25

100

150

100

50

С
тенка

резервуара

t 8

Н
1-   5

Т3-   6

t 8

Т3-   6

t 8
Н

1-   5
3

3 Кры
ш
а

резервуара
Т3-   5

2
2

А

58°

378

58°

по 1

по 1

№
 док.

И
зм

.
Кол.уч.

Лист
П
одпись

Д
ата

О
О
О

 "Р
остовское отделение

Ц
Н
И
И
проектстальконструкция

им
. Н

.П
. М
ельникова"

Л
истов

С
тадия

Л
ист

Р

 П
роверил

 Тарасова
 И
сполнил

 Гл.инж
.пр.

 Л
ях

 Н
. контроль

 Тарасова
 С
ериков

г. С
ветлы

й, Калининградской области

С
тальной вертикальны

й
цилиндрический резервуар объем

ом
V

=1000 м
3 для хранения м

елассы

Ф
орм

ат А
2

21

5375 КМ

С
хем

а располож
ения элем

ентов
крепления трубы

 м
елассы

Б

Ø159
R80

t 8

55 Тр. 159x6
С
т 20

Н
1-   5

Н
1-   5

Н
1-   5

Н
1-   5

5 - 5120
120

t 8
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Инв. № подл. Подп. и дата Взам. инв. №

М
арка,

позиция
Н
аим

енование
D

y
м
м

Py
кг/см

2

М
асса
един.
кг

Кол-во
на 1
рез-р
ш
т.

П
рим

е-
чание

В1

 П
атрубок зам

ерного лю
ка

С
хем

а расположения патрубков и лю
ков

Б

1. О
бщ
ие указания см

. листы
 1.1 - 1.3.

2. С
хем

а располож
ения патрубков, лю

ков и ном
ера позиций приняты

 по
опросны

м
 листам

 от  О
О
О

 П
ТФ

 "П
И
Щ
Е
П
РО
М
П
РО
ЕКТ".

В
ид А

IV

В
едом

ость патрубков и лю
ков

0,000

I

лист 15

АТ

- вертикальны
е сты

ки стенки и площ
адки

150
2,5

1
14

лист 17

200
2,5

1
17

лист 17
ГД1

 П
атрубок м

онтажны
й

100
2,5

1
7

лист 17
Е

50
16

1
10

лист 15

К

 Лю
к-лаз в 1-м

 поясе

16
1

154
лист 14

ЛН

D
10430

2,5

 П
атрубок для установки

600
224

1
лист 11

- анкерны
е устройства резервуара

О
сь вертикального
сты

ка стенки

№
 док.

И
зм

.
Кол.уч.

Лист
П
одпись

Д
ата

О
О
О

 "Р
остовское отделение

Ц
Н
И
И
проектстальконструкция

им
. Н

.П
. М
ельникова"

Л
истов

С
тадия

Л
ист

Р

 П
роверил

 Тарасова
 И
сполнил

 Гл.инж
.пр.

 Л
ях

 Н
. контроль

 Тарасова
 С
ериков

С
тальной вертикальны

й
цилиндрический резервуар объем

ом
V

=1000 м
3 для хранения м

елассы

Ф
орм

ат А
2

г. С
ветлы

й, Калининградской области

5375 КМ

22

С
хем

а располож
ения патрубков и

лю
ков

300
 П
атрубок вы

хода продукта

 через дно

В
ид Б

II

0,000

III

А

D
10430

Г2120

750

Б

Г2120

Г

2120

Г2120

Т

250

М

430

Л

660

С
Р

150

835

В2
Д1

Н
Д2

В1
Г

К

IV

III
I

II

1800

30°

30°

45°

15°

30°

R3415

М

Е

60°

495

КД2
В1

В2

Н

Д1

Г

Л

15°

5°

С
Р3415

10°

10°

П

П

60°

А

Б

А

Б

Т

R5215

20°

45°

500

20°

30°

О
сь м

онтажного вертикального

по Rн.5218

сты
ка стенки

32°

1000

 Лю
к-лаз овальны

й в 1-м
 поясе

-
600х900

358
1

лист 12

В2

лист 17
500

2,5
1

98
 Лю

к световой

лист 17
500

2,5
1

98
 Лю

к световой

Д2
200

2,5
1

17
лист 17

 П
атрубок м

онтажны
й

16
1

340
лист 16

150
 П
атрубок входа продукта

 струбой

М
16

1
32

лист 14
150

 П
атрубок вы

хода продукта

лист 17
500

2,5
1

98
 Лю

к световой для установки

 пробоотборника

П
 Лю

к  для м
еш
алки

лист 13
500

16
1

145

 уровнем
ера

Р
 П
атрубок входа пара

50
16

1
10

С
 П
атрубок вы

хода конденсата

100
16

1
21

лист 15
 П
атрубок для зачистки
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Взам. инв. №Подп. и датаИнв. № подл.

Н нал. = 11200

11920

10430

Р
авном

ерно-распределенная нагрузка
по контуру стенки резервуара

P
 1 = 7,9 кН

/м
   - вес конструкций резервуара

P
 2 = 3,2 кН

/м
   - вес снега на покры

тии резервуара

Р
авном

ерно-распределенная нагрузка
по всей площ

ади днищ
а резервуара

q 1 = 168,0 кП
а   - гидростатическое давление продукта

q 2 = 0,4 кП
а      - вес днищ

а резервуара

q 3 = 2,4 кП
а      - избы

точное давление

P
1 - P4

q1 - q3

С
хем

а приложения нагрузок на основание резервуара

II

I

IV

III

С
хем

а осей резервуара

P
 3 = 0,8 кН

/м
   - вакуум Контурное давление от ветрового м

ом
ента 

m
in q ветр. = 1,6 кН

/м

m
ax q ветр. = 1,6 кН

/м

1. О
бщ
ие указания см

. листы
 1.1 - 1.3.

2. Н
орм

ативная ветровая нагрузка 30 кг/м
2.

3. Расчётная снеговая нагрузка 120 кг/м
2.

4. П
ри расчёте основания необходим

о учесть м
онтажную

 нагрузку:
- распределённую

 по площ
ади 0,5х11,9 м

 силу 15,8 т, прилож
енную

 в лю
бом

м
есте основания;

- сосредоточенную
 на площ

ади 9 м
2 силу 15,8 т, приложенную

 в лю
бом

 м
есте

по контуру основания.

№
 док.

И
зм

.
Кол.уч.

Лист
П
одпись

Д
ата

О
О
О

 "Р
остовское отделение

Ц
Н
И
И
проектстальконструкция

им
. Н

.П
. М
ельникова"

Л
истов

С
тадия

Л
ист

Р

 П
роверил

 Тарасова
 И
сполнил

 Гл.инж
.пр.

 Л
ях

 Н
. контроль

 Тарасова
 С
ериков

г. С
ветлы

й, Калининградской области

С
тальной вертикальны

й
цилиндрический резервуар объем

ом
V

=1000 м
3 для хранения м

елассы

Ф
орм

ат А
2

23

5375 КМ

И
сходны

е данны
е для проектирования

основания и ф
ундам

ентов

P
 4 = 0,7 кН

/м
   - теплоизоляция
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