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Существующий прием апатитового

концентрата траншейным способом,

подача на склад и в цех экстракции

Условные обозначения

Направление потока (существующего)

Сжатый воздух (существующий) 

Запорная арматура

Сжатый воздух (новое) 

Направление потока (нового)

Фильтр точечный вертикальный

Виброразгружатель пневматический

Фильтр точечный горизонтальный

Грузоподъемное устройство (кран или таль)

Клапан перекидной с электроприводом

Апатитовый концентрат

в существующий цех производства ЭФК

Апатитовый концентрат

в новый цех производства ЭФК (корп. 401)

Затвор шиберный

Существующий Существующий Существующий Существующий Существующий Существующий

К09

Ф11

Г14

Ф7/2
ПТ-11/3

Ф12

Э05/1

Э05/2

А06/3 А06/4

А06/5

А06/1

Ф8

Г15

Г13

Узел приема апатитового концентрата

М14/1

Х01/1

Х01/2

Х01/3

Х01/4

К04/2

Б02/1 Б02/2

К07 Ф7/1

А06/2 К04/1

Существующий

Существующий

Существующий

Существующий

Существующий

Реконструкция

Приемное устройство - Бункер V=60 м

Существующий

Существующий

К04/1,2 Конвейер ленточный

Существующий

Существующий

Существующий

Существующий

Существующий

Г12

К10/1

К10/2

К10/1,2 Конвейер ленточный

Экспликация оборудования

Наименование оборудованияПозиция Технические характеристики

1-6 Силос апатитового концентрата 6

ПримечаниеКол.

∅12 м, H=22 м, Vраб.=1700 м

А1-А6 Система пневмоимпульсного обрушения сводов в
силосах (генераторы ПГ-25/8)

6

3

Qвозд. на силос = 7,2 Нм /мин3

1Q= 150 т/чЭ01 Элеватор

1Q= 150 т/чЭ02 Элеватор

Q= 200 т/ч 1К03 Конвейер ленточный

Q= 400 т/ч

Q= 400 т/ч

Q= 200 т/чКонвейер ленточныйК05 1

2

2

Виброразгружатель пневматический VH-620Х01/1-4 Pвозд.=0,6МПа, Qвозд.=0,45 Нм /мин;
3

4

2

Элеватор ковшовый ленточный

Б02/1,2

Э05/1,2 Q= 400 т/ч 2

А06/1-5 Клапан перекидной с электроприводом 500х500мм; N=0,5кВт
DMNVZEC500-2CS-SL-45-MG-KS-E13547A 5

1Q= 400 т/чК07
Конвейер ленточный (с дистанционным 
регулированием положения плужков)

Б08 Бункер промежуточный ∅3,5 м, H=7,8 м, Vраб.=50 м
3

1

К09 Конвейер ленточный реверсивный Q= 200 т/ч

Q= 200 т/ч

1

1

1

ПТ11/3 Конвейер ленточный

М14/1 Устройство маневровое 
Количество перемещаемых
вагонов 8 шт.

А16/1-12 12
Шлюзовой дозатор OS450-1 (цепной привод SEW

R97DRE132S4/TE/C)
Q= 90 м /ч; N=4 кВт3

Ф03/1-Ф03/4 Фильтр точечный вертикальный КФЕ24ТВ2 Q= 2420-3670 м /ч, S=33,6 м , N=5 кВт
3

4

Ф5, Ф6 Фильтр точечный вертикальный КФЕ24ТВ2 2Q= 2520 м /ч, N=6 кВт3

2Ф7/1, 2 Фильтр точечный горизонтальный КФЕ24ТГ2 Q= 2520 м /ч, N=6 кВт3

Q= 2520 м /ч, N=6 кВт3 1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

Ф8

Ф9

Фильтр точечный горизонтальный КФЕ24ТГ2

Фильтр точечный вертикальный КФЕ12ТВ2 Q= 1260 м /ч, N=4,5 кВт3

2

Ф03/6 Фильтр точечный вертикальный КФЕ24ТВ2/2Р Q= 2420-3670 м /ч, S=33,6 м , N=5 кВт
3 2

Ф03/5 Фильтр точечный горизонтальный КФЕ24ТГ2/2Р Q= 2420-3670 м /ч, S=33,6 м , N=5 кВт
3 2

Ф11 Фильтр точечный горизонтальный КФЕ12ТГ2 Q= 1260 м /ч, N=4,5 кВт3

Ф12 Фильтр точечный вертикальный КФЕ12ТВ2 Q= 1260 м /ч, N=4,5 кВт3

Г12 Таль электрическая г/п 2 т, H=30 м

Г13 Кран мостовой подвесной однобалочный г/п 2 т, H=12 м, Lп= 6 м

Г14 Таль электрическая г/п 1 т, H=12 м

г/п 1 т, H=6 мГ15 Таль ручная

Э02

Э01

К05

Б08

ПлужкиК03

Ф9

Ф03/5

Ф03/6

ПТ-11/1

1 2 3 4 5 6

Ф03/1 Ф03/2 Ф03/3 Ф03/4 Ф5 Ф6

А16/1

А16/2

А16/3

А16/4

А16/5

А16/6

А16/7

А16/8

А16/9

А16/10

А16/11

А16/12

V1V1V1V1V1V1V1V1V1V1V1V1

V3

V2

V3

V3 V3 V3 V3 V3 V3 V3 V3

V3

М02 М02

Магнитно-импульсная установка ИМ Nим=4кВт, 40 исп.механизмов 2М02

Условные обозначения

Запорная арматура

Трубопровод воздухоснабжения

Сжатый воздух для систем воздухоснабжения должен быть осушенный (точка росы -40°С).
Класс чистоты по ГОСТ Р ИСО 8573-1-2016: 3.2.2.
Рабочее давление воздуха 0,7 МПа
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16 

AutoCAD SHX Text
План на отметке +0,000 (М:200).

AutoCAD SHX Text
План на отметке +25,000 (М:200).



17 

AutoCAD SHX Text
Разрез 4-4 (М:200).



4922,83

15604,7 15524,18

18 

AutoCAD SHX Text
Конвейерная

AutoCAD SHX Text
галерея в цех

AutoCAD SHX Text
экстракции

AutoCAD SHX Text
объект 401

AutoCAD SHX Text
Конвейерная

AutoCAD SHX Text
галерея в цех

AutoCAD SHX Text
экстракции

AutoCAD SHX Text
Разрез 5-5

AutoCAD SHX Text
4

AutoCAD SHX Text
сущ.

AutoCAD SHX Text
Разрез 1-1 (М:200).

AutoCAD SHX Text
Разрез 5-5 (М:200).

AutoCAD SHX Text
Разрез 3-3 (М:200).

AutoCAD SHX Text
Разрез 2-2 (М:200).

AutoCAD SHX Text
План на отметке -4.200,-8.000 (М:200).



Условные обозначения

Запорная арматура

Трубопровод воздухоснабжения

Сжатый воздух для систем воздухоснабжения должен быть осушенный (точка росы -40°С).
Класс чистоты по ГОСТ Р ИСО 8573-1-2016: 3.2.2.
Рабочее давление воздуха 0,7 МПа
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