Приложение 2. Задание на проектирование силового электрооборудования
	Наименование приводного механизма
	№ по технологической схеме
	Количество
	Кол-во ЭД
	Устанавливаемые ЭД
	Место установки
	Коэф-т электри-ческих нагрузок (Ки)
	Категория надежности электро-снабжения
	Требования к самоза-пуску электродви-гателей
	Требования к дистанционному управлению
	Специаль-ное дополни-тельное оборудова-ние (ПЧ, УПП и др.)
	Специаль-ные требова-ния: реверс, блокиров-ка с другими механиз-мами и т.д.
	Характеристики помещений и среды
	Примеча-ния

	
	
	
	Рабочие
	Резервные
	Мощность единицы оборудо-вания,  кВт
	КПД
	Напря-жение, В
	Тип ЭД
	
	
	
	
	
	
	
	Катего-рия по ФЗ 123
	Зона класса по ФЗ 123
	Категория и группа взрыво-опасной смеси по ПУЭ
	

	Отделение энергетиков

	1 Помещение ремонта электрооборудования

	Стенд для проверки работоспособности пускорегулирующей аппаратуры
	1.1
	1
	1
	-
	10
	
	220
	
	Приложение 3
	0,6
	III
	
	
	
	
	В3
	определяется на стадии ПД
	
	

	Верстак
	1.2
	11
	11
	-
	1,5
	
	220
	
	Приложение 3
	0,6
	III
	
	
	
	
	В3
	определяется на стадии ПД
	
	

	Заточной станок (настольный)
	1.3
	4
	4
	-
	0,37
	
	220
	
	Приложение 3
	0,14
	III
	
	
	
	
	В3
	определяется на стадии ПД
	
	

	Метрологическое отделение

	3 Помещение приемки, мойки и складирования 

	Установка промышленной очистки
	2.1
	1
	1
	-
	32
	
	380
	
	Приложение 3
	0,6
	III
	
	
	
	
	В3
	определяется на стадии ПД
	
	

	4 Помещение ремонта манометров

	Метрологический стенд для 

ремонта манометров, мановакууметров, электроконтактных манометров
	2.4
	1
	1
	-
	1,5
	
	220
	
	Приложение 3
	0,6
	III
	
	
	
	
	В3
	определяется на стадии ПД
	
	

	Метрологический стенд для 

ремонта манометров, электроконтактных манометров
	2.5
	1
	1
	-
	1,5
	
	220
	
	Приложение 3
	0,6
	III
	
	
	
	
	В3
	определяется на стадии ПД
	
	

	Метрологический стенд для 

ремонта манометров, электроконтактных манометров
	2.6
	1
	1
	-
	1,5
	
	220
	
	Приложение 3
	0,6
	III
	
	
	
	
	В3
	определяется на стадии ПД
	
	

	Рабочая станция
	2.10
	3
	3
	-
	0,5
	
	220
	
	Приложение 3
	0,6
	III
	
	
	
	
	В3
	определяется на стадии ПД
	
	

	5 Помещение ремонта кислородных манометров

	Метрологический стенд для ремонта кислородных манометров
	2.11
	1
	1
	-
	1,5
	
	220
	
	Приложение 3
	0,6
	III
	
	
	
	
	В3
	определяется на стадии ПД
	
	

	6 Помещение ремонта датчиков перепада давления и датчиков избыточного давления

	Рабочая станция
	2.10
	4
	4
	-
	0,5
	
	220
	
	Приложение 3
	0,6
	III
	
	
	
	
	В3
	определяется на стадии ПД
	
	

	Паяльная станция с набором инструментов
	2.12
	4
	4
	-
	0,09
	
	220
	
	Приложение 3
	0,3
	III
	
	
	
	
	В3
	определяется на стадии ПД
	
	

	Метрологический стенд для 

ремонта датчиков перепада давления
	2.13
	1
	1
	-
	1,5
	
	220
	
	Приложение 3
	0,6
	III
	
	
	
	
	В3
	определяется на стадии ПД
	
	

	Лампа бестеневая с увеличительной линзой
	
	1
	1
	-
	0,022
	
	220
	
	Приложение 3
	0,6
	III
	
	
	
	
	В3
	определяется на стадии ПД
	
	

	Метрологический стенд для 

ремонта манометров, датчиков перепада давления
	2.14
	1
	1
	-
	1,5
	
	220
	
	Приложение 3
	0,6
	III
	
	
	
	
	В3
	определяется на стадии ПД
	
	

	Лампа бестеневая с увеличительной линзой
	
	1
	1
	-
	0,022
	
	220
	
	Приложение 3
	0,6
	III
	
	
	
	
	В3
	определяется на стадии ПД
	
	

	Метрологический стенд для 

ремонта датчиков избыточного давления
	2.15
	1
	1
	-
	1,5
	
	220
	
	Приложение 3
	0,6
	III
	
	
	
	
	В3
	определяется на стадии ПД
	
	

	Лампа бестеневая с увеличительной линзой
	
	1
	1
	-
	0,022
	
	220
	
	Приложение 3
	0,6
	III
	
	
	
	
	В3
	определяется на стадии ПД
	
	

	Метрологический стенд для ремонта датчиков избыточного давления;

в комплекте:
	2.16
	1
	1
	-
	1,5
	
	220
	
	Приложение 3
	0,6
	III
	
	
	
	
	В3
	определяется на стадии ПД
	
	

	Лампа бестеневая с увеличительной линзой
	
	1
	1
	-
	0,022
	
	220
	
	Приложение 3
	0,6
	III
	
	
	
	
	В3
	определяется на стадии ПД
	
	

	7 Помещение ремонта вторичных приборов

	Паяльная станция с набором инструментов
	2.12
	3
	3
	-
	0,09
	
	220
	
	Приложение 3
	0,3
	III
	
	
	
	
	В3
	определяется на стадии ПД
	
	

	Метрологический стенд для 

ремонта вторичных приборов
	2.17
	3
	3
	-
	1,5
	
	220
	
	Приложение 3
	0,6
	III
	
	
	
	
	В3
	определяется на стадии ПД
	
	

	8 Метрологическая лаборатория

	Уровнемерная установка
	2.20
	1
	1
	-
	5
	
	220
	
	Приложение 3
	0,6
	III
	
	
	
	
	В3
	определяется на стадии ПД
	
	

	Проливная установка
	2.21
	1
	1
	-
	170
	
	380/220
	
	Приложение 3
	0,6
	III
	
	
	
	
	В3
	определяется на стадии ПД
	
	

	Рабочее место оператора

в составе:

Рабочая станция
	2.23
	2
	2
	-
	0,5
	
	220
	
	Приложение 3
	0,6
	III
	
	
	
	
	В3
	определяется на стадии ПД
	
	

	Кран мостовой электрический однобалочный, г/п 1 т
	К1
	1
	1
	-
	3,5
	
	380
	
	Приложение 3
	0,1
	III
	
	
	
	
	В3
	определяется на стадии ПД
	
	

	Механическое отделение

	9 Помещение ремонта механического оборудования

	Вертикально-сверлильный 

станок
	3.1
	1
	1
	-
	4,12
	
	380
	
	Приложение 3
	0,14
	III
	
	
	
	
	В3
	определяется на стадии ПД
	
	

	Вертикально-сверлильный 

станок
	3.2
	1
	1
	-
	1,5
	
	220/380
	
	Приложение 3
	0,14
	III
	
	
	
	
	В3
	определяется на стадии ПД
	
	

	Станок для заточки 

инструмента
	3.3
	1
	1
	-
	0,24
	
	380
	
	Приложение 3
	0,14
	III
	
	
	
	
	В3
	определяется на стадии ПД
	
	

	Пылеулавливающий 

агрегат
	3.4
	2
	2
	-
	0,55
	
	220
	
	Приложение 3
	0,14
	III
	
	
	
	
	В3
	определяется на стадии ПД
	
	

	Пресс гидравлический 

одностоечный
	3.5
	1
	1
	-
	15
	
	380
	
	Приложение 3
	0,17
	III
	
	
	
	
	В3
	определяется на стадии ПД
	
	

	Рабочее место для сборки/разборки
	3.7
	20
	20
	-
	1,5
	
	220
	
	Приложение 3
	0,6
	III
	
	
	
	
	В3
	определяется на стадии ПД
	
	

	Автоматизированная система хранения
	3.8
	20
	20
	-
	1,5
	
	220
	
	Приложение 3
	0,4
	III
	
	
	
	
	В3
	определяется на стадии ПД
	
	

	Стол сборочно-монтажный с опорами, регулируемыми по высоте
	3.9
	10
	10
	
	2,2
	
	220
	
	Приложение 3
	0,6
	III
	
	
	
	
	В3
	определяется на стадии ПД
	
	

	Обдирочно-шлифовальный станок
	3.11
	1
	1
	-
	1,1
	
	380
	
	Приложение 3
	0,14
	III
	
	
	
	
	В3
	определяется на стадии ПД
	
	

	Станция гидравлическая
	3.20
	3
	3
	-
	5,5
	
	220
	
	Приложение 3
	0,7
	III
	
	
	
	
	В3
	определяется на стадии ПД
	
	

	Станция гидравлическая
	3.21
	3
	3
	-
	5,5
	
	380
	
	Приложение 3
	0,7
	III
	
	
	
	
	В3
	определяется на стадии ПД
	
	

	Станция гидравлическая
	3.22
	4
	4
	-
	5,5
	
	380
	
	Приложение 3
	0,7
	III
	
	
	
	
	В3
	определяется на стадии ПД
	
	

	Место зарядки штабелера электрогидравлического вилочного типа
	Т3
	1
	1
	-
	3
	
	220
	
	Приложение 3
	0,6
	III
	
	
	
	
	В3
	определяется на стадии ПД
	
	Мобильн.

оборуд. Предусмо-треть розетку для зарядки  220 В, частота сети 50/60 Гц. Батарея – 24V 105Ah встроенная гелиевая необслуживаемая

	Кран мостовой электрический однобалочный, 
г/п 3,2 т
	К2
	4
	4
	-
	8,5
	
	380
	
	Приложение 3
	0,1
	III
	
	
	
	
	В3
	определяется на стадии ПД
	
	

	9.1 Балансировочное отделение

	Станок балансировочный, 

г/п 1 т
	3.19
	1
	1
	-
	2
	
	
	
	Приложение 3
	0,6
	III
	
	
	
	
	В3
	определяется на стадии ПД
	
	

	11 Сварочный пост

	Стол сварщика
	3.12
	1
	1
	-
	1,5
	
	380
	
	Приложение 3
	0,6
	III
	
	
	
	
	Г
	определяется на стадии ПД
	
	

	Сварочный полуавтомат
	3.13
	1
	1
	-
	19
	
	380
	
	Приложение 3
	0,35
	III
	
	
	
	
	Г
	определяется на стадии ПД
	
	

	Подающее устройство
	3.14
	2
	2
	-
	10
	
	380
	
	Приложение 3
	0,35
	III
	
	
	
	
	Г
	определяется на стадии ПД
	
	

	Поворотный сварочный стол
	3.16
	1
	1
	-
	3,2
	
	380
	
	Приложение 3
	0,35
	III
	
	
	
	
	Г
	определяется на стадии ПД
	
	

	Передвижной фильтровентиляционный агрегат
	3.17
	1
	1
	-
	0,95
	
	220
	
	Приложение 3
	0,35
	III
	
	
	
	
	Г
	определяется на стадии ПД
	
	

	Установка  плазменной резки
	3.18
	1
	1
	-
	46
	
	380
	
	Приложение 3
	0,3
	III
	
	
	
	
	Г
	определяется на стадии ПД
	
	

	Установка электродуговой сварки
	3.19
	1
	1
	-
	
	
	380
	
	Приложение 3
	0,35
	III
	
	
	
	
	Г
	определяется на стадии ПД
	
	


Примечания:

ПЧ – преобразователь частоты, УПП – устройство плавного пуска, ЭД – электрический двигатель
* – данные будут уточняться 

