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+14.300
Верх бетона

+13.450
Верх бетона

План надколонников, ферм покрытия с распорками по нижним и верхним поясам
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Примечание.
1. Ведомость чертежей и общие указания см. Лист 1.
2. Укладку профнастила производить широкими полками вверх.
3. Настил принимать минимальной длинной в 2 шага прогона -
стелить по нерарезной схеме.
4. Профнастил крепить к промежуточным опорам самонарезающими 
болтами М6-8g 20.56.099 по ОСТ34-13-016-77 через волну, а по концам
профлиста в каждую волну. Профлист по длине крепить между собой
комбинированными заклепками типа 3К 4,8х8 ТУ 34-13-017-77 с 
шагом не более 300 мм.

+13.450
Верх бетона

План конструкций покрытия по верхним поясам ферм

Контур раскладки
профлиста







Ведомость элементов

Примечание.
1. Полуавтоматическая сварка в среде СО2 по ГОСТ 8050-76 сварочной проволокой
Св-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, ручная дуговая сварка: для деталей из стали С345 
электродами 350А, для деталей из стали С255 - Э46А по ГОСТ 11534-75.
2. Катет сварного шва по наименьшей толщине свариваемых элементов.
3. Все сварные швы между поясами и раскосами типа Т1 по ГОСТ 11534-75*.
4. Не указанные диаметры отверстий 23 мм.

Московская область, Ленинский муниципальный район,
мкрн. Боброво



Московская область, Ленинский муниципальный район,
мкрн. Боброво

Ведомость элементов

Примечание.
1. Полуавтоматическая сварка в среде СО2 по ГОСТ 8050-76 сварочной проволокой
Св-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, ручная дуговая сварка: для деталей из стали С345 
электродами 350А, для деталей из стали С255 - Э46А по ГОСТ 11534-75.
2. Катет сварного шва по наименьшей толщине свариваемых элементов.
3. Все сварные швы между поясами и раскосами типа Т1 по ГОСТ 11534-75*.
4. Не указанные диаметры отверстий 23 мм.



Московская область, Ленинский муниципальный район,
мкрн. Боброво

Примечание.
1. Полуавтоматическая сварка в среде СО2 по ГОСТ 8050-76 сварочной проволокой
Св-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, ручная дуговая сварка: для деталей из стали С345 
электродами 350А, для деталей из стали С255 - Э46А по ГОСТ 11534-75.
2. Катет сварного шва по наименьшей толщине свариваемых элементов.
3. Все сварные швы между поясами и раскосами типа Т1 по ГОСТ 11534-75*.
4. Не указанные диаметры отверстий 23 мм.

Ведомость элементов



Московская область, Ленинский муниципальный район,
мкрн. Боброво

Ведомость элементов

Примечание.
1. Полуавтоматическая сварка в среде СО2 по ГОСТ 8050-76 сварочной проволокой
Св-08Г2С по ГОСТ 2246-70*, ручная дуговая сварка: для деталей из стали С345 
электродами 350А, для деталей из стали С255 - Э46А по ГОСТ 11534-75.
2. Катет сварного шва по наименьшей толщине свариваемых элементов.
3. Все сварные швы между поясами и раскосами типа Т1 по ГОСТ 11534-75*.
4. Не указанные диаметры отверстий 23 мм.



перемен.

10,700 10,700

перемен.

перемен.

10,700

перемен.

Московская область, Ленинский муниципальный район,
мкрн. Боброво



Московская область, Ленинский муниципальный район,
мкрн. Боброво



Московская область, Ленинский муниципальный район,
мкрн. Боброво


