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1. По наружным поверхностям стен колодца выполнить штукатурную
асфальтовую гидроизоляцию из мастик два слоя общей толщиной
8-12 мм по огрунтовке праймером "Аутокрин "

2. На стыках сборных железобетонных колец предусмотреть наклейку
полос стеклоткани шириной 20-30 см .

3. Бетон для замоноличивания отверстий приготовлять на НЦ .
4. Отверстие для установки сальника высверлить по месту .
5. После установки сальника отверстие заделать бетоном В 15
6. Доски поз .3 антисептировать .
7. Гидроизоляция днища колодца -штукатурная из горячих асфальтовх

мастик толщиной 20 мм по подготовке из бетона В 15,W4 толщиной
100 мм .

8. За относительную отметку 0.000 принята отметка чистого пола
котельной .
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Спецификация элементов приямка Пр 1

7 0,888

2.5 5.3Серия 1.400.15вып.1 

1

ОН 555

1 19.0401.814.00.МЖ.К.Щ1Щ 1 Щит Щ 1

1
1

Детали

Оатериалы

ГОСТ Р 52544.2006 ∅12 А 500 С L=3040
ГОСТ Р 52544.2006 ∅12 А 500 С L=2360 7 1,35

м .п .

Щиты

Бетон В25 0.83 м³ГОСТ 26633.91*

1. За относительную отметку 0.000 принята отметка чистого пола
котельной .

2. Закладные изделия и металлоконструкции окрасить эмалью ПФ 115
ГОСТ 6465-76 за два раза по 2- м слоям грунтовки ГФ 021 ГОСТ 25129-82
(1 слой грунтовки не менее 20 мкм выполнить на заводе -изготовителе )

3. В основании приямка выполнить подготовку из щебня , втрамбованного
в грунт , толщиной 100 мм .

4. Обратнкю засыпку приямка выполнить песчаным грунтом с послойным
уплотнением до достижения коэффициента уплотнения Мсот >0,95.

5. Схему расположения приямка смотри лист 2.
6. Толщина защитного слоя бетона для нижней арматуры -80 мм , для

остальной арматуры -35 мм .
7. По наружным поверхностям приямка , соприкасающимся с грунтом ,

выполнить гидроизоляцию мастикой "Аутокрин " в 2 слоя по
огрунтовке праймером "Аутокрин " в 1 слой .

8. Арматурные стержни соединять между собой при помощи вязальной
проволоки .
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