Расчет требуемого объема поддонов.
1. Цистерна щелочи №1 ( объем 25мз) аварийный перелив
длина – 7,7 м    ширина – 3 м высота- 1 м

S = 3 x 1 = 3 м2 х2=6 м2        

S = 7.7 х 1 =7.7х.2=15.4 м2     Общ.пл. =  22 м2      Объем поддона-23 мз
2. Цистерна щелочи №2 ( объем 30 мз)
 Длина-8.9 м  ширина – 3.4  высота -1 м

S = 3,4  х 1 = 3.4 х2 = 7,2 м2
S = 8.9 х 1 = 8.9 х 2 = 17.8 м2      Общ. Пл. =25 м2       Объем поддона = 25 мз
3. Цистерна щелочи № 4  ( объем 25 мз)
  длина –7.9 м  ширина 2.9 м высота –1.2  м
 Общ. пл.= 23 м2  Объем поддона – 25 мз
4. Цистерна щелочи № 5

длина-7,68м    ширина- 2,85м   высота –1.4 

S = 2.85х1.4= 3.99 х2=8 м2
S = 7.68х1.4= 10.77х2=21.5 м2      Общ.пл.= 30 м2   Объем поддона-30.6 мз
5. Цистерна кислоты № 1 ( Объем 38 мз)
длина –12м   ширина- 3.6 м  высота –1.5 м

S= 3.6х 1.5=5.4х2=10.8 м2
S= 12х1.5=18х2=36 м2        Общ.пл= 47 м2   Объем поддона-65 мз
6. Цистерна кислоты №2 ( Объем 60 мз) аварийный перелив
  Длина -12м    ширина -3.6 м   высота – 1.5м   Объем поддона 65 мз
7.Цистерна кислоты №3 ( Объем 44 мз)
длина- 11.2м   ширина –3.2 м  высота – 1.5м

S= 3.2х1.5=4.8х2=9.6 м2
S 11.2х1.5=16.8х2=33.6 м2     Общ .пл.=43.2 м2   Объем поддона- 54 мз
Расчет коррозионной стойкости поддонов.
Поддоны предназначены для сбора жидкости, в случае протечки цистерн, аварийного слива.

Проектом предусмотрено 2 типа жидкостей для хранения в цистернах: 

	Щелочь (натр едкий технический).
	ГОСТ 11078-78
	1 Массовая доля едкого натра, %, не менее 44-46,3.

2 Массовая доля углекислого натрия, % не более 0,8 - 0,5.

3 Массовая доля хлористого натрия, % не более 3,8 - 3,1.

4 Массовая доля железа в пересчете на Fe2O3,%,не более 0.02.

5 Массовая доля хлорноватокислого натрия, %, не более 0,3 - 0,23.

	Кислота серная техническая

1 –й сорт
	ГОСТ 2184-2013
	1 Массовая доля моногидранта (Н2SO4), %, не менее 92,5 - 93,2.

2 Массовая доля железа, %, не более 0,020.

3 Массовая доля остатка после прокаливания, %, не более 0,50 - 0,01.

4 Цвет в  см³ раствора сравнения, не более 8.

5 Плотность при  20 гр.С, г/см³ 1,829.


Причинами аварийной ситуации могут стать: 

· Коррозия и эрозия металла могут стать причиной разгерметизации оборудования и/или трубопроводов. Исходя из анализа аварий с участием аналогичных опасных веществ, можно сделать вывод, что коррозионное разрушение, при достаточной прочности конструкции или трубопровода, чаще всего имеет локальный характер и не приводит к серьезным последствиям. Однако при несвоевременном устранении оно может привести к цепному развитию аварийной ситуации.
· Физический износ, механическое повреждение, брак при сварке, усталость металла. Может привести как к частичному, так и к полному разрушению оборудования и/или трубопроводов и возникновению аварийной ситуации любого масштаба.

· Отказы, разрушение и поломки насосного оборудования и энергоснабжения. 

· Основными отказами/поломками оборудования являются: поломки насосных агрегатов в результате разрушения опорных подшипников, вала, разгерметизации уплотнений и фланцевых соединений; отказ/поломки электрооборудования, электропроводки; аппаратуры КИПиА.

· К основным причинам, связанным с ошибочными действиями персонала относятся:

• некачественная диагностика и выявлении дефектов во время эксплуатации;

• неудовлетворительное качество ремонтных работ или недооценка опасности выявленных дефектов;

• ошибки персонала при проведении технологических операций (например, перелив емкости);

• механическое повреждение.

Мероприятия по защите от аварийных ситуаций:

Цистерны хранения кислоты и щелочи снабжены поддонами и световыми

указателями уровня, показания которых выведены на местный щит управления.

При достижении максимального уровня жидкого реагента в цистерне срабатывает световая сигнализация.

Заполнение мерников из расходных цистерн производится сжатым возду-

хом из общей воздушной линии или путем включения в работу компрессора, установленного в цехе. Уровень в мерниках отслеживается по поплавку на мерной линейке.

Мерники кислоты и щелочи имеют переливные трубы, которые выведены в

технологический промливневый канал.

Фланцы трубопроводов кислоты, щелочи снабжены предохранительными

кожухами.

Согласно проект:  План локализации и ликвидации аварийных ситуаций

ЦЕХ ХИМИЧЕСКОЙ ВОДООЧИСТКИ (ХВО), определена вероятность реализации аварийной ситуации в  виде разгерметизации с последующим истечением жидкости:

Частичная: 1,0х10-5/ год-1
Полная: 1,0х10-7/ год-1

В расчете принят период ликвидации аварийной ситуации по разгерметизации цистерны и розливу жидкости в поддон – 24 часа.
Цель расчета определить скорость коррозии металла, при розливе жидкости, определение требуемой толщины металла, для срока службы поддонов 30 лет.
