ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ОБОРУДОВАНИЯ
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Рисунок – 1 Куттер КФ – 1 
Куттер используется для окончательного (тонкого) измельчения рыбного и мясного фарша, предварительно измельченного на волчке с решеткой, имеющей отверстия диаметром 2—3 мм; полуфабрикат используется для производства различных видов рыбных изделий.
Куттер марки КФ-1 состоит из следующих основных узлов: станины 1, чаши 2 редуктора 3, ножевого вала 4 и привода, состоящего из электродвигателя 5 и двух клиноременных передач 6 и 7.
Чугунная чаша установлена на вертикальном валу 8 редуктора и получает вращение от вала червячного колеса. Ножевой вал расположен на трех подшипниках. На валу укреплены три серповидных ножа и два клиноременных шкива. Клиноременная передача 6 обеспечивает вращение ножевого вала вместе с ножами, а передача 7 обеспечивает привод редуктора и вращение чаши. Чаша и ножевой вал закрыты сверху литой крышкой 9. Крышка сблокирована через концевой выключатель с электродвигателем.
В чашу загружается фарш. В процессе работы машины чаша и ножи вращаются, при этом ножи дополнительно измельчают фарш. Поскольку машина периодического действия, загрузка и выгрузка фарша из чаши осуществляются периодически.
Емкость чаши около 80 л, мощность электродвигателя 7,0 кВт, частота вращения вала электродвигателя и ножевого вала 1440 об/мин, чаши 8,3 об/мин. Габариты машины 1330Х XI050X1135 мм, масса 810 кг.


Устройство и принцип действия машины Н2-ИРА-110

Машина состоит из станины 1, фермы 2, привода 3, двух операционных транспортеров 4, двух механизмов 5 сопровождения голов, двух механизмо                   
отрезания голов, двух механизмов 7 подрезания прямой кишки, двух механизмов  
8 удаления внутренностей, двух раздаточных механизмов 9, двух механизмов 10отрезания хвостовых плавников, двух упорных планок 11, гидросистемы 12 и загрузочных бункеров 13
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Рисунок 7- Машина Н2-ИРА-110
Операционный транспортер 4 с шагом 50,8 мм служит для подачи рыбы к обрабатывающим механизмам, а также для фиксации ее в необходимом положении во время обработки. Они состоят нз пластмассовых лотков, соединенных с помощью металлических накладок и осей. Верхняя ветвь транспортера скользит по направляющим.
Механизмы сопровождения голов 5 служат для поддержания и сопровождения голов рыб в процессе их отрезания, а также для отвода отрезанных голов в отводящий лоток. Механизм включает барабан с ячеями, которые по шагу совпадают с лотками операционного транспортера.
Механизм отрезания голов состоит из корпуса с валом 1 и дискового ножа 2.Механизм подрезания прямой кишки 7 состоит из корпуса, дискового ножа и рукоятки, с помощью которой осуществляются подъем и опускание дискового ножа для подрезания прямой кишки. Рукоятка фиксируется в одном из шести возможных положений.
Механизм удаления внутренностей удаляет внутренности с помощью водяной струи, подаваемой в брюшную полость под давлением. Механизм состоит из прижимного транспортера 1 и водяной системы 2.
Прижимной транспортер представляет собой цепное полотно, огибающее три вала 3, которые расположены таким образом, что при огибании их цепным полотном образуется равносторонний треугольник. Нижняя часть транспортера параллельна операционному транспортеру 4 Верхний вал 3 является натяжным.
На прижимном транспортере крепятся подпружиненные прижимы 4. Прижимной транспортер движется синхронно соперационным, на верхней ветви которого рыба прижимается во время действия струи при удалении внутренностей.
Водяная система 2 состоит из подводящей трубы 5, вращающейся головки с патрубками 6, гибких шлангов 7 с насадками 8. Насадка служит длянепосредственной подачи воды в брюшную полость рыбы. Для регулирования насадок относительно прижимов и брюшной полости рыб опорная часть насадка имеет паз 9.
Раздаточный механизм 9 включает следующие узлы:механизм дозачистки внутренностей, механизм перемещения рыбы вдоль лотка, механизм фиксации хвостового плавника рыбы, привод.
Механизм дозачистки служит для окончательного удаления внутренностей, вытесненных водяной струей из брюшной полости рыбы и зависших на прямой кишке или связках. Он состоит из двух зубчатых роликов.
Механизм перемещения рыбы вдоль лотка для отрезания хвостового  плавника состоит из барабана 1 с пучкамищеток, закрепленного на ступице приводного вала. Щеточная дорожка выполнена по спирали на половине окружности с. шагом, равным шагу между лотками операционного транспортера.
Механизм отрезания хвостовых плавников состоит из вала 1, корпуса с подшипниками2 и дискового ножа 3.
Механизм отрезания хвостовых плавников состоит из вала 1, корпуса с подшипниками2 и дискового ножа 3.



[image: ]

Рисунок 8 - Узлы машины Н2-ИРА-110:а — сопровождения, отрезания голов и подрезания прямой кишки; б — удаления внутренностей; в— дозачистки внутренностей.
Упорная планка 11 служит для выставки рыбы на линию экономичного реза головы.
В гидросистему входят насос и фильтр воды, которые монтируются отдельно от машины. При эксплуатации машины в судовых условиях насосможет не ставиться, если судовая система обеспечивает требуемое для работы машины давление воды.
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Рыбу вручную загружают в лотки операционного транспортера 4 брюшком вниз, головой до упорной планки 11, установленной предварительно на расстояние от плоскости реза ножа, равное длине (максимальной) головы рыбы из обрабатываемой партии. Если в обрабатываемой партии колебания длин головы значительны, что приводит к большим потерям мяса у минимальных по размеру рыб, то мелких рыб загружают на планку не до упора, а ориентируют концом жаберной крышки по передней кромке лотка операционного транспортера.
Выставленная на рез головы рыба транспортируется к механизму отрезания головы 6. При подходе к механизму отрезания головы рыба сопровождается и поддерживается одной из ячеек барабана механизма сопровождения голов 5. После отрезания голова барабаном отводится в лоток отходов.
Обезглавленная тушка проходит механизм 7 подрезания прямой кишки, который подрезает брюшко в районе анального отверстия. Подрезание производится только для рыб с прочной прямой кишкой и слабой консистенцией мышечных тканей, например скумбрии, крупных рыб. При разделке других рыб механизм подрезания перестраивается.
Далее тушка поступает в зону действия механизма удаления внутренностей. Здесь она сначала фиксируется в лотке операционного транспортера прижимами 4а затем через насадок 8в брюшную полость через приголовной срез подается струя воды, котораяудаляет внутренности, после чего тушка поступает в зону зачистки, где зависшие внутренности захватываются с помощью двух вращающихся зубчатых роликов и окончательно удаляются.
Затем тушка щеточным механизмом или с помощью водяной струи изнасадка перемещается в лоток на позицию реза хвостового плавника, дисковый нож отрезает хвост по предхвостью. Отрезанные хвосты барабаном отводятся в лоток отходов, а разделанные тушки по разгрузочному лотку выводятся из машины.

Устройство и принцип действия
Машина для разделки кильки ИРК с загрузочным устройством
Машина предназначена для разделки свежей и дефростированной кильки и выполняет следующие операции: отрезает голову дисковым ножом, удаляет внутренности с помощью вакуума, моет внутреннюю полость рыбы и отрезает хвостовой плавник.
Загрузочное устройство обеспечивает дозированную подачу кильки в машину; ее ориентацию, поштучное разделение и подачу в кассеты операционного транспортера разделочной машины.
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Рисунок 4 - Машина для разделки кильки ИРК с загрузочным устройством
Машина состоит из двух основных частей: загрузочного устройства 1 и собственно разделочной машины 2.
Загрузочное устройство состоит из двух самостоятельных, кинематически не связанных между собой узлов: дозирующе-ориентирующего 3 и узла поштучной подачи 5.
Дозирующе-ориентирующий узел включает в себя бункер 1, в котором создается необходимый межоперационный запас рыбы, дозатор 2, представляющий собой наклонный ковшевой элеватор, ориентатор 4, выполненный в виде вибрирующего в горизонтальной плоскости лотка.
Узел монтируется на самостоятельной раме и имеет индивидуальный привод, от которого осуществляется привод элеватора и с помощью кривошипно-шатунного механизма производится возвратно-поступательное движение ориентирующего лотка.
Узел поштучной подачи установлен непосредственно на станине рыборазделочной машины и состоит из накопителя 4 и делителя 1. Привод механизмов узла осуществляется от двигателя рыборазделочной машины через систему передач.
Накопитель представляет собой узкий, шириной 20 мм лоток, днищем которого являются три вибропланки , перекрывающие одна другую по ходу движения кильки.
В верхней части накопителя, у его выходного конца установлена такая же вибрирующая планка 5, которая предотвращает прилипание кильки к боковым стенкам. Одна из стенок лотка выполнена из оргстекла для визуального контроля за его работой. Выходной конец накопителя перекрыт отсекателем 3, препятствующим свободному проходу кильки.
Под накопителем размещен делитель 1, состоящий из делительного барабана, на поверхности которого в диаметрально противоположных сторонах установлены иглы 12, обеспечивающие поштучный захват кильки и подачу ее в кассеты операционного транспортера машины. Расположение игл в барабане попарно с каждой из ее сторон обеспечивает захват кильки не зависимо от се положения. Ограждение 2 предупреждает самопроизвольный сброс кильки с игл в процессе ее перемещения.
Контроль количества подаваемой рыбы в накопитель осуществляется датчиком контроля заполнения 8 выключающим в случае переполнения накопителя дозирующее - ориентирующий узел.
Загрузочное устройство работает следующим образом: килька загружается в бункер и кнопкой 6  включается дозирующе-ориентирующий узел. Одновременно кнопкой 7 включается разделочная машина.
 Ковшовым элеватором килька малыми дозами подастся на верхний лоток ориентатора. Под действием вибрации рыба движется по лотку в положении «головой вперед» за счет различных коэффициентов трения при движении рыбы «по чешуе» и «против чешуи». Таким образом, рыба, поступившая на верхний лоток ориентатора в положении «головой вперед», движется по верхнему лотку. Рыба же, поступившая на ориентатор в положении «головой назад», движется в обратную сторону и при переходе с верхнего лотка ориентатора на нижний рыба разворачивается в положение «головой вперед» и поступает в накопитель, сосредоточивается у отсекателя, где иглами делительного барабана поштучно захватывается за голову и подастся в кассеты разделочной машины. Для того чтобы обеспечить выдачу только кильки, захваченной иглами, отсекатслн подпружинены и приподнимаются лишь под воздействием проходящей под ними рыбы, захваченной иглами.
При образовании в накопителе избытка рыбы ощупывающая планка 6 датчика контроля заполнения поднимается и поворачивает эксцентрик 7, который в свою очередь перемещает шток 9 выключателя. Когда планка поднимается в верхнее крайнее положение, контакты 10 размыкаются и дозирующе- ориентирующий узел останавливается, подача рыбы прекращается. По мере уменьшения запаса рыбы в накопителе ощупывающая планка опускается, поворачивая эксцентрик в обратном положении. В крайнем нижнем положении планки контакты замыкаются и подача рыбы в накопителе возобновляется.
Представлена принципиальная схема основных узлов кнлькоразделочной машины.
Транспортирующим органом машины является горизонтальный цепной транспортер 1 с поперечно установленными кассетами и более короткий цепной транспортер 2 для поддержания голов. Килька, уложенная в кассеты операционного транспортера, подается им к рабочим органам машины. Вначале рыба струей воды из гидронасадкн 3 сдвигается головой вперед до упора и выставляется на линию отрезания головы. Во время отрезания головы дисковым ножом 4 тушка прижимается к кассете обрезиненным роликом 5. 
Головы выбрасываются в выходной лоток. Обезглавленная тушка подходит к вакуумнасадке 6 и при этом фиксируется в кассете вторым прижимным роликом 7. Через головной срез внутренности отсасываются с помощью вакуума и поступают в вакуум-бачок, откуда периодически выводятся.
Гидронасадкой 8 тушка промывается и одновременно сдвигается хвостом вперед до упора хвостового стебля в калиброванную горизонтальную щель кассеты на линию обрезания хвостового плавника. Последний обрезается ножами 9 и 10.
Разделанная тушка струей воды сбрасывается в лоток, по которому она выходит из машины. Гидросистема машины обеспечивает подвод воды к гидронасадкам для обеспечения продольного перемещения рыб вдоль кассеты, а также для промывки рабочих инструментов машины.
Поддержание необходимого разрежения в вакуум-системе обеспечивается вакуум-насосом 11 .
Привод рабочих органов машины и вакуум-насоса осуществляется от электродвигателя 12.
На переднем конце вала электродвигателя имеется два шкива клиноременных передач, при помощи которых движение передается редуктору 13 и дисковым ножам, а на заднем конце вала— шкив клиноременной передачи 14, передающей движение вакуум-насосу.
Редуктор 13 соединен упругой муфтой с коническим редуктором 15. От звездочки конического редуктора приводятся в движение кассетный и головной транспортеры.
Машина может работать с загрузочным устройством и самостоятельно. 
Производительность загрузочного устройства (теоретическая) — 330 рыб в минуту, производительность разделочной машины 180—200 рыб в минуту,
длина обрабатываемой рыбы 80— 120 мм, потребляемая мощность 5,8 кВт, расход воды — 813 л/ч, габариты машины с загрузочным устройством 2620Х1260Х1680 мм, масса 1057 кг.
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