


çîíò, ïîñòàâ.ñ
îáîðóä. L500

çîíò, ïîñòàâ.ñ
îáîðóä.L500

вы
тяж

ной çîíò от
плиты

 L250

вы
тяж

ной çîíò
от ванны

 L1000

М
О

-1
L500м

³/час

L250м
³/час

Ø
160

v3,5м
/сек

80/110
100/150

110/110

120/120

360/360

350/200

410/260

-/100
-/100

120/120

180/180
50/70

110/140

120/120
480/480

-/100

160/230
40/40

1270/1690

540/710
280/370

80/100

80/110

100/100

350/350

50/70

160/210

40/70

70/110-/100

60/60

-/100

циклон Ц
П

-2500

L480м
³/час

Ø
200

v4,2м
/сек

В
-1

L120м
³/час

Ø
160

v1,7м
/сек

В
-1

L600м
³/час

Ø
250

v3,4м
/сек

В
-1

L200м
³/час

Ø
160

v2,8м
/сек

L600м
³/час

Ø
250

v3,4м
/сек

В
О

-1

L1670м
³/час

400x250(h)
v4,6м

/сек

В
-1

В
О

-1

L200м
³/час

Ø
160

v2,8м
/сек

В
-7

L260м
³/час

Ø
160

v3,6м
/сек

В
-7

L460м
³/час

Ø
200

v4,1м
/сек

В
-7

L260м
³/час

Ø
160

v3,6м
/сек

В
-3

М
О

-4

L500м
³/час

Ø
200

v4,4м
/сек

М
О

-2

L140м
³/час

Ø
160

v1,9м
/сек

В
-2

L1830м
³/час

500x250(h)
v4,1м

/сек

В
-2

L105м
³/час

Ø
125

v2,4м
/сек

В
-2

L320м
³/час

Ø
160

v4,4м
/сек

В
-2

L690м
³/час

Ø
250

v3,9м
/сек

В
-2

L890м
³/час

250x250(h)
v3,9м

/сек

В
-2

L1600м
³/час

400x250(h)
v4,4м

/сек

В
-2

L1640м
³/час

400x250(h)
v4,6м

/сек

В
-2

L70м
³/час

Ø
100

v2,5м
/сек

В
-5

L280м
³/час

Ø
160

v3,9м
/сек

В
-8

L100м
³/час

Ø
100

v3,5м
/сек

В
-6

L60м
³/час

Ø
100

v2,1м
/сек

В
-9

L140м
³/час

Ø
100

v4,9м
/сек

В
-11

L1520м
³/час

400x250(h)
v4,2м

/сек

П
-1

L600м
³/час

Ø
250

v3,4м
/сек

П
-1

L2120м
³/час

400x400(h)
v3,7м

/сек

П
-1

L720м
³/час

Ø
250

v4,1м
/сек

П
-1

L3420м
³/час

500x400(h)
v4,8м

/сек

П
-1

L3830м
³/час

500x500(h)
v4,3м

/сек

П
-1

L230м
³/час

Ø
160

v3,2м
/сек

П
-3

L1160м
³/час

300x250(h)
v4,3м

/сек

П
-3

L1390м
³/час

400x250(h)
v3,9м

/сек

П
-3

L220м
³/час

Ø
125

v4,9м
/сек

П
-3

L2420м
³/час

Ø
250

v13,7м
/сек

А
с-1

L360м
³/час

Ø
160

v5,0м
/сек

П
-4

L1440м
³/час

400x250(h)
v4,0м

/сек

П
-2

L2380м
³/час

400x400(h)
v4,1м

/сек

П
-4

L2380м
³/час

400x400(h)
v4,1м

/сек

П
-4

L2560м
³/час

400x400(h)
v4,4м

/сек

П
-5

L1650м
³/час

400x250(h)
v4,6м

/сек

П
-3

L450м
³/час

Ø
200

v3,9м
/сек

П
-6

L3890м
³/час

500x500(h)
v4,3м

/сек

П
-1

L2420м
³/час

400x400(h)
v4,2м

/сек

А
с-1

L1000м
³/час

250x250(h)
v4,4м

/сек

М
О

-3

яч.ф
ильтр

Ф
В
С

-2,5

рад.вент-р
FU

K
-6000/SP

А
М
Р

 300х100(h)

L110м
³/час

Ø
100

v3,9м
/сек

П
-1

А
М
Р

 300х100(h)

L230м
³/час

Ø
160

v3,2м
/сек

П
-1

L580м
³/час

Ø
250

v3,3м
/сек

П
-1

А
М
Р

 400х100(h)

Д
К Ø

250

А
М
Р

 600х100(h)

Д
К Ø

160

Д
К Ø

160

А
М
Р

 600х100(h)

-/100

Д
К Ø

160

А
М
Р

 400х100(h)

А
М
Р

 400х100(h)
L100м

³/час
Ø

160
v1,4м

/сек

В
О

-1 L350м
³/час

Ø
160

v4,9м
/сек

В
О

-1 L250м
³/час

Ø
160

v3,5м
/сек

В
О

-1

А
М
Р

 400х200(h)

А
М
Р

 300х100(h)

L100м
³/час

Ø
100

v3,5м
/сек

П
-3

L180м
³/час

Ø
125

v4,1м
/сек

П
-3

А
М
Р

 300х100(h)

Д
К Ø

125

L120м
³/час

Ø
250

v0,7м
/сек

В
-1А
М
Р

 400х200(h)

L840м
³/час

Ø
250

v4,8м
/сек

В
-1

L1300м
³/час

300x250(h)
v4,8м

/сек

П
-1

L120м
³/час

Ø
100

v4,2м
/сек

П
-1

А
М
Р

 300х100(h)

А
М
Р

 500х100(h)

L480м
³/час

Ø
200

v4,2м
/сек

П
-1

Д
К Ø

100

А
М
Р

 200х100(h)

А
М
Р

 300х100(h)

Д
К Ø

200

А
М
Р

 300х100(h)

L410м
³/час

Ø
200

v3,6м
/сек

П
-1

А
М
Р

 300х100(h)

L110м
³/час

Ø
100

v3,9м
/сек

В
-1

L230м
³/час

Ø
160

v3,2м
/сек

В
-1

А
М
Р

 300х100(h)

L180м
³/час

Ø
125

v4,1м
/сек

В
-3

А
М
Р

 400х100(h)

L410м
³/час

Ø
200

v3,6м
/сек

В
-3

А
М
Р

 600х200(h)
А
М
Р

 200х100(h)

А
М
Р

 200х100(h)

А
М
Р

 300х100(h)

А
М
Р

 400х100(h)
Д
К Ø

160

А
М
Р

 400х200(h)

L680м
³/час

Ø
250

v3,9м
/сек

П
-4

L1000м
³/час

250x250(h)
v4,4м

/сек

П
-4

L1320м
³/час

300x250(h)
v4,9м

/сек

П
-4

L1640м
³/час

400x250(h)
v4,6м

/сек

П
-4

А
М
Р

 400х200(h)

А
М
Р

 300х100(h)

П
П
К 400x400(h)

А
М
Р

 400х200(h)

L1720м
³/час

400x250(h)
v4,8м

/сек

П
-4

А
М
Р

 600х200(h)
А
М
Р

 600х200(h)
А
М
Р

 600х200(h)
А
М
Р

 600х200(h)

L570м
³/час

Ø
250

v3,2м
/сек

В
-2

L430м
³/час

Ø
200

v3,8м
/сек

В
-2

L860м
³/час

Ø
250

v4,9м
/сек

В
-2

L1290м
³/час

300x250(h)
v4,8м

/сек

В
-2

Д
К 300x250(h)

Д
К Ø

250

А
М
Р

 300х100(h)

L210м
³/час

Ø
125

v4,7м
/сек

В
-2

L110м
³/час

Ø
100

v3,9м
/сек

В
-2

А
М
Р

 300х100(h)

L200м
³/час

Ø
125

v4,5м
/сек

В
-2

А
М
Р

 400х100(h)
А
М
Р

 600х100(h)

L1130м
³/час

300x250(h)
v3,9м

/сек

В
-2

L1370м
³/час

400x250(h)
v3,8м

/сек

В
-2

А
М
Р

 200х100(h)

Д
К 400x250(h)

L3470м
³/час

500x400(h)
v4,8м

/сек

В
-2

А
М
Р

 300х100(h)

А
М
Р

 300х100(h)

А
П

 500х200(h)

А
М
Р

 600х100(h)

L270м
³/час

Ø
160

v3,8м
/сек

П
-2

А
М
Р

 200х100(h)

L310м
³/час

Ø
160

v4,3м
/сек

П
-2

А
М
Р

 600х100(h)

А
М
Р

 600х100(h)

L580м
³/час

Ø
250

v3,3м
/сек

П
-2

L1440м
³/час

400x250(h)
v4,0м

/сек

П
-2

А
М
Р

 200х100(h)

А
М
Р

 700х200(h)

R
VK

 125E2-L1

А
М
Р

 300х100(h)

L500м
³/час

Ø
200

v4,4м
/сек

М
О

-1

А
М
Р

 700х200(h)

L60м
³/час

Ø
100

v2,1м
/сек

П
-1

А
М
Р

 300х100(h)

L250м
³/час

Ø
160

v3,5м
/сек

В
-4

L1770м
³/час

400x250(h)
v4,9м

/сек

В
-4

Условны
е обозначения:

-удаление воздуха

-подача воздуха

-обратны
й клапан

-регулирую
щ
ий клапан

-противопож
арны

й клапан в систем
ах

вентиляции

-систем
а м

естной вентиляции

-приточная регулируем
ая реш

етка
типа АМ

Р

-вы
тяжная регулируем

ая реш
етка

типа АМ
Р

L260м
³/час

Ø
160

v3,6м
/сек

П
-3

Участок зам
еса

теста
Участок ф

орм
овки

тестовы
х заготовок

Участок вы
печки

О
сты

в

Экспедиция
замороженных
п/фабрикатов

Х
ранение сы

пучих ингридиентов
и упаковки (с учетом

 вы
носа

силосов на 2 эт.)

+4+8tC

М
аш

инное отд.

21.64
137

С
илос

7.08х2

7.08

1.55

3.93
136

135

134

133
О
хл. кам

ера низкотем
п.   t=-18 C

Кам
ера хранения яйца     t=+4 - +8 С

С
уточное хранение яйца

С
уточное хранение сы

рья. Кам
ера t=0+5 C

М
ойка яйца

Загрузочная
23.33

5.05

3.90

15.64

7.96

3.45

Я
йцебитня

М
ойка тары

Ц
ех обработки сы

рья
128

129

130

131

132

120

Ф
рагм

ент плана 1 этажа

С
уточное хранение сы

рья и подготовка

М
ойка Керхер

101

105 по плану

102

103 Номер 

Э
кспликация пом

ещ
ений

Н
аим

енование
м

П
лощ

адь
2

104 1
2

3

108

107

106

109

110

111

112

113

114

115

116

127

126а

125

124

123

122

121

119

118

117

В
ход рабочих

О
храна

Там
бур-ш

лю
з

Тепловой пункт

Р
аздевалка м

ужская чистая
11.21

9.74

5.36

4.53

4.95

2.39

С
ан.узел м

ужской

Технологический коридор

Ком
ната м

астеров

1.50

15.06

1.50

12.57

4.40

П
роизводственная лаборатория

Ц
ех м

ойки оборотной тары

Ц
ех м

ойки инструм
ентов и тары

Ц
ех приготовления начинки

7.50

11.49

3.05

53.32

126.29

7.53

10.28

8.17

10.28

10.88

Ц
ех изготовления кондитерских изделий

27.29

1.23

1.23

Ком
ната планерок

С
толовая

Ц
ех изготовления ш

околадны
х изделий

Ц
ех упаковки

Ц
ех изготовления слоены

х изделий

С
уточное хранение сы

рья

Р
аздевалка женская чистая

С
ан.узел женский

ингридиентов

М
агазин

138
10.76

П
ом

ещ
ение кладовщ

ика
139

Э
кспедиция готовы

х изделий

П
ом

ещ
ение экспедит. работника

С
клад упаковки

Кам
ера ш

оковой зам
орозки

Участок упаковки зам
ороженны

х п/ф
 

Участок хранения готовы
х изделий  t=+4 - +8 С

  

142

141

140

143

144

145

146

147

36.17

4.67

11.80

5.52

2.30

3.42

21.22

3.42

14.98

С
уточное хранение сы

рья. Кам
ера t=-18 C

Ц
ех приготовления крем

а

М
аш

инное отделение
12.60

О
хл. кам

ера низкотем
п.   t=+4 - +8 C

2 ш
т.

Кам
ера ш

оковой зам
орозки

Участок хранения зам
ороженны

х п/ф
  t=-18 С

  

и готовы
х изделий t=+5 С

11.51

102

106

107

109

110

111

115

138

114
150

116
118

119

120

121
122

123

124

125

126

127

128

130131

132

133
134

135

136

137

139

141

143146
145

144

147
148

149

126а

113

126

3.37
Там

бур-ш
лю

з

1
2

3

продолж
ение

П
лан 1-го этаж

а с расстановкой технологического оборудования

   М
  1:100

2

ЗЕА

104
117

140

101
103

108
Участок изготовления 
м
елкош

тучны
х изделий

Участок ф
ерм

ентации

129

105

148

Технологический коридор
42.80

142

149

Кладовая уборочного инвентаря
1.51

Б В Г Д Ж

4300 2100 2200 4300 4350 1950 400023200

1
3

4
5

37000
2220

9230
4790

4290

6
7

8
9

10

4920
2600

4430
2320

2200

П
рачечная

3.51
150

112

О
стекленная

перегородка

7.   П
одвод коммуникаций уточнить после поставки оборудования.

с механическим побуж
дением.

6.   П
редусмотреть самостоятельную

 систему приточно-вы
тяж

ной вентиляции
нить раздельны

ми системами канализации с самостоятельны
ми вы

пусками.

4.   Х
арактеристику технологического оборудования см. спецификацию

 обо-
3.   Х

олодильное оборудование подклю
чить на отдельны

й щ
ит.

заземлить.
2.   В

се нетоковедущ
ие металлические части технологического оборудования

нить скры
то (в полу, ш

трабе, ш
тукатурке.)

1.   П
рокладку трубопроводов сантехнических и электротехнических вы

пол-

рудования.
5.   С

брос сточны
х производственны

х вод и бы
товы

х фикальны
х вод вы

пол-

П
РИ
М
ЕЧА

Н
И
Я

 :



L1
44

0м
³/ч

ас
40

0x
25

0(
h)

v4
,0
м

/с
ек

П
-2

L2
38

0м
³/ч

ас
40

0x
40

0(
h)

v4
,1
м

/с
ек

П
-4

L2
56

0м
³/ч

ас
40

0x
40

0(
h)

v4
,4
м

/с
ек

П
-5

L1
65

0м
³/ч

ас
40

0x
25

0(
h)

v4
,6
м

/с
ек

П
-3

L4
50

м
³/ч

ас
Ø

20
0

v3
,9
м

/с
ек

П
-6

П
П
К 
Ø

20
0

П
П
К 

40
0x

25
0(

h)
на

 П
-2

во
зд

ух
оз

аб
. р

еш
ет
ка

10
00

х1
00

0(
h)

v=
1,

6м
/с
ек

A
A

В
ид

 А
-А

Б Б

ко
ро

б 
из

оц
ин

к.
ст
ал

и
12

00
x2

50
x2

10
0(

h)

L3
89

0м
³/ч

ас
50

0x
50

0(
h)

v4
,3
м

/с
ек

П
-1

П
П
К 

40
0x

40
0(

h)
на

 П
-4

П
П
К 

50
0x

50
0(

h)
на

 П
-1

31
60

по
дъ

ем
 н
а

вт
ор

ой
 э
та
ж

11
68

50
0

11
68

96
1

50
0

25
0

25
87

15
16

25
0 25

0

95
0

25
0

25
87

50
0

70
0

пр
ит

.у
ст
ан

ов
ка

 П
-1

V
S-

40
-R

-H
/S

пр
ит

.у
ст
ан

ов
ка

 П
-4

V
S-

21
-R

-H
/S

пр
ит

.у
ст
ан

ов
ка

 П
-2

V
S-

21
-R

-H
/S

В
ид

 В
-В

ко
ро

б 
из

оц
ин

к.
ст
ал

и
12

00
x2

50
x2

30
0(

h)
96

1
11

68

L1
44

0м
³/ч

ас
40

0x
25

0(
h)

v4
,0
м

/с
ек

П
-2

31
60

L3
89

0м
³/ч

ас
50

0x
50

0(
h)

v4
,3
м

/с
ек

П
-1

L2
37

0м
³/ч

ас
40

0x
40

0(
h)

v4
,1

1м
/с
ек

П
-4

15
067

6

54
4

36
0

11
30

по
дъ

ем
 н
а

вт
ор

ой
 э
та
ж

пр
ит

.у
ст
ан

ов
ка

 П
-5

V
S-

30
-R

-H
/S

пр
ит

.у
ст
ан

ов
ка

 П
-3

V
S-

21
-R

-H
/S

пр
ит

.у
ст
ан

ов
ка

 П
-6

V
S-

10
-R

-H
/S

-T

В
В

10
00

10
00

11
68

96
1

50
0

86
0

во
зд

ух
оз

аб
. р

еш
ет
ка

12
00

х1
30

0(
h)

v=
2,

2 
м

/с
ек

50
0

13
00

13
00

23
00

12
00

50
0

23
00

10
00

50
0

ко
ро

б 
из

оц
ин

к.
ст
ал

и
10

00
x2

50
x2

30
0(

h)

25
0

25
87

25
0

L2
56

0м
³/ч

ас
40

0x
40

0(
h)

v4
,4
м

/с
ек

П
-5

L1
65

0м
³/ч

ас
40

0x
25

0(
h)
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/сек
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й блок

M
LС

020B
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Ø
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СХЕМА ОБВЯЗКИ
РАДИАТОРА Korado

П
лан 1-го этаж

а с расстановкой технологического оборудования

   М
  1:100

О
стекленная

перегородка

7.   П
одвод коммуникаций уточнить после поставки оборудования.

с механическим побуж
дением.

6.   П
редусмотреть самостоятельную

 систему приточно-вы
тяж

ной вентиляции
нить раздельны

ми системами канализации с самостоятельны
ми вы

пусками.

4.   Х
арактеристику технологического оборудования см. спецификацию

 обо-
3.   Х

олодильное оборудование подклю
чить на отдельны

й щ
ит.

заземлить.
2.   В

се нетоковедущ
ие металлические части технологического оборудования

нить скры
то (в полу, ш

трабе, ш
тукатурке.)

1.   П
рокладку трубопроводов сантехнических и электротехнических вы

пол-

рудования.
5.   С

брос сточны
х производственны

х вод и бы
товы

х фикальны
х вод вы

пол-

П
РИ
М
ЕЧА

Н
И
Я

 :
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