
PG1

TG1

PG2 PG3

FE

PE TE

PG4

PG6

PT1 PG5

TG2

PT2 PG7

TG3

PG8

TG4

1

2

3 4

6 8 9

10

11 13 14

15

16

17

7

12

5Ввод пара:
Р=10бар
Т=184С
G=10774 кг/ч

Dn100 Dn100

Dn125 В блок промежуточного
контура:
Р=10бар
Т=184С
G= 5389кг/ч

В технологический
узел:
Р=6бар
Т=165С
G=4681 кг/ч

Dn80

Dn50

Dn125

В блок сбора и
возврата конденсата:
Р=6бар
Т=165С
G=30 кг/ч

Dn15

Dn125

Со
гл

ас
ов

ан
о

Вз
ам

. и
нв

. N
По

дп
ис

ь 
и 

да
та

Ин
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 N

 п
од

л.

Формат А2

Автоматизация узла ввода пара
 (блок 1.1)

РД 839.139.071-22-АТМ

ГИП 

Кол.уч Лист N док Подпись Дата
Стадия

Изм. 
Лист Листов

Проверил

Н. контр.
Иванов

ООО «АСГ- КОНСТРАКǣН»

Разработал

Иванов

Нач. отд. Иванов

Иванов 03.24

Цех мягких сыров. Строительство зданий, сооружений и
инженерных/энергетических сетей» на территории АО «Белебеевский,
ордена «Знак почёта» молочный комбинат», расположенного по адресу:

Республика Башкортостан, г. Белебей, ул. Восточная, 78

Р03.24
03.24

03.24
03.24

Иванов 1
Автоматизация тепломеханических

решений

0

0

4

2

Контроль,DI

ПЛ
К

состояние

DO

AI

AO

Управление

Измерение

Регулирование
0...10V/4...20mA

Ethernet/IP

Диспетчеризация

Панель управления

Modbus RTU

Приборы по месту

0...10V/4...20mA

Щит управления

1

PG1

2

TG1

3

PG2

4

PG3

5.1

FE1

6

PG4

7

MV1

8

PT1

9

PG5

10

TG2

11

PG6

12

MV2

13

PT2

14

PG7

15

TG3

16

PG8

17

TG4

1

10
 б

ар

18
4С

10
 б

ар

10
 б

ар

10
77

4 
кг

/ч

10
 б

ар

0-
10
0%

10
 б

ар

10
 б

ар

18
4С

10
 б

ар

0-
10
0%

10
 б

ар

10
 б

ар

18
4С

10
 б

ар

18
4С

TE1 PE1
NC NC

5.2 5.3

18
4С

10
 б

ар

QE1

Эксплкиация КИП блока ввода пара

№ поз . Наименование Кол -во Примечание

PG1

манометр
ТМ 510.P.0.0.1,6.G1/2.1,5 (1,6 МПа ) 8

PG2
PG3
PG4
PG5
PG6
PG7
PG8
TG1

биметаллический термометр
БТ 41.211.G1/2.64.1 (0-250°C) 4TG2

TG3
TG4
FE1 Датчик расхода с УВС

 ДРГ .М -1600
1

Подключение в
вычислитель

СПТ 961.2
PE1 Датчик давления с УВС

Метран 55 ДИ -515- МП -t1-050-1,6 МПа -42- М 20- ШР
TE1 Датчик температуры с УВС

ТПТ -1-3-100 П -А 4- Н -60/8
PT1 Датчик давления с УВС

РПД -И .1,6.4…20.G1/2.1.M12x1 (4-20 мА / 0-10 бар ) 2PT2
MV1 Привод клапана TSL-2200-40-1R-230-IP67 (110R) 1

MV2 Привод клапана TSL-1600-25-1R-230-IP67 (101R) 1



Ввод пара
из блока

ввода пара:
Р=10бар
Т=184С

G= 5389кг/ч

PG9

TG5

2

1 PG10

3

FE

PE TE

PG11

5

6

М

PG12

7

К1

Dn125

PG13

9

TG6

8PG14

10

11

PG16 PG15

13 12

В блок сбора и
возврата конденсата:

Р=3бар
Т=95С

G= 5389кг/ч

Dn80

Dn65

Dn125

TG8

22 PG20

23

TT1

24

TS1

25

В блок ГВС:
Р=__бар
Т=90С
G= 102035кг/ч

Dn150

Dn150

PG19

21

Dn__

Dn__

Dn__

Dn__

PT4 PG18

18 17

PT3 PG17

16 15

TG7

14

Из блока ГВС:
Р=__бар
Т=60С
G= 39628кг/ч

Dn150

PG21

27

28

М

PG22

29

Dn15

Ввод
подпитки:
Р=5,5бар

Т=__С
G= 100кг/ч

Dn150

4

19

20

26

Со
гл

ас
ов

ан
о

Вз
ам

. и
нв

. N
По

дп
ис

ь 
и 

да
та

Ин
в.
 N

 п
од

л.

Формат А2

Автоматизация блока промежуточного
контура
 (блок 1.3)

РД 839.139.071-22-АТМ

ГИП 

Кол.уч Лист N док Подпись Дата
Стадия

Изм. 
Лист Листов

Проверил

Н. контр.
Иванов

ООО «АСГ- КОНСТРАКǣН»

Разработал

Иванов

Нач. отд. Иванов

Иванов 03.24

Цех мягких сыров. Строительство зданий, сооружений и
инженерных/энергетических сетей» на территории АО «Белебеевский,
ордена «Знак почёта» молочный комбинат», расположенного по адресу:

Республика Башкортостан, г. Белебей, ул. Восточная, 78

Р03.24
03.24

03.24
03.24

Иванов 1
Автоматизация тепломеханических

решений

6

5

4

3

Контроль,DI

ПЛ
К

состояние

DO

AI

AO

Управление

Измерение

Регулирование
0...10V/4...20mA

Ethernet/IP

Диспетчеризация

Панель управления

Modbus RTU

Приборы по месту

0...10V/4...20mA

Щит управления

1

TG5

2

PG9

3

PG10

5 6

MS1

7 8 9

PG13

10

PG14

11 12

MV3

13 14 15 16

PT3

17 18 19.1

М1

20.1

М2

21

PG19

22

TG8

23

PG20

24

TT1

25

TS1

26 27

PG21

28 29

PG22PG11 PG12 TG6 PG16PG15 TG7 PG17 PT4PG18

UZ1 SB1 SB3

MS2М3

3

18
4С

10
 б

ар

10
 б

ар

10
 б

ар

10
 б

ар

3 
ба

р

3 
ба

р

3 
ба

р

3 
ба

р

3 
ба

р

3 
ба

р

4 
ба

р

4 
ба

р

5,
5 

ба
р

5,
5 

ба
р

on
/o

ff

95
С

0-
10
0%

60
С

3 
ба

р

3 
ба

р

0-
10
0%

0-
10
0%

90
С

90
С

90
С

on
/o

ff

on
/o

ff

4.1

FE2

53
89

 к
г/

ч

TE2 PE2

4.2 4.3

18
4С

10
 б

ар

QE2

NC NC

UZ2 SB2

19.2 20.2

on
/o

ff

on
/o

ff

Эксплкиация КИП блока промежуточного контура
№

поз . Наименование Кол -во Примечание

PG9
манометр

ТМ 510.P.0.0.1,6.G1/2.1,5 (1,6 МПа ) 4PG10
PG11
PG12
PG13

манометр
ТМ 510.P.0.0.1,0.G1/2.1,5 (1,0 МПа ) 10

PG14
PG15
PG16
PG17
PG18
PG19
PG20
PG21
PG22
TG5 биметаллический термометр

БТ 41.211.G1/2.64.1 (0-250°C) 1

TG6
биметаллический термометр
БТ 41.211.G1/2.64.1 (0-150°C) 3TG7

TG8

FE2 Датчик расхода с УВС
 ДРГ .М -1600

1 Подключение в
вычислитель СПТ 961.2

PE2
Датчик давления с УВС

Метран 55 ДИ -515- МП -t1-050-1,6
МПа -42- М 20- ШР

TE2 Датчик температуры с УВС
ТПТ -1-3-100 П -А 4- Н -80/8

PT3 Датчик давления с УВС
РПД -И .1,6.4…20.G1/2.1.M12x1 (4-20 мА / 0-10

бар )
2

PT4

TT1 Датчик температуры с УВС
ТПТ -1-3-100 П -А 4- Н -80/8 1

TS1 Термостат
 RAK-TW.1200B 1

MS1 Привод клапана AME-3000R-24, AC24V,
DC0-10V/DC4-20mA, 3000 Н , 3,1 с / мм , Ридан 1

MS2 Привод клапана Smart HF-6753 AC220v 1



Из блока
промежуточного

контура:
Р=__бар

Т=90С
G= 39628кг/ч

К2

Dn150

Dn100 Dn80

Dn80

TG13

16

PG30

15

TT2

14

В блок Т3:
Р=5бар
Т=70С
G= 18290кг/ч

FE

PE TE

17
PG31

18

3

TG9

2

TG10

5

PG23

1

PG24

4

Из блока
промежуточного

контура:
Р=__бар

Т=60С
G= 39628кг/ч

PG25

6

В блок технологии 45-40:
Р=__бар
Т=90С
G= 62397кг/ч

Dn150

Dn125

Dn100

Dn150

TG12

13

PG29

12

PG28

11

Dn__

Dn__

Dn__

Dn__

25

26

PG35

27

10 TG11

9

PG27

8

PG26

7

Из блока В1:
Р=5,5бар
Т=5С
G= 18290кг/ч

Dn80

TG14

22

PG34

23

PT5

24

21
PG32

19

Из блока Т4:
Р=4,76бар
Т=63С
G= __кг/ч

Dn25

Из циркуляции ГВС:
Р=5,3бар
Т=40С
G= __кг/ч

Dn15

PG33

20G= 1200кг/ч

Dn80

FE

PE TE

FE

PE TE

Со
гл

ас
ов

ан
о

Вз
ам

. и
нв

. N
По

дп
ис

ь 
и 

да
та

Ин
в.
 N

 п
од

л.

Формат А2

Автоматизация блока ГВС

РД 839.139.071-22-АТМ

ГИП 

Кол.уч Лист N док Подпись Дата
Стадия

Изм. 
Лист Листов

Проверил

Н. контр.
Иванов

ООО «АСГ- КОНСТРАКǣН»

Разработал

Иванов

Нач. отд. Иванов

Иванов 03.24

Цех мягких сыров. Строительство зданий, сооружений и
инженерных/энергетических сетей» на территории АО «Белебеевский,
ордена «Знак почёта» молочный комбинат», расположенного по адресу:

Республика Башкортостан, г. Белебей, ул. Восточная, 78

Р03.24
03.24

03.24
03.24

Иванов 1
Автоматизация тепломеханических

решений

2

2

3

3

Контроль,DI

ПЛ
К

состояние

DO

AI

AO

Управление

Измерение

Регулирование
0...10V/4...20mA

Ethernet/IP

Диспетчеризация

Панель управления

Modbus RTU

Приборы по месту

0...10V/4...20mA

Щит управления

1

PG23

2

TG9

3 4 5 6 7 8 9 10.1 11 12 13 14 15 16 17.1 18 19 20 21.1 22 23 24 25.1 26.1 27

PG24 PG26 PG30MV4 PG25TG10 PG27 TG11 FE3 PG28 PG29 TG12 TT2 TG13 FE4 PG31 PG32 PG33 FE5 PG34TG14 PT5 PG35М4 М5

5

TE3 PE3

10.2 10.3

3 
ба

р

3 
ба

р

3 
ба

р

5,
5 

ба
р

5,
5 

ба
р

5,
5 

ба
р

5,
5 

ба
р

5,
5 

ба
р

5 
ба

р

5 
ба

р

4,
76

 б
ар

TE5 PE5

21.2 21.3

63
С

4,
76

 б
ар

4,
76

 б
ар

4,
76

 б
ар

6 
ба

р

60
С

60
С

5С 5С 5С 70
С

70
С

4,
76

 б
ар

TE4 PE4

17.2 17.3

5,
5 

ба
р

70
С

63
С

UZ3 SB4

25.2

UZ4 SB5

26.2

18
29

0 
кг

/ч

18
29

0 
кг

/ч

18
29

0 
кг

/ч

0-
10
0%

0-
10
0%

on
/o

ff

on
/o

ff

0-
10
0%

Эксплкиация КИП блока ГВС
№

поз . Наименование Кол -в
о Примечание

PG23

манометр
ТМ 510.P.0.0.1,0.G1/2.1,5 (1,0 МПа ) 13

PG24
PG25
PG26
PG27
PG28
PG29
PG30
PG31
PG32
PG33
PG34
PG35
TG9

биметаллический термометр
БТ 41.211.G1/2.64.1 (0-120°C) 6

TG10
TG11
TG12
TG13
TG14
FE3 Датчик расхода с УВС

 ДРГ .М -1600

1 Подключение в адаптер
АДС 97

FE4
FE5
PE3 Датчик давления с УВС

Метран 55 ДИ -515- МП -t1-050-1,6
МПа -42- М 20- ШР

PE4
PE5
TE3 Датчик температуры с УВС

ТПТ -1-3-100 П -А 4- Н -80/8TE4
TE5

PT5
Датчик давления с УВС

РПД -И .1,6.4…20.G1/2.1.M12x1 (4-20 мА / 0-10
бар )

1

TT2 Датчик температуры с УВС
ДТС -035 М -PT100-0,5-60-3 1

MV4 Привод клапана TSL-2200-40-2A-230-IP67 (312) 1



Из блока ГВС:
Р=__бар

Т=90С
G= 62397кг/ч

К3

Dn150

Dn100 Dn80

Dn80

3

TG15

2

TG16

5

PG36

1

PG37

4

В блок ГВС:
Р=__бар

Т=60С
G= 62397кг/ч

PG38

6

Dn125

Dn125

TT4

20

PG42

19

TG18

18

Т1.1 На технологию, ветка 1
Т=45С
Р=6,1бар

FE

PE TE

23
PG44

24

Dn250

PG43

22

TG19

21

Dn250

Dn100

Т1.2 На технологию, ветка 2
Т=45С
Р=6,1бар

14

15

PG41

17

16

Dn150

Dn200
Dn200 Dn200

Dn200 Dn200

Dn200 Dn200

PT7

12

TT3

11

PT8

13

Dn250

PG39

9

PG40

10

TG17

8

PT6

7

Dn250

PG48

30

31

М

PG49

32

Dn50

Ввод
подпитки:
Р=__бар

Т=__С
G= 2000кг/ч

28

PG46

27

PG47

29

26
PG45

25

Dn15

Подпитка промежуточного
контура

Dn40

Dn15

33

34

М

35

М

36

М

37

38

Т2.1 От технологии, ветка 1
Т=40С
Р=2,5бар

Dn250

Dn250

Dn100

Т2.2 От технологии, ветка 2
Т=40С
Р=2,5бар

Dn250

Контур энергноцентра
на перспективу

Dn250

Контур энергноцентра
на перспективу

Со
гл

ас
ов

ан
о

Вз
ам

. и
нв

. N
По

дп
ис

ь 
и 

да
та

Ин
в.
 N

 п
од

л.

Формат А1

Автоматизация блока технологии 45-40

РД 839.139.071-22-АТМ

ГИП 

Кол.уч Лист N док Подпись Дата
Стадия

Изм. 
Лист Листов

Проверил

Н. контр.
Иванов

ООО «АСГ- КОНСТРАКǣН»

Разработал

Иванов

Нач. отд. Иванов

Иванов 03.24

Цех мягких сыров. Строительство зданий, сооружений и
инженерных/энергетических сетей» на территории АО «Белебеевский,
ордена «Знак почёта» молочный комбинат», расположенного по адресу:

Республика Башкортостан, г. Белебей, ул. Восточная, 78

Р03.24
03.24

03.24
03.24

Иванов 1
Автоматизация тепломеханических

решений

10

10

7

5

Контроль,DI

ПЛ
К

состояние

DO

AI

AO

Управление

Измерение

Регулирование
0...10V/4...20mA

Ethernet/IP

Диспетчеризация

Панель управления

Modbus RTU

Приборы по месту

0...10V/4...20mA

Щит управления

1

PG36

2

TG15

3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14.1 15.1 16.1 17 18 19 20 21 22 23.1 24 25 26 27

PG38 PG46

28.1 29

PG47

30

PG48

31 32

PG49

33 34 35 36 37 38

PG37 TG17 PG39PT6 PG40 TT3 PT7 PT8 М6 М7 М8 PG41 TG18 PG42 TT4 TG19 PG43 FE6 PG44 PG45 FT1 М9 MV5 FT2

SB10

М10

SB11

М11MS4 MS5 MS6MS3

6

UZ5 SB6

14.2

on
/o

ff

UZ6 SB7

15.2

on
/o

ff

UZ7 SB8

16.2

on
/o

ff

UZ8 SB9

28.2

on
/o

ff

on
/o

ff

on
/o

ff

6 
ба

р

60
С

60
С

3 
ба

р

6 
ба

р

6 
ба

р

6 
ба

р

6 
ба

р

6 
ба

р

0-
10
0%

0-
10
0%

6 
ба

р

40
С

40
С

0-
10
0%

0-
10
0%

6 
ба

р

45
С

10
 б

ар

45
Сб

ар

45
С

10
 б

ар

3 
ба

р

10
 б

ар

10
 б

ар

10
 б

ар

10
 б

ар

0-
10
0%

10
 б

ар

10
 б

ар

0-
10
0%

10
 б

ар

3 
ба

р

on
/o

ff

on
/o

ff

on
/o

ff

TG16 TE6 PE6

23.2 23.3

10
 б

ар

45
С

Эксплкиация КИП блока технологии 45-40
№

поз . Наименование Кол -
во Примечание

PG36

манометр
ТМ 510.P.0.0.1,0.G1/2.1,5 (1,0 МПа ) 14

PG37
PG38
PG39
PG40
PG41
PG42
PG43
PG44
PG45
PG46
PG47
PG48
PG49
TG1

5

биметаллический термометр
БТ 41.211.G1/2.64.1 (0-120°C) 5

TG1
6

TG1
7

TG1
8

TG1
9

FE6 Датчик расхода с УВС
 ДРГ .М -1600

1
Подключение в

вычислитель
СПТ 961.2

PE6
Датчик давления с УВС

Метран 55 ДИ -515- МП -t1-050-1,6
МПа -42- М 20- ШР

TE6 Датчик температуры с УВС
ТПТ -1-3-100 П -А 4- Н -80/8

FT1 Датчик расхода с УВС
 ДРГ .М -1600 2FT2

PT6 Датчик давления с УВС
РПД -И .1,6.4…20.G1/2.1.M12x1 (4-20 мА /

0-10 бар )
3PT7

PT8
TT2 Датчик температуры с УВС

ДТС -035 М -PT100-0,5-60-3 2TT3
MS3 Привод клапана TSL-2200-40-2A-230-IP67
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