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Фермы 

покрытия

Связи по 

покрытию

Прогоны и 

настил 

покрытия

Колонны и 

связи по 

колоннам

Конструкци

и крановых 

путей

Фахверк и 

настил по 

стенам

На 1т профиля, 

м
2

Всего профиля, 

м
2

t60 1

t40 2

t30 3 0.06 0.06 4.0 0.23

t25 4

t20 5 2.95 0.53 3.48 6.4 22.10

t16 6 0.11 0.23 0.34 7.9 2.69

t10 7 0.18 0.18 12.3 2.16

t12 8 0.35 0.20 0.55 10.6 5.83

t8 9 0.11 0.11 16.3 1.82

t6 10 0.10 0.08 0.12 0.30 32.1 9.63

11 3.16 0.54 0.12 1.19 5.01

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25 3.16 0.54 0.12 1.19 5.01

Гн    180х10 26

Гн    180х8 27

Гн    160х8 28

Гн    160х4 29

Гн    140х4 30 2.45 2.45 33.5 82.05

31 2.45 2.45

Гн    180х5 32

Гн    140х5 33

Гн    100х4 34 6.76 6.76 6.76

Гн    40х3 35 0.12 0.12 35.0 4.20

Гн    50х3 36 0.14 0.14 31.7 4.44

Гн    80х4 37 5.23 5.23 34.7 181.48

Гн    50х5 38 0.32 0.32 31.7 10.28

Гн    50х3 39 0.15 0.10 0.25 31.7 7.94

40 0.47 5.33 0.26 6.76 12.82

41 2.92 5.33 0.26 6.76 15.27

 25К2 42 8.60 8.60 6.9 59.34

43

44

45 8.60 8.60 8.60

20Б1 46 0.79 0.79 71.4 56.42

10Б1 47 0.30 0.30 103.7 31.11

48

49 0.79 0.30 1.09

50 0.79 8.90 9.69

  30Ш1 51 2.11 2.11 50.0 105.50

52
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54 2.11 2.11

 160x16 55
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58

 160x10 59

 100x8 60 0.12 0.12 33.0 3.96

 90x7 61 0.10 0.10 37.0 3.70

 90x6 62

 75x6 63 0.10 0.10 44.0 4.40

 63x5 64 52.0

 50x5 65

66 0.12 0.20 0.32

67 0.12 0.20 0.32

30 68

24 69

20 70
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Тр     48х3 73

Тр     21,3х2,5 74
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Кр70 82
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Н 75-750-0,8 87

НС 44-1000-0,7 88
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93 6.21 1.33 5.45 10.55 2.11 6.76 32.40 614.63

С245 94 5.61 0.54 0.12 9.79 16.06

С245 95 0.47 5.33 0.26 6.76 12.82

С345 96 0.12 0.79 0.50 2.11 3.52

С235 97

Ст63 98

Ст20 99
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7. Бетон под опорной плитой должен выдерживать давление 120 кг/см².

8. Высота цементной подливки 80 мм.

9. Материал анкерных болтов, гаек и шайб - сталь 09Г2С-4.

10.Анкерные болты должны выполняться в соответствии с ГОСТ 24379.0-2012 и ГОСТ 24379.1-2012, за исключением

длины нарезки, которая должна начинаться от верха бетона фундамента. На каждый болт заказывать  3 гайки.

11. Знак (+) соответствует направлению сил на схеме нагрузок.

12. При определении расчетных нагрузок были приняты коэффициенты надежности по нагрузке: для ветра - 1,4;

для снега - 1,4; для крановых нагрузок - 1,2

13. Учтена нагрузка от стен - 30кг/м² , вес бетонного цоколя не учтен.

14. Крановые нагрузки даны от подвесного кранов в пролете с учетом коэффициента сочетаний К=1 согласно СП

20.13330.2016.

15.1. Марка стали элементов С245, кроме оговоренной.

15.2. Сварные швы по усилиям и в соответствии с табл. 38 СП 16.13330.2017.

15.3. Болты М16 класса прочности 8.8, кроме оговоренной.

15.4. Высокопрочные болты М12 класса прочности 10.9.

1.  Все швы выполнять катетом равным наименьшей толщине свариваемых элементов = Кш
мин..

2. Сварку на монтаже производить ручную электродуговую электродами для сварки типа Э42 по ГОСТ 9467-75*.

3. Контроль сварных швов: внешний осмотр и измерения - 100%.

4. Защиту металлических конструкций от коррозии и окраску выполнять, в соответствии с требованиями СП 28.13330.2017

"Защита строительных конструкций от коррозии. Актуализированная редакция СНиП 2.03.11-85", Окраска производится

порошковой краской в заводских условиях по грунтовке ГФ-021 ГОСТ25129-20 "Грунтовка ГФ-021. Технические условия".

Защиту монтажных соединений осуществлять порошковой краской в условиях монтажа

по слою грунтовки ГФ021.

5. При производстве, изготовлении и монтаже строительных конструкций необходимо

соблюдать требования СП 48.13330.2019 "Организация строительства" и

49.13330.2010 "Безопасность труда в строительстве". Часть 1 Общие требования.

6. Статический расчет металлоконструкций здания произведен на следующие нагрузки: постоянные - от

собственного веса конструкций здания, ограждающие конструкции стен и кровли; кратковременные - от веса

снегового покрова III снегового района в соответствии с СП 20.13330.2016  "Нагрузки и воздействия"  р=2 кПа

(нормативная), от ветрового давления W=0,30 кПа (II ветровой район) в соответствии с СП 20.13330.2016.
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7. Бетон под опорной плитой должен выдерживать давление 120 кг/см².

8. Высота цементной подливки 80 мм.

9. Материал анкерных болтов, гаек и шайб - сталь 09Г2С-4.

10.Анкерные болты должны выполняться в соответствии с ГОСТ 24379.0-2012 и ГОСТ 24379.1-2012, за исключением

длины нарезки, которая должна начинаться от верха бетона фундамента. На каждый болт заказывать  3 гайки.

11. Знак (+) соответствует направлению сил на схеме нагрузок.

12. При определении расчетных нагрузок были приняты коэффициенты надежности по нагрузке: для ветра - 1,4;

для снега - 1,4; для крановых нагрузок - 1,2

13. Учтена нагрузка от стен - 30кг/м² , вес бетонного цоколя не учтен.

14. Крановые нагрузки даны от подвесного кранов в пролете с учетом коэффициента сочетаний К=1 согласно СП

20.13330.2016.

15.1. Марка стали элементов С245, кроме оговоренной.

15.2. Сварные швы по усилиям и в соответствии с табл. 38 СП 16.13330.2017.

15.3. Болты М16 класса прочности 8.8, кроме оговоренной.

15.4. Высокопрочные болты М12 класса прочности 10.9.

1.  Все швы выполнять катетом равным наименьшей толщине свариваемых элементов = Кш
мин..

2. Сварку на монтаже производить ручную электродуговую электродами для сварки типа Э42 по ГОСТ 9467-75*.

3. Контроль сварных швов: внешний осмотр и измерения - 100%.

4. Защиту металлических конструкций от коррозии и окраску выполнять, в соответствии с требованиями СП 28.13330.2017

"Защита строительных конструкций от коррозии. Актуализированная редакция СНиП 2.03.11-85", Окраска производится

порошковой краской в заводских условиях по грунтовке ГФ-021 ГОСТ25129-20 "Грунтовка ГФ-021. Технические условия".

Защиту монтажных соединений осуществлять порошковой краской в условиях монтажа

по слою грунтовки ГФ021.

5. При производстве, изготовлении и монтаже строительных конструкций необходимо

соблюдать требования СП 48.13330.2019 "Организация строительства" и

49.13330.2010 "Безопасность труда в строительстве". Часть 1 Общие требования.

6. Статический расчет металлоконструкций здания произведен на следующие нагрузки: постоянные - от

собственного веса конструкций здания, ограждающие конструкции стен и кровли; кратковременные - от веса

снегового покрова III снегового района в соответствии с СП 20.13330.2016  "Нагрузки и воздействия"  р=2 кПа

(нормативная), от ветрового давления W=0,30 кПа (II ветровой район) в соответствии с СП 20.13330.2016.
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7. Бетон под опорной плитой должен выдерживать давление 120 кг/см².

8. Высота цементной подливки 80 мм.

9. Материал анкерных болтов, гаек и шайб - сталь 09Г2С-4.

10.Анкерные болты должны выполняться в соответствии с ГОСТ 24379.0-2012 и ГОСТ 24379.1-2012, за исключением

длины нарезки, которая должна начинаться от верха бетона фундамента. На каждый болт заказывать  3 гайки.

11. Знак (+) соответствует направлению сил на схеме нагрузок.

12. При определении расчетных нагрузок были приняты коэффициенты надежности по нагрузке: для ветра - 1,4;

для снега - 1,4; для крановых нагрузок - 1,2

13. Учтена нагрузка от стен - 30кг/м² , вес бетонного цоколя не учтен.

14. Крановые нагрузки даны от подвесного кранов в пролете с учетом коэффициента сочетаний К=1 согласно СП

20.13330.2016.

15.1. Марка стали элементов С245, кроме оговоренной.

15.2. Сварные швы по усилиям и в соответствии с табл. 38 СП 16.13330.2017.

15.3. Болты М16 класса прочности 8.8, кроме оговоренной.

15.4. Высокопрочные болты М12 класса прочности 10.9.

1.  Все швы выполнять катетом равным наименьшей толщине свариваемых элементов = Кш
мин..

2. Сварку на монтаже производить ручную электродуговую электродами для сварки типа Э42 по ГОСТ 9467-75*.

3. Контроль сварных швов: внешний осмотр и измерения - 100%.

4. Защиту металлических конструкций от коррозии и окраску выполнять, в соответствии с требованиями СП 28.13330.2017

"Защита строительных конструкций от коррозии. Актуализированная редакция СНиП 2.03.11-85", Окраска производится

порошковой краской в заводских условиях по грунтовке ГФ-021 ГОСТ25129-20 "Грунтовка ГФ-021. Технические условия".

Защиту монтажных соединений осуществлять порошковой краской в условиях монтажа

по слою грунтовки ГФ021.

5. При производстве, изготовлении и монтаже строительных конструкций необходимо

соблюдать требования СП 48.13330.2019 "Организация строительства" и

49.13330.2010 "Безопасность труда в строительстве". Часть 1 Общие требования.

6. Статический расчет металлоконструкций здания произведен на следующие нагрузки: постоянные - от

собственного веса конструкций здания, ограждающие конструкции стен и кровли; кратковременные - от веса

снегового покрова III снегового района в соответствии с СП 20.13330.2016  "Нагрузки и воздействия"  р=2 кПа

(нормативная), от ветрового давления W=0,30 кПа (II ветровой район) в соответствии с СП 20.13330.2016.
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7. Бетон под опорной плитой должен выдерживать давление 120 кг/см².

8. Высота цементной подливки 80 мм.

9. Материал анкерных болтов, гаек и шайб - сталь 09Г2С-4.

10.Анкерные болты должны выполняться в соответствии с ГОСТ 24379.0-2012 и ГОСТ 24379.1-2012, за исключением

длины нарезки, которая должна начинаться от верха бетона фундамента. На каждый болт заказывать  3 гайки.

11. Знак (+) соответствует направлению сил на схеме нагрузок.

12. При определении расчетных нагрузок были приняты коэффициенты надежности по нагрузке: для ветра - 1,4;

для снега - 1,4; для крановых нагрузок - 1,2

13. Учтена нагрузка от стен - 30кг/м² , вес бетонного цоколя не учтен.

14. Крановые нагрузки даны от подвесного кранов в пролете с учетом коэффициента сочетаний К=1 согласно СП

20.13330.2016.

15.1. Марка стали элементов С245, кроме оговоренной.

15.2. Сварные швы по усилиям и в соответствии с табл. 38 СП 16.13330.2017.

15.3. Болты М16 класса прочности 8.8, кроме оговоренной.

15.4. Высокопрочные болты М12 класса прочности 10.9.

1.  Все швы выполнять катетом равным наименьшей толщине свариваемых элементов = Кш
мин..

2. Сварку на монтаже производить ручную электродуговую электродами для сварки типа Э42 по ГОСТ 9467-75*.

3. Контроль сварных швов: внешний осмотр и измерения - 100%.

4. Защиту металлических конструкций от коррозии и окраску выполнять, в соответствии с требованиями СП 28.13330.2017

"Защита строительных конструкций от коррозии. Актуализированная редакция СНиП 2.03.11-85", Окраска производится

порошковой краской в заводских условиях по грунтовке ГФ-021 ГОСТ25129-20 "Грунтовка ГФ-021. Технические условия".

Защиту монтажных соединений осуществлять порошковой краской в условиях монтажа

по слою грунтовки ГФ021.

5. При производстве, изготовлении и монтаже строительных конструкций необходимо

соблюдать требования СП 48.13330.2019 "Организация строительства" и

49.13330.2010 "Безопасность труда в строительстве". Часть 1 Общие требования.

6. Статический расчет металлоконструкций здания произведен на следующие нагрузки: постоянные - от

собственного веса конструкций здания, ограждающие конструкции стен и кровли; кратковременные - от веса

снегового покрова III снегового района в соответствии с СП 20.13330.2016  "Нагрузки и воздействия"  р=2 кПа

(нормативная), от ветрового давления W=0,30 кПа (II ветровой район) в соответствии с СП 20.13330.2016.
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7. Бетон под опорной плитой должен выдерживать давление 120 кг/см².

8. Высота цементной подливки 80 мм.

9. Материал анкерных болтов, гаек и шайб - сталь 09Г2С-4.

10.Анкерные болты должны выполняться в соответствии с ГОСТ 24379.0-2012 и ГОСТ 24379.1-2012, за исключением

длины нарезки, которая должна начинаться от верха бетона фундамента. На каждый болт заказывать  3 гайки.

11. Знак (+) соответствует направлению сил на схеме нагрузок.

12. При определении расчетных нагрузок были приняты коэффициенты надежности по нагрузке: для ветра - 1,4;

для снега - 1,4; для крановых нагрузок - 1,2

13. Учтена нагрузка от стен - 30кг/м² , вес бетонного цоколя не учтен.

14. Крановые нагрузки даны от подвесного кранов в пролете с учетом коэффициента сочетаний К=1 согласно СП

20.13330.2016.

15.1. Марка стали элементов С245, кроме оговоренной.

15.2. Сварные швы по усилиям и в соответствии с табл. 38 СП 16.13330.2017.

15.3. Болты М16 класса прочности 8.8, кроме оговоренной.

15.4. Высокопрочные болты М12 класса прочности 10.9.

1.  Все швы выполнять катетом равным наименьшей толщине свариваемых элементов = Кш
мин..

2. Сварку на монтаже производить ручную электродуговую электродами для сварки типа Э42 по ГОСТ 9467-75*.

3. Контроль сварных швов: внешний осмотр и измерения - 100%.

4. Защиту металлических конструкций от коррозии и окраску выполнять, в соответствии с требованиями СП 28.13330.2017

"Защита строительных конструкций от коррозии. Актуализированная редакция СНиП 2.03.11-85", Окраска производится

порошковой краской в заводских условиях по грунтовке ГФ-021 ГОСТ25129-20 "Грунтовка ГФ-021. Технические условия".

Защиту монтажных соединений осуществлять порошковой краской в условиях монтажа

по слою грунтовки ГФ021.

5. При производстве, изготовлении и монтаже строительных конструкций необходимо

соблюдать требования СП 48.13330.2019 "Организация строительства" и

49.13330.2010 "Безопасность труда в строительстве". Часть 1 Общие требования.

6. Статический расчет металлоконструкций здания произведен на следующие нагрузки: постоянные - от

собственного веса конструкций здания, ограждающие конструкции стен и кровли; кратковременные - от веса

снегового покрова III снегового района в соответствии с СП 20.13330.2016  "Нагрузки и воздействия"  р=2 кПа

(нормативная), от ветрового давления W=0,30 кПа (II ветровой район) в соответствии с СП 20.13330.2016.
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7. Бетон под опорной плитой должен выдерживать давление 120 кг/см².

8. Высота цементной подливки 80 мм.

9. Материал анкерных болтов, гаек и шайб - сталь 09Г2С-4.

10.Анкерные болты должны выполняться в соответствии с ГОСТ 24379.0-2012 и ГОСТ 24379.1-2012, за исключением

длины нарезки, которая должна начинаться от верха бетона фундамента. На каждый болт заказывать  3 гайки.

11. Знак (+) соответствует направлению сил на схеме нагрузок.

12. При определении расчетных нагрузок были приняты коэффициенты надежности по нагрузке: для ветра - 1,4;

для снега - 1,4; для крановых нагрузок - 1,2

13. Учтена нагрузка от стен - 30кг/м² , вес бетонного цоколя не учтен.

14. Крановые нагрузки даны от подвесного кранов в пролете с учетом коэффициента сочетаний К=1 согласно СП

20.13330.2016.

15.1. Марка стали элементов С245, кроме оговоренной.

15.2. Сварные швы по усилиям и в соответствии с табл. 38 СП 16.13330.2017.

15.3. Болты М16 класса прочности 8.8, кроме оговоренной.

15.4. Высокопрочные болты М12 класса прочности 10.9.

1.  Все швы выполнять катетом равным наименьшей толщине свариваемых элементов = Кш
мин..

2. Сварку на монтаже производить ручную электродуговую электродами для сварки типа Э42 по ГОСТ 9467-75*.

3. Контроль сварных швов: внешний осмотр и измерения - 100%.

4. Защиту металлических конструкций от коррозии и окраску выполнять, в соответствии с требованиями СП 28.13330.2017

"Защита строительных конструкций от коррозии. Актуализированная редакция СНиП 2.03.11-85", Окраска производится

порошковой краской в заводских условиях по грунтовке ГФ-021 ГОСТ25129-20 "Грунтовка ГФ-021. Технические условия".

Защиту монтажных соединений осуществлять порошковой краской в условиях монтажа

по слою грунтовки ГФ021.

5. При производстве, изготовлении и монтаже строительных конструкций необходимо

соблюдать требования СП 48.13330.2019 "Организация строительства" и

49.13330.2010 "Безопасность труда в строительстве". Часть 1 Общие требования.

6. Статический расчет металлоконструкций здания произведен на следующие нагрузки: постоянные - от

собственного веса конструкций здания, ограждающие конструкции стен и кровли; кратковременные - от веса

снегового покрова III снегового района в соответствии с СП 20.13330.2016  "Нагрузки и воздействия"  р=2 кПа

(нормативная), от ветрового давления W=0,30 кПа (II ветровой район) в соответствии с СП 20.13330.2016.
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7. Бетон под опорной плитой должен выдерживать давление 120 кг/см².

8. Высота цементной подливки 80 мм.

9. Материал анкерных болтов, гаек и шайб - сталь 09Г2С-4.

10.Анкерные болты должны выполняться в соответствии с ГОСТ 24379.0-2012 и ГОСТ 24379.1-2012, за исключением

длины нарезки, которая должна начинаться от верха бетона фундамента. На каждый болт заказывать  3 гайки.

11. Знак (+) соответствует направлению сил на схеме нагрузок.

12. При определении расчетных нагрузок были приняты коэффициенты надежности по нагрузке: для ветра - 1,4;

для снега - 1,4; для крановых нагрузок - 1,2

13. Учтена нагрузка от стен - 30кг/м² , вес бетонного цоколя не учтен.

14. Крановые нагрузки даны от подвесного кранов в пролете с учетом коэффициента сочетаний К=1 согласно СП

20.13330.2016.

15.1. Марка стали элементов С245, кроме оговоренной.

15.2. Сварные швы по усилиям и в соответствии с табл. 38 СП 16.13330.2017.

15.3. Болты М16 класса прочности 8.8, кроме оговоренной.

15.4. Высокопрочные болты М12 класса прочности 10.9.

1.  Все швы выполнять катетом равным наименьшей толщине свариваемых элементов = Кш
мин..

2. Сварку на монтаже производить ручную электродуговую электродами для сварки типа Э42 по ГОСТ 9467-75*.

3. Контроль сварных швов: внешний осмотр и измерения - 100%.

4. Защиту металлических конструкций от коррозии и окраску выполнять, в соответствии с требованиями СП 28.13330.2017

"Защита строительных конструкций от коррозии. Актуализированная редакция СНиП 2.03.11-85", Окраска производится

порошковой краской в заводских условиях по грунтовке ГФ-021 ГОСТ25129-20 "Грунтовка ГФ-021. Технические условия".

Защиту монтажных соединений осуществлять порошковой краской в условиях монтажа

по слою грунтовки ГФ021.

5. При производстве, изготовлении и монтаже строительных конструкций необходимо

соблюдать требования СП 48.13330.2019 "Организация строительства" и

49.13330.2010 "Безопасность труда в строительстве". Часть 1 Общие требования.

6. Статический расчет металлоконструкций здания произведен на следующие нагрузки: постоянные - от

собственного веса конструкций здания, ограждающие конструкции стен и кровли; кратковременные - от веса

снегового покрова III снегового района в соответствии с СП 20.13330.2016  "Нагрузки и воздействия"  р=2 кПа

(нормативная), от ветрового давления W=0,30 кПа (II ветровой район) в соответствии с СП 20.13330.2016.
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7. Бетон под опорной плитой должен выдерживать давление 120 кг/см².

8. Высота цементной подливки 80 мм.

9. Материал анкерных болтов, гаек и шайб - сталь 09Г2С-4.

10.Анкерные болты должны выполняться в соответствии с ГОСТ 24379.0-2012 и ГОСТ 24379.1-2012, за исключением

длины нарезки, которая должна начинаться от верха бетона фундамента. На каждый болт заказывать  3 гайки.

11. Знак (+) соответствует направлению сил на схеме нагрузок.

12. При определении расчетных нагрузок были приняты коэффициенты надежности по нагрузке: для ветра - 1,4;

для снега - 1,4; для крановых нагрузок - 1,2

13. Учтена нагрузка от стен - 30кг/м² , вес бетонного цоколя не учтен.

14. Крановые нагрузки даны от подвесного кранов в пролете с учетом коэффициента сочетаний К=1 согласно СП

20.13330.2016.

15.1. Марка стали элементов С245, кроме оговоренной.

15.2. Сварные швы по усилиям и в соответствии с табл. 38 СП 16.13330.2017.

15.3. Болты М16 класса прочности 8.8, кроме оговоренной.

15.4. Высокопрочные болты М12 класса прочности 10.9.

1.  Все швы выполнять катетом равным наименьшей толщине свариваемых элементов = Кш
мин..

2. Сварку на монтаже производить ручную электродуговую электродами для сварки типа Э42 по ГОСТ 9467-75*.

3. Контроль сварных швов: внешний осмотр и измерения - 100%.

4. Защиту металлических конструкций от коррозии и окраску выполнять, в соответствии с требованиями СП 28.13330.2017

"Защита строительных конструкций от коррозии. Актуализированная редакция СНиП 2.03.11-85", Окраска производится

порошковой краской в заводских условиях по грунтовке ГФ-021 ГОСТ25129-20 "Грунтовка ГФ-021. Технические условия".

Защиту монтажных соединений осуществлять порошковой краской в условиях монтажа

по слою грунтовки ГФ021.

5. При производстве, изготовлении и монтаже строительных конструкций необходимо

соблюдать требования СП 48.13330.2019 "Организация строительства" и

49.13330.2010 "Безопасность труда в строительстве". Часть 1 Общие требования.

6. Статический расчет металлоконструкций здания произведен на следующие нагрузки: постоянные - от

собственного веса конструкций здания, ограждающие конструкции стен и кровли; кратковременные - от веса

снегового покрова III снегового района в соответствии с СП 20.13330.2016  "Нагрузки и воздействия"  р=2 кПа

(нормативная), от ветрового давления W=0,30 кПа (II ветровой район) в соответствии с СП 20.13330.2016.
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7. Бетон под опорной плитой должен выдерживать давление 120 кг/см².

8. Высота цементной подливки 80 мм.

9. Материал анкерных болтов, гаек и шайб - сталь 09Г2С-4.

10.Анкерные болты должны выполняться в соответствии с ГОСТ 24379.0-2012 и ГОСТ 24379.1-2012, за исключением

длины нарезки, которая должна начинаться от верха бетона фундамента. На каждый болт заказывать  3 гайки.

11. Знак (+) соответствует направлению сил на схеме нагрузок.

12. При определении расчетных нагрузок были приняты коэффициенты надежности по нагрузке: для ветра - 1,4;

для снега - 1,4; для крановых нагрузок - 1,2

13. Учтена нагрузка от стен - 30кг/м² , вес бетонного цоколя не учтен.

14. Крановые нагрузки даны от подвесного кранов в пролете с учетом коэффициента сочетаний К=1 согласно СП

20.13330.2016.

15.1. Марка стали элементов С245, кроме оговоренной.

15.2. Сварные швы по усилиям и в соответствии с табл. 38 СП 16.13330.2017.

15.3. Болты М16 класса прочности 8.8, кроме оговоренной.

15.4. Высокопрочные болты М12 класса прочности 10.9.

1.  Все швы выполнять катетом равным наименьшей толщине свариваемых элементов = Кш
мин..

2. Сварку на монтаже производить ручную электродуговую электродами для сварки типа Э42 по ГОСТ 9467-75*.

3. Контроль сварных швов: внешний осмотр и измерения - 100%.

4. Защиту металлических конструкций от коррозии и окраску выполнять, в соответствии с требованиями СП 28.13330.2017

"Защита строительных конструкций от коррозии. Актуализированная редакция СНиП 2.03.11-85", Окраска производится

порошковой краской в заводских условиях по грунтовке ГФ-021 ГОСТ25129-20 "Грунтовка ГФ-021. Технические условия".

Защиту монтажных соединений осуществлять порошковой краской в условиях монтажа

по слою грунтовки ГФ021.

5. При производстве, изготовлении и монтаже строительных конструкций необходимо

соблюдать требования СП 48.13330.2019 "Организация строительства" и

49.13330.2010 "Безопасность труда в строительстве". Часть 1 Общие требования.

6. Статический расчет металлоконструкций здания произведен на следующие нагрузки: постоянные - от

собственного веса конструкций здания, ограждающие конструкции стен и кровли; кратковременные - от веса

снегового покрова III снегового района в соответствии с СП 20.13330.2016  "Нагрузки и воздействия"  р=2 кПа

(нормативная), от ветрового давления W=0,30 кПа (II ветровой район) в соответствии с СП 20.13330.2016. 1 - 1 (1:15) 
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7. Бетон под опорной плитой должен выдерживать давление 120 кг/см².

8. Высота цементной подливки 80 мм.

9. Материал анкерных болтов, гаек и шайб - сталь 09Г2С-4.

10.Анкерные болты должны выполняться в соответствии с ГОСТ 24379.0-2012 и ГОСТ 24379.1-2012, за исключением

длины нарезки, которая должна начинаться от верха бетона фундамента. На каждый болт заказывать  3 гайки.

11. Знак (+) соответствует направлению сил на схеме нагрузок.

12. При определении расчетных нагрузок были приняты коэффициенты надежности по нагрузке: для ветра - 1,4;

для снега - 1,4; для крановых нагрузок - 1,2

13. Учтена нагрузка от стен - 30кг/м² , вес бетонного цоколя не учтен.

14. Крановые нагрузки даны от подвесного кранов в пролете с учетом коэффициента сочетаний К=1 согласно СП

20.13330.2016.

15.1. Марка стали элементов С245, кроме оговоренной.

15.2. Сварные швы по усилиям и в соответствии с табл. 38 СП 16.13330.2017.

15.3. Болты М16 класса прочности 8.8, кроме оговоренной.

15.4. Высокопрочные болты М12 класса прочности 10.9.

16. Узлы 7,8,9 смотрите на Листе 17.

1.  Все швы выполнять катетом равным наименьшей толщине свариваемых элементов = Кш
мин..

2. Сварку на монтаже производить ручную электродуговую электродами для сварки типа Э42 по ГОСТ 9467-75*.

3. Контроль сварных швов: внешний осмотр и измерения - 100%.

4. Защиту металлических конструкций от коррозии и окраску выполнять, в соответствии с требованиями СП 28.13330.2017

"Защита строительных конструкций от коррозии. Актуализированная редакция СНиП 2.03.11-85", Окраска производится

порошковой краской в заводских условиях по грунтовке ГФ-021 ГОСТ25129-20 "Грунтовка ГФ-021. Технические условия".

Защиту монтажных соединений осуществлять порошковой краской в условиях монтажа

по слою грунтовки ГФ021.

5. При производстве, изготовлении и монтаже строительных конструкций необходимо

соблюдать требования СП 48.13330.2019 "Организация строительства" и

49.13330.2010 "Безопасность труда в строительстве". Часть 1 Общие требования.

6. Статический расчет металлоконструкций здания произведен на следующие нагрузки: постоянные - от

собственного веса конструкций здания, ограждающие конструкции стен и кровли; кратковременные - от веса

снегового покрова III снегового района в соответствии с СП 20.13330.2016  "Нагрузки и воздействия"  р=2 кПа

(нормативная), от ветрового давления W=0,30 кПа (II ветровой район) в соответствии с СП 20.13330.2016.
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7. Бетон под опорной плитой должен выдерживать давление 120 кг/см².

8. Высота цементной подливки 80 мм.

9. Материал анкерных болтов, гаек и шайб - сталь 09Г2С-4.

10.Анкерные болты должны выполняться в соответствии с ГОСТ 24379.0-2012 и ГОСТ 24379.1-2012, за исключением

длины нарезки, которая должна начинаться от верха бетона фундамента. На каждый болт заказывать  3 гайки.

11. Знак (+) соответствует направлению сил на схеме нагрузок.

12. При определении расчетных нагрузок были приняты коэффициенты надежности по нагрузке: для ветра - 1,4;

для снега - 1,4; для крановых нагрузок - 1,2

13. Учтена нагрузка от стен - 30кг/м² , вес бетонного цоколя не учтен.

14. Крановые нагрузки даны от подвесного кранов в пролете с учетом коэффициента сочетаний К=1 согласно СП

20.13330.2016.

15.1. Марка стали элементов С245, кроме оговоренной.

15.2. Сварные швы по усилиям и в соответствии с табл. 38 СП 16.13330.2017.

15.3. Болты М16 класса прочности 8.8, кроме оговоренной.

15.4. Высокопрочные болты М12 класса прочности 10.9.

1.  Все швы выполнять катетом равным наименьшей толщине свариваемых элементов = Кш
мин..

2. Сварку на монтаже производить ручную электродуговую электродами для сварки типа Э42 по ГОСТ 9467-75*.

3. Контроль сварных швов: внешний осмотр и измерения - 100%.

4. Защиту металлических конструкций от коррозии и окраску выполнять, в соответствии с требованиями СП 28.13330.2017

"Защита строительных конструкций от коррозии. Актуализированная редакция СНиП 2.03.11-85", Окраска производится

порошковой краской в заводских условиях по грунтовке ГФ-021 ГОСТ25129-20 "Грунтовка ГФ-021. Технические условия".

Защиту монтажных соединений осуществлять порошковой краской в условиях монтажа

по слою грунтовки ГФ021.

5. При производстве, изготовлении и монтаже строительных конструкций необходимо

соблюдать требования СП 48.13330.2019 "Организация строительства" и

49.13330.2010 "Безопасность труда в строительстве". Часть 1 Общие требования.

6. Статический расчет металлоконструкций здания произведен на следующие нагрузки: постоянные - от

собственного веса конструкций здания, ограждающие конструкции стен и кровли; кратковременные - от веса

снегового покрова III снегового района в соответствии с СП 20.13330.2016  "Нагрузки и воздействия"  р=2 кПа

(нормативная), от ветрового давления W=0,30 кПа (II ветровой район) в соответствии с СП 20.13330.2016.
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7. Бетон под опорной плитой должен выдерживать давление 120 кг/см².

8. Высота цементной подливки 80 мм.

9. Материал анкерных болтов, гаек и шайб - сталь 09Г2С-4.

10.Анкерные болты должны выполняться в соответствии с ГОСТ 24379.0-2012 и ГОСТ 24379.1-2012, за исключением

длины нарезки, которая должна начинаться от верха бетона фундамента. На каждый болт заказывать  3 гайки.

11. Знак (+) соответствует направлению сил на схеме нагрузок.

12. При определении расчетных нагрузок были приняты коэффициенты надежности по нагрузке: для ветра - 1,4;

для снега - 1,4; для крановых нагрузок - 1,2

13. Учтена нагрузка от стен - 30кг/м² , вес бетонного цоколя не учтен.

14. Крановые нагрузки даны от подвесного кранов в пролете с учетом коэффициента сочетаний К=1 согласно СП

20.13330.2016.

15.1. Марка стали элементов С245, кроме оговоренной.

15.2. Сварные швы по усилиям и в соответствии с табл. 38 СП 16.13330.2017.

15.3. Болты М16 класса прочности 8.8, кроме оговоренной.

15.4. Высокопрочные болты М12 класса прочности 10.9.

1.  Все швы выполнять катетом равным наименьшей толщине свариваемых элементов = Кш
мин..

2. Сварку на монтаже производить ручную электродуговую электродами для сварки типа Э42 по ГОСТ 9467-75*.

3. Контроль сварных швов: внешний осмотр и измерения - 100%.

4. Защиту металлических конструкций от коррозии и окраску выполнять, в соответствии с требованиями СП 28.13330.2017

"Защита строительных конструкций от коррозии. Актуализированная редакция СНиП 2.03.11-85", Окраска производится

порошковой краской в заводских условиях по грунтовке ГФ-021 ГОСТ25129-20 "Грунтовка ГФ-021. Технические условия".

Защиту монтажных соединений осуществлять порошковой краской в условиях монтажа

по слою грунтовки ГФ021.

5. При производстве, изготовлении и монтаже строительных конструкций необходимо

соблюдать требования СП 48.13330.2019 "Организация строительства" и

49.13330.2010 "Безопасность труда в строительстве". Часть 1 Общие требования.

6. Статический расчет металлоконструкций здания произведен на следующие нагрузки: постоянные - от

собственного веса конструкций здания, ограждающие конструкции стен и кровли; кратковременные - от веса

снегового покрова III снегового района в соответствии с СП 20.13330.2016  "Нагрузки и воздействия"  р=2 кПа

(нормативная), от ветрового давления W=0,30 кПа (II ветровой район) в соответствии с СП 20.13330.2016.
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7. Бетон под опорной плитой должен выдерживать давление 120 кг/см².

8. Высота цементной подливки 80 мм.

9. Материал анкерных болтов, гаек и шайб - сталь 09Г2С-4.

10.Анкерные болты должны выполняться в соответствии с ГОСТ 24379.0-2012 и ГОСТ 24379.1-2012, за исключением

длины нарезки, которая должна начинаться от верха бетона фундамента. На каждый болт заказывать  3 гайки.

11. Знак (+) соответствует направлению сил на схеме нагрузок.

12. При определении расчетных нагрузок были приняты коэффициенты надежности по нагрузке: для ветра - 1,4;

для снега - 1,4; для крановых нагрузок - 1,2

13. Учтена нагрузка от стен - 30кг/м² , вес бетонного цоколя не учтен.

14. Крановые нагрузки даны от подвесного кранов в пролете с учетом коэффициента сочетаний К=1 согласно СП

20.13330.2016.

15.1. Марка стали элементов С245, кроме оговоренной.

15.2. Сварные швы по усилиям и в соответствии с табл. 38 СП 16.13330.2017.

15.3. Болты М16 класса прочности 8.8, кроме оговоренной.

15.4. Высокопрочные болты М12 класса прочности 10.9.

1.  Все швы выполнять катетом равным наименьшей толщине свариваемых элементов = Кш
мин..

2. Сварку на монтаже производить ручную электродуговую электродами для сварки типа Э42 по ГОСТ 9467-75*.

3. Контроль сварных швов: внешний осмотр и измерения - 100%.

4. Защиту металлических конструкций от коррозии и окраску выполнять, в соответствии с требованиями СП 28.13330.2017

"Защита строительных конструкций от коррозии. Актуализированная редакция СНиП 2.03.11-85", Окраска производится

порошковой краской в заводских условиях по грунтовке ГФ-021 ГОСТ25129-20 "Грунтовка ГФ-021. Технические условия".

Защиту монтажных соединений осуществлять порошковой краской в условиях монтажа

по слою грунтовки ГФ021.

5. При производстве, изготовлении и монтаже строительных конструкций необходимо

соблюдать требования СП 48.13330.2019 "Организация строительства" и

49.13330.2010 "Безопасность труда в строительстве". Часть 1 Общие требования.

6. Статический расчет металлоконструкций здания произведен на следующие нагрузки: постоянные - от

собственного веса конструкций здания, ограждающие конструкции стен и кровли; кратковременные - от веса

снегового покрова III снегового района в соответствии с СП 20.13330.2016  "Нагрузки и воздействия"  р=2 кПа

(нормативная), от ветрового давления W=0,30 кПа (II ветровой район) в соответствии с СП 20.13330.2016.
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7. Бетон под опорной плитой должен выдерживать давление 120 кг/см².

8. Высота цементной подливки 80 мм.

9. Материал анкерных болтов, гаек и шайб - сталь 09Г2С-4.

10.Анкерные болты должны выполняться в соответствии с ГОСТ 24379.0-2012 и ГОСТ 24379.1-2012, за исключением

длины нарезки, которая должна начинаться от верха бетона фундамента. На каждый болт заказывать  3 гайки.

11. Знак (+) соответствует направлению сил на схеме нагрузок.

12. При определении расчетных нагрузок были приняты коэффициенты надежности по нагрузке: для ветра - 1,4;

для снега - 1,4; для крановых нагрузок - 1,2

13. Учтена нагрузка от стен - 30кг/м² , вес бетонного цоколя не учтен.

14. Крановые нагрузки даны от подвесного кранов в пролете с учетом коэффициента сочетаний К=1 согласно СП

20.13330.2016.

15.1. Марка стали элементов С245, кроме оговоренной.

15.2. Сварные швы по усилиям и в соответствии с табл. 38 СП 16.13330.2017.

15.3. Болты М16 класса прочности 8.8, кроме оговоренной.

15.4. Высокопрочные болты М12 класса прочности 10.9.

1.  Все швы выполнять катетом равным наименьшей толщине свариваемых элементов = Кш
мин..

2. Сварку на монтаже производить ручную электродуговую электродами для сварки типа Э42 по ГОСТ 9467-75*.

3. Контроль сварных швов: внешний осмотр и измерения - 100%.

4. Защиту металлических конструкций от коррозии и окраску выполнять, в соответствии с требованиями СП 28.13330.2017

"Защита строительных конструкций от коррозии. Актуализированная редакция СНиП 2.03.11-85", Окраска производится

порошковой краской в заводских условиях по грунтовке ГФ-021 ГОСТ25129-20 "Грунтовка ГФ-021. Технические условия".

Защиту монтажных соединений осуществлять порошковой краской в условиях монтажа

по слою грунтовки ГФ021.

5. При производстве, изготовлении и монтаже строительных конструкций необходимо

соблюдать требования СП 48.13330.2019 "Организация строительства" и

49.13330.2010 "Безопасность труда в строительстве". Часть 1 Общие требования.

6. Статический расчет металлоконструкций здания произведен на следующие нагрузки: постоянные - от

собственного веса конструкций здания, ограждающие конструкции стен и кровли; кратковременные - от веса

снегового покрова III снегового района в соответствии с СП 20.13330.2016  "Нагрузки и воздействия"  р=2 кПа

(нормативная), от ветрового давления W=0,30 кПа (II ветровой район) в соответствии с СП 20.13330.2016.
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7. Бетон под опорной плитой должен выдерживать давление 120 кг/см².

8. Высота цементной подливки 80 мм.

9. Материал анкерных болтов, гаек и шайб - сталь 09Г2С-4.

10.Анкерные болты должны выполняться в соответствии с ГОСТ 24379.0-2012 и ГОСТ 24379.1-2012, за исключением

длины нарезки, которая должна начинаться от верха бетона фундамента. На каждый болт заказывать  3 гайки.

11. Знак (+) соответствует направлению сил на схеме нагрузок.

12. При определении расчетных нагрузок были приняты коэффициенты надежности по нагрузке: для ветра - 1,4;

для снега - 1,4; для крановых нагрузок - 1,2

13. Учтена нагрузка от стен - 30кг/м² , вес бетонного цоколя не учтен.

14. Крановые нагрузки даны от подвесного кранов в пролете с учетом коэффициента сочетаний К=1 согласно СП

20.13330.2016.

15.1. Марка стали элементов С245, кроме оговоренной.

15.2. Сварные швы по усилиям и в соответствии с табл. 38 СП 16.13330.2017.

15.3. Болты М16 класса прочности 8.8, кроме оговоренной.

15.4. Высокопрочные болты М12 класса прочности 10.9.

1.  Все швы выполнять катетом равным наименьшей толщине свариваемых элементов = Кш
мин..

2. Сварку на монтаже производить ручную электродуговую электродами для сварки типа Э42 по ГОСТ 9467-75*.

3. Контроль сварных швов: внешний осмотр и измерения - 100%.

4. Защиту металлических конструкций от коррозии и окраску выполнять, в соответствии с требованиями СП 28.13330.2017

"Защита строительных конструкций от коррозии. Актуализированная редакция СНиП 2.03.11-85", Окраска производится

порошковой краской в заводских условиях по грунтовке ГФ-021 ГОСТ25129-20 "Грунтовка ГФ-021. Технические условия".

Защиту монтажных соединений осуществлять порошковой краской в условиях монтажа

по слою грунтовки ГФ021.

5. При производстве, изготовлении и монтаже строительных конструкций необходимо

соблюдать требования СП 48.13330.2019 "Организация строительства" и

49.13330.2010 "Безопасность труда в строительстве". Часть 1 Общие требования.

6. Статический расчет металлоконструкций здания произведен на следующие нагрузки: постоянные - от

собственного веса конструкций здания, ограждающие конструкции стен и кровли; кратковременные - от веса

снегового покрова III снегового района в соответствии с СП 20.13330.2016  "Нагрузки и воздействия"  р=2 кПа

(нормативная), от ветрового давления W=0,30 кПа (II ветровой район) в соответствии с СП 20.13330.2016.
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7. Бетон под опорной плитой должен выдерживать давление 120 кг/см².

8. Высота цементной подливки 80 мм.

9. Материал анкерных болтов, гаек и шайб - сталь 09Г2С-4.

10.Анкерные болты должны выполняться в соответствии с ГОСТ 24379.0-2012 и ГОСТ 24379.1-2012, за исключением

длины нарезки, которая должна начинаться от верха бетона фундамента. На каждый болт заказывать  3 гайки.

11. Знак (+) соответствует направлению сил на схеме нагрузок.

12. При определении расчетных нагрузок были приняты коэффициенты надежности по нагрузке: для ветра - 1,4;

для снега - 1,4; для крановых нагрузок - 1,2

13. Учтена нагрузка от стен - 30кг/м² , вес бетонного цоколя не учтен.

14. Крановые нагрузки даны от подвесного кранов в пролете с учетом коэффициента сочетаний К=1 согласно СП

20.13330.2016.

15.1. Марка стали элементов С245, кроме оговоренной.

15.2. Сварные швы по усилиям и в соответствии с табл. 38 СП 16.13330.2017.

15.3. Болты М16 класса прочности 8.8, кроме оговоренной.

15.4. Высокопрочные болты М12 класса прочности 10.9.

1.  Все швы выполнять катетом равным наименьшей толщине свариваемых элементов = Кш
мин..

2. Сварку на монтаже производить ручную электродуговую электродами для сварки типа Э42 по ГОСТ 9467-75*.

3. Контроль сварных швов: внешний осмотр и измерения - 100%.

4. Защиту металлических конструкций от коррозии и окраску выполнять, в соответствии с требованиями СП 28.13330.2017

"Защита строительных конструкций от коррозии. Актуализированная редакция СНиП 2.03.11-85", Окраска производится

порошковой краской в заводских условиях по грунтовке ГФ-021 ГОСТ25129-20 "Грунтовка ГФ-021. Технические условия".

Защиту монтажных соединений осуществлять порошковой краской в условиях монтажа

по слою грунтовки ГФ021.

5. При производстве, изготовлении и монтаже строительных конструкций необходимо

соблюдать требования СП 48.13330.2019 "Организация строительства" и

49.13330.2010 "Безопасность труда в строительстве". Часть 1 Общие требования.

6. Статический расчет металлоконструкций здания произведен на следующие нагрузки: постоянные - от

собственного веса конструкций здания, ограждающие конструкции стен и кровли; кратковременные - от веса

снегового покрова III снегового района в соответствии с СП 20.13330.2016  "Нагрузки и воздействия"  р=2 кПа

(нормативная), от ветрового давления W=0,30 кПа (II ветровой район) в соответствии с СП 20.13330.2016.
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Масса металла по
элементам конструкций, т

Общая

масса,

т

1 2 3 5 6

Л
е
ст

н
и
ц
а

С245

ГОСТ 27772-2015

Итого:

Швеллеры стальные

горячекатаные

ГОСТ 8240-97

20П

С245

ГОСТ 27772-2015

Итого:

Уголки стальные

горячекатаные

равнополочные

ГОСТ 8509-93

С245

ГОСТ 27772-2015

Итого:

Профили стальные

гнутые замкнутые

сварные квадратные

и прямоугольные

ГОСТ 30245-2003

120х120х3

С245

ГОСТ 27772-2015

Итого:

Прокат листовой

горячекатаный

ГОСТ 19903-2015

t6

t8

1.146

1.71

0.055

0.735

0.902

0.35

0.11

1.66

2.11

Наплавленный металл (1%)

Всего стали:

0,072

7.21Всего масса металла

Анкер HILTI M20

0.38

УСЛОВНЫЕ ОБОЗНАЧЕНИЯ:

 - болт постоянный (анкер-шпилька);  - шов заводской с видимой стороны;
 - шов заводской с невидимой стороны;

 - болт временный;  - шов монтажный с видимой стороны;
 - шов монтажный с невидимой стороны;

10П

t10

Трубы стальные

электросварные

прямошовные ГОСТ

10704-91

20

ГОСТ 10705-80

∅51x3.0

∅40x3.0

∅25x2.0

0.45

Итого:

Листы стальные с

ромбическим и

чечевичным

рифлением гост

ГОСТ 8568-77
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ГОСТ 27772-2015

t4 (чечевица)

Итого:

0.124

0.84

1.455

0.112
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1. Общие указания см. на листе 1.

2. Все неоговоренные швы выполнять катетом равным наименьшей толщине свариваемых элементов.

3. Сварку производить полуавтоматической сваркой в среде CO2 проволокой Св-08Г2С ГОСТ 2246-70 по ГОСТ 14771-76.

4. Контроль сварных швов: внешний осмотр и измерения - 100%.

5. Спецификацию на данном листе смотреть совместно с Технической спецификацией металла на листе...

6. Под опоры по месту заливается фундамент, смотрите чертежи марки КЖ.
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1. Общие указания см. на листе 1.

2. Все неоговоренные швы выполнять катетом равным наименьшей толщине свариваемых элементов.
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Формат А3

В
за

м
. и

нв
. 
№

П
од

пи
сь

 и
 д

а
т
а

И
нв

. 
№

 п
од

л
.

Со
гл

а
со

ва
но

+4,000
+4,000

1945 70

Ст1

Ст1

П2

ОГ1

ОГ2

П2

С1

О
Г
2

1 - 1

2.1

3

70

99
8

+3,794

12
00

элементов лестницы Л1
Монтажная схема

1

1400

16
00

+4,000

П1

0,000

9
х
25

0=
22

50

К
1

П1

ОГ2

2

99
8

+1,794

12
00

1х
98

+1
2
х
15
4
=2

00
0

+2,000

1500 50
3350

50

1

ОГ1

условно 
не показано

Ст2Ст2

Тр.Ф40х3

Тр.Ф25х2

О
Г
1

ОГ2

0,000

22

1

520 900

400400400335

1х
11
0+

9
х
21
0=

20
00

50

400 400 400 400

400 400
257

Ст1(Ст2)

10
10
0

50 90 90

280

0,000 Анкер-шпилька

HILTI М20, шт. 4

3 гг

t6

6060

50

по КЖ

по
 К

Ж
.1

50 90 90 50

280

50
90

90
50

28
0

Анкер-шпилька

HILTI М20, шт. 4
t10

Ст1(Ст2)

г - г

Фундамент выполняется

по отдельному
комплекту КЖ

257

69
35

4
0
0

5
0

40

4
0
0
4
0
0
3
3
5

5
0

50

4
0
0

4
0
0

1
х
3
8
5
+
1
х
4
15
+
16

х
4
0
0
=
7
2
0
0

700 700
660

4
3
8

80 +
4
,0
0
0

2500

400 400 400 400 400 400

Лист Дата

Стадия Лист Листов

П

Разраб.

Проверил

Утвердил

Сухой

Акулинчев

30

Монтажная схема элементов лестницы Л1, 
ГИП

04.23

04.23

50

Акулинчев 04.23

Разрез 1 - 1, Узел 3

Мозговой 04.23

Изм. Кол.уч. №док. Подпись

2
0
8
5

6935

385

5050

3
8
5

5
0

4
15

4
0
0

4
0
0

3
2
5
0

16
0
0

К

3

2
5
0

250

«Внутриквартальные дороги с ливневой канализацией

 и очистными сооружениями  

в мкр. Жемчужина в г. Белгороде»

1721/01-22- ИЛО2.3.3-КР.ГЧ

11
0

36

40

9
0
0

5
0

900 900

12
6

«Конструкции металлические. 

Здание обслуживания технологического

оборудования»



Формат А3

В
за

м
. и

нв
. 
№

П
од

пи
сь

 и
 д

а
т
а

И
нв

. 
№

 п
од

л
.

Со
гл

а
со

ва
но

К1
Анкер HILTI

HSL-3 М20
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76
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t6
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опор под П1
Схема расположения баз
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00

Контур П1
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3

0,000

180220

аа

Анкер HILTI

HSL-3 М20

С1

ОГ1

t6

К1

1
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0
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4
0°

7

опор под П2
Схема расположения баз

2500

20
85

Контур П2

3

0,000

1.  Все швы выполнять катетом равным наименьшей толщине свариваемых элементов = Кш
мин..

2. Сварку на монтаже производить ручную электродуговую электродами для сварки типа Э42 по ГОСТ 9467-75*.

3. Контроль сварных швов: внешний осмотр и измерения - 100%.

4. Защиту металлических конструкций от коррозии и окраску выполнять, в соответствии с требованиями СП

28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от коррозии. Актуализированная редакция СНиП 2.03.11-85", Окраска

производится порошковой краской в заводских условиях по грунтовке ГФ-021 ГОСТ25129-20 "Грунтовка ГФ-021.

Технические условия". Защиту монтажных соединений осуществлять порошковой краской в условиях монтажа

по слою грунтовки ГФ021.

5. При производстве, изготовлении и монтаже строительных конструкций необходимо

соблюдать требования СП 48.13330.2019 "Организация строительства" и

49.13330.2010 "Безопасность труда в строительстве". Часть 1 Общие требования.

6. Статический расчет металлоконструкций здания произведен на следующие нагрузки: постоянные - от собственного веса

конструкций здания, ограждающие конструкции стен и кровли; кратковременные - от веса снегового покрова III снегового

района в соответствии с СП 20.13330.2016  "Нагрузки и воздействия"  р=1,5 кПа (нормативная), от ветрового давления

W=0,30 кПа (II ветровой район) в соответствии с СП 20.13330.2016.
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1. Общие указания см. на листе 1.

2. Все неоговоренные швы выполнять катетом равным наименьшей толщине свариваемых элементов.

3. Сварку производить полуавтоматической сваркой в среде CO2 проволокой Св-08Г2С ГОСТ 2246-70 по ГОСТ 14771-76.

4. Контроль сварных швов: внешний осмотр и измерения - 100%.

5. Опоры монтируются на фундаментную плиту, смотрите чертежи марки КЖ.
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60

10

1.1

1.1

475 485

Т
1-
  
 4

Г
О
С
Т
 5

2
6
4
-
8
0

6

2 2

1
1

+4,000

50

50

50

4
00

4
00

2500

400 400 400 400 400 400

38
5

20
85

50
4
00

4
00

38
5

4
00

4
15

ГОСТ 5264-80

С1

П2

ОГ2

ОГ1

400 400 330

50
L63x6

620

90

560

К1

Т1-   4

Узел 2.1 к Л1

Лист Дата

Стадия Лист Листов

П

Разраб.

Проверил

Утвердил

Сухой

Акулинчев

34

ГИП

04.23

04.23

50

Акулинчев 04.23

Мозговой 04.23

Изм. Кол.уч. №док. Подпись

«Внутриквартальные дороги с ливневой канализацией

 и очистными сооружениями  

в мкр. Жемчужина в г. Белгороде»

1721/01-22- ИЛО2.3.3-КР.ГЧ

«Конструкции металлические. 

Здание обслуживания технологического

оборудования»



Формат А3

В
за

м
. и

нв
. 
№

П
од

пи
сь

 и
 д

а
т
а

И
нв

. 
№

 п
од

л
.

Со
гл

а
со

ва
но

37
94

10
37

76
8

10
0

80 80

120

140 140

11

50 90 90 50

280

50
90

90
50

28
0

1 - 1

11

12

14

13

11

14

14 12
отв. ∅23

шт. 4

22

2 - 2

80 80

160

80
80

16
0

12

11

Ст1

0,000

Поз. 14

100

15

10
0

20

15

20

+3,794 1

42,95н

маркиобщ.

К-во

т н шт.

Масса, кг
ПримечаниеДлина,мм

14200
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Материал конструкций-сталь С245 по ГОСТ 27772-2021, кроме оговоренной

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я

Л1 1336

1.1

3 54280 1,14 61,56

10П

50 х 5

4 54548 2,23 120,4250 х 5

27508 4,58 123,66рифл. 280 х 45 чечев.

6 690 0.5 363 х 6

120 х 120 х 311 59,36 237,4443776

4280 6.2 24,8280 х 1012

4160 1,61 6,45160 х 813

16100 0.3 4,8100 х 614

276

1% на сварные швы 2,73

Ст1

606,53296020П

11600 108,64 108,64рифл. 1400 х 65.1

общая длина

всех
Кол.Марка

 Масса, кг

1 элем.

Изготовить

1749Итого:

Л1 13361 1336

Ст1 2761 276
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33
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+1,794

80 х 80 х 411 25,59 102,3641776

4280 6.2 24,8280 х 1012

4120 0.9 3.6120 х 813

16100 0.3 4.8100 х 614

137

1% на сварные швы 1,35

Ст2

Ст2 1371 137

18,4

8,59

н

12085 252,8 252,8рифл. 2500 х 65.2

П1

П2

1% на сварные швы 13,22

276 1,43 2,86400 х 67

1. Общие указания см. на листе 1.

2. Все неоговоренные швы выполнять катетом равным наименьшей толщине свариваемых элементов.

3. Сварку производить полуавтоматической сваркой в среде CO2 проволокой Св-08Г2С ГОСТ 2246-70 по ГОСТ 14771-76.

4. Контроль сварных швов: внешний осмотр и измерения - 100%.

5. Опоры монтируются на фундаментную плиту, смотрите чертежи марки КЖ.

чечев.

чечев.

общая длина
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Стадия Лист Листов
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Проверил

Утвердил
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Мозговой 04.23
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Стойка Ст1, Ст2, Спецификация к Л1
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1. Общие указания см. на листе 1.

2. Все неоговоренные швы выполнять катетом равным наименьшей толщине свариваемых элементов.

3. Сварку производить полуавтоматической сваркой в среде CO2 проволокой Св-08Г2С ГОСТ 2246-70 по ГОСТ 14771-76.

4. Контроль сварных швов: внешний осмотр и измерения - 100%.

5. Спецификацию на данном листе смотреть совместно с Технической спецификацией металла на листе...

6. Под опоры по месту заливается фундамент, смотрите чертежи марки КЖ.В
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1. Общие указания см. на листе 1.

2. Все неоговоренные швы выполнять катетом равным наименьшей толщине свариваемых элементов.

3. Сварку производить полуавтоматической сваркой в среде CO2 проволокой Св-08Г2С ГОСТ 2246-70 по ГОСТ 14771-76.

4. Контроль сварных швов: внешний осмотр и измерения - 100%.

5. Опоры монтируются на фундаментную плиту, смотрите чертежи марки КЖ.
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Стадия Лист Листов
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Разраб.
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Утвердил

Сухой
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04.23

04.23
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Акулинчев 04.23
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Изм. Кол.уч. №док. Подпись

Т1-   4

ГОСТ 5264-80

ГОСТ 5264-80

Т1-   4

ОГ1

1 1

в - в

2
2

шаг 400

+4,000

П3

1.  Все швы выполнять катетом равным наименьшей толщине свариваемых элементов = Кш
мин..

2. Сварку на монтаже производить ручную электродуговую электродами для сварки типа Э42 по ГОСТ 9467-75*.

3. Контроль сварных швов: внешний осмотр и измерения - 100%.

4. Защиту металлических конструкций от коррозии и окраску выполнять, в соответствии с требованиями СП

28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от коррозии. Актуализированная редакция СНиП 2.03.11-85", Окраска

производится порошковой краской в заводских условиях по грунтовке ГФ-021 ГОСТ25129-20 "Грунтовка ГФ-021.

Технические условия". Защиту монтажных соединений осуществлять порошковой краской в условиях монтажа

по слою грунтовки ГФ021.

5. При производстве, изготовлении и монтаже строительных конструкций необходимо

соблюдать требования СП 48.13330.2019 "Организация строительства" и

49.13330.2010 "Безопасность труда в строительстве". Часть 1 Общие требования.

6. Статический расчет металлоконструкций здания произведен на следующие нагрузки: постоянные - от собственного веса

конструкций здания, ограждающие конструкции стен и кровли; кратковременные - от веса снегового покрова III снегового

района в соответствии с СП 20.13330.2016  "Нагрузки и воздействия"  р=1,5 кПа (нормативная), от ветрового давления

W=0,30 кПа (II ветровой район) в соответствии с СП 20.13330.2016.
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1.  Все швы выполнять катетом равным наименьшей толщине свариваемых элементов = Кш
мин..

2. Сварку на монтаже производить ручную электродуговую электродами для сварки типа Э42 по ГОСТ 9467-75*.

3. Контроль сварных швов: внешний осмотр и измерения - 100%.

4. Защиту металлических конструкций от коррозии и окраску выполнять, в соответствии с требованиями СП

28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от коррозии. Актуализированная редакция СНиП 2.03.11-85", Окраска

производится порошковой краской в заводских условиях по грунтовке ГФ-021 ГОСТ25129-20 "Грунтовка ГФ-021.

Технические условия". Защиту монтажных соединений осуществлять порошковой краской в условиях монтажа

по слою грунтовки ГФ021.

5. При производстве, изготовлении и монтаже строительных конструкций необходимо

соблюдать требования СП 48.13330.2019 "Организация строительства" и

49.13330.2010 "Безопасность труда в строительстве". Часть 1 Общие требования.

6. Статический расчет металлоконструкций здания произведен на следующие нагрузки: постоянные - от собственного веса

конструкций здания, ограждающие конструкции стен и кровли; кратковременные - от веса снегового покрова III снегового

района в соответствии с СП 20.13330.2016  "Нагрузки и воздействия"  р=1,5 кПа (нормативная), от ветрового давления

W=0,30 кПа (II ветровой район) в соответствии с СП 20.13330.2016.
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маркиобщ.
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т н шт.

Масса, кг
ПримечаниеДлина,мм
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Марка Поз. С е ч е н и е

Материал конструкций-сталь С245 по ГОСТ 27772-2021, кроме оговоренной

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я

П3
1605

1.1 10П

120 х 120 х 311 59,36 590103776

10280 6.2 62280 х 1012

10160 1,61 16,1160 х 813

40100 0.3 12100 х 614

687

1% на сварные швы 6,8

Ст1

6443510420П

1660 492,44 492,44рифл. 15382 х 65.1

общая длина

всех
Кол.Марка

 Масса, кг

1 элем.

Изготовить

2181Итого:

П3..П4 16051 1605

Ст1 6871 687

18,4

8,59

н

11200 145,5 145,5рифл. 2500 х 65.2

П3

П4

1% на сварные швы 15,89

1. Общие указания см. на листе 1.

2. Все неоговоренные швы выполнять катетом равным наименьшей толщине свариваемых элементов.

3. Сварку производить полуавтоматической сваркой в среде CO2 проволокой Св-08Г2С ГОСТ 2246-70 по ГОСТ 14771-76.

4. Контроль сварных швов: внешний осмотр и измерения - 100%.

5. Опоры монтируются на фундаментную плиту, смотрите чертежи марки КЖ.
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Проверил

Утвердил

Сухой

Акулинчев

40

ГИП

04.23

04.23

50

Акулинчев 04.23

Мозговой 04.23

Изм. Кол.уч. №док. Подпись

Стойка Ст1, Спецификация к Э1

П4

50 х 50 х 315 4,25 198,2246640

65300 5,67 368,55300 х 8б/о

9260 0,17 15,6460 х 6б/о
589

1% на сварные швы 5,8

Св1

общая длина

Св1 5891 589

н
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Узел 2.4 к П5

1. Общие указания см. на листе 1.

2. Все неоговоренные швы выполнять катетом равным наименьшей толщине свариваемых элементов.

3. Сварку производить полуавтоматической сваркой в среде CO2 проволокой Св-08Г2С ГОСТ 2246-70 по ГОСТ 14771-76.

4. Контроль сварных швов: внешний осмотр и измерения - 100%.

5. Опоры монтируются на фундаментную плиту, смотрите чертежи марки КЖ.
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Стадия Лист Листов

П

Разраб.

Проверил

Утвердил

Сухой

Акулинчев

41

ГИП

04.23

04.23
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Мозговой 04.23
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1.1

475 475
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Узел 2.5 к П6

1. Общие указания см. на листе 1.

2. Все неоговоренные швы выполнять катетом равным наименьшей толщине свариваемых элементов.

3. Сварку производить полуавтоматической сваркой в среде CO2 проволокой Св-08Г2С ГОСТ 2246-70 по ГОСТ 14771-76.

4. Контроль сварных швов: внешний осмотр и измерения - 100%.

5. Опоры монтируются на фундаментную плиту, смотрите чертежи марки КЖ.
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Акулинчев

42

ГИП

04.23

04.23

50

Акулинчев 04.23

Мозговой 04.23

Изм. Кол.уч. №док. Подпись

Т1-   4

ГОСТ 5264-80

ГОСТ 5264-80

Т1-   4

ОГ1

1 1

в - в

2
2

+
1,
7
5
0

П6

70
0

4170

9х400=360050

50

390

50
50

50

50

50

50

10

t8t8

Песковая площадка

в в

по КЖ1

10

П6=4170

Т1-   6

ГОСТ 5264-80

П6

t6

2.5

ОГ2

1.1

по КЖ1

10

1.1

П6=4170

20
0

6

1 1

1.1

1

5.2

1 - 1

1.1

475 475

80

L63x6

6

Песковая площадка

по КЖ1по КЖ1

L63x6

6

«Внутриквартальные дороги с ливневой канализацией

 и очистными сооружениями  

в мкр. Жемчужина в г. Белгороде»

1721/01-22- ИЛО2.3.3-КР.ГЧ

«Конструкции металлические. 

Здание обслуживания технологического

оборудования»



Формат А3

В
за

м
. и

нв
. 
№

П
од

пи
сь

 и
 д

а
т
а

И
нв

. 
№

 п
од

л
.

Со
гл

а
со

ва
но

36
94

10
36

76
8

10
0

80 80

120

140 140

11

50 90 90 50

280

50
90

90
50

28
0

1 - 1

11

12

14

13

11

14

14 12
отв. ∅23

шт. 4

22

2 - 2

80 80

160

80
80

16
0

12

11

Ст2

0,000

Поз. 14

100

15

10
0

20

15

20

+3,694 1

96н

маркиобщ.

К-во

т н шт.

Масса, кг
ПримечаниеДлина,мм

11150

Марка Поз. С е ч е н и е

Материал конструкций-сталь С245 по ГОСТ 27772-2021, кроме оговоренной

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я

П5
851

1.1 10П

120 х 120 х 311 39,85 318,883676

8280 6.2 49,6280 х 1012

8160 1,61 12,88160 х 813

32100 0.3 9,6100 х 614

395

1% на сварные швы 3,91

Ст2

4072210820П

22262 93,0 186рифл. 830 х 65.1

общая длина

всех
Кол.Марка

 Масса, кг

1 элем.

Изготовить

1761Итого:

П5..П6 8511 851

Ст2 3951 395

18,4

8,59

н

14170 145,5 145,5рифл. 700 х 65.2

П5

П6

1% на сварные швы 8

1. Общие указания см. на листе 1.

2. Все неоговоренные швы выполнять катетом равным наименьшей толщине свариваемых элементов.

3. Сварку производить полуавтоматической сваркой в среде CO2 проволокой Св-08Г2С ГОСТ 2246-70 по ГОСТ 14771-76.

4. Контроль сварных швов: внешний осмотр и измерения - 100%.

5. Опоры монтируются на фундаментную плиту, смотрите чертежи марки КЖ.

чечев.

чечев.

общая длина

Лист Дата

Стадия Лист Листов

П

Разраб.

Проверил

Утвердил

Сухой

Акулинчев

43

ГИП

04.23

04.23

50

Акулинчев 04.23

Мозговой 04.23

Изм. Кол.уч. №док. Подпись

Стойка Ст2, Спецификация к П5...П6

П6

6 2700 4 863 х 6

50 х 50 х 315 4,25 16037640

60300 5,67 340,2300 х 8б/о

5660 0,17 9,5260 х 6б/о
515

1% на сварные швы 5,1

Св1

общая длина

Св1 1 515 515

н
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