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 Схема расположения колонн

3

7. Бетон под опорной плитой должен выдерживать давление 120 кг/см².

8. Высота цементной подливки 80 мм.

9. Материал анкерных болтов, гаек и шайб - сталь 09Г2С-4.

10.Анкерные болты должны выполняться в соответствии с ГОСТ 24379.0-2012 и ГОСТ 24379.1-2012, за исключением

длины нарезки, которая должна начинаться от верха бетона фундамента. На каждый болт заказывать  3 гайки.

11. Знак (+) соответствует направлению сил на схеме нагрузок.

12. При определении расчетных нагрузок были приняты коэффициенты надежности по нагрузке: для ветра - 1,4;

для снега - 1,4; для крановых нагрузок - 1,2

13. Учтена нагрузка от стен - 30кг/м² , вес бетонного цоколя не учтен.

14. Крановые нагрузки даны от подвесного кранов в пролете с учетом коэффициента сочетаний К=1 согласно СП

20.13330.2016.

15.1. Марка стали элементов С245, кроме оговоренной.

15.2. Сварные швы по усилиям и в соответствии с табл. 38 СП 16.13330.2017.

15.3. Болты М8 класса прочности 8.8, кроме оговоренной.

15.4. Высокопрочные болты М12 класса прочности 10.9.

1.  Все швы выполнять катетом равным наименьшей толщине свариваемых элементов = Кш
мин..

2. Сварку на монтаже производить ручную электродуговую электродами для сварки типа Э42 по ГОСТ 9467-75*.

3. Контроль сварных швов: внешний осмотр и измерения - 100%.

4. Защиту металлических конструкций от коррозии и окраску выполнять, в соответствии с требованиями СП 28.13330.2017

"Защита строительных конструкций от коррозии. Актуализированная редакция СНиП 2.03.11-85", Окраска производится

порошковой краской в заводских условиях по грунтовке ГФ-021 ГОСТ25129-20 "Грунтовка ГФ-021. Технические условия".

Защиту монтажных соединений осуществлять порошковой краской в условиях монтажа

по слою грунтовки ГФ021.

5. При производстве, изготовлении и монтаже строительных конструкций необходимо

соблюдать требования СП 48.13330.2019 "Организация строительства" и

49.13330.2010 "Безопасность труда в строительстве". Часть 1 Общие требования.

6. Статический расчет металлоконструкций здания произведен на следующие нагрузки: постоянные - от

собственного веса конструкций здания, ограждающие конструкции стен и кровли; кратковременные - от веса

снегового покрова III снегового района в соответствии с СП 20.13330.2016  "Нагрузки и воздействия"  р=1,5 кПа

(нормативная), от ветрового давления W=0,30 кПа (II ветровой район) в соответствии с СП 20.13330.2016.
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7. Бетон под опорной плитой должен выдерживать давление 120 кг/см².

8. Высота цементной подливки 80 мм.

9. Материал анкерных болтов, гаек и шайб - сталь 09Г2С-4.

10.Анкерные болты должны выполняться в соответствии с ГОСТ 24379.0-2012 и ГОСТ 24379.1-2012, за исключением

длины нарезки, которая должна начинаться от верха бетона фундамента. На каждый болт заказывать  3 гайки.

11. Знак (+) соответствует направлению сил на схеме нагрузок.

12. При определении расчетных нагрузок были приняты коэффициенты надежности по нагрузке: для ветра - 1,4;

для снега - 1,4; для крановых нагрузок - 1,2

13. Учтена нагрузка от стен - 30кг/м² , вес бетонного цоколя не учтен.

14. Крановые нагрузки даны от подвесного кранов в пролете с учетом коэффициента сочетаний К=1 согласно СП

20.13330.2016.

15.1. Марка стали элементов С245, кроме оговоренной.

15.2. Сварные швы по усилиям и в соответствии с табл. 38 СП 16.13330.2017.

15.3. Болты М8 класса прочности 8.8, кроме оговоренной.

15.4. Высокопрочные болты М12 класса прочности 10.9.

1.  Все швы выполнять катетом равным наименьшей толщине свариваемых элементов = Кш
мин..

2. Сварку на монтаже производить ручную электродуговую электродами для сварки типа Э42 по ГОСТ 9467-75*.

3. Контроль сварных швов: внешний осмотр и измерения - 100%.

4. Защиту металлических конструкций от коррозии и окраску выполнять, в соответствии с требованиями СП 28.13330.2017

"Защита строительных конструкций от коррозии. Актуализированная редакция СНиП 2.03.11-85", Окраска производится

порошковой краской в заводских условиях по грунтовке ГФ-021 ГОСТ25129-20 "Грунтовка ГФ-021. Технические условия".

Защиту монтажных соединений осуществлять порошковой краской в условиях монтажа

по слою грунтовки ГФ021.

5. При производстве, изготовлении и монтаже строительных конструкций необходимо

соблюдать требования СП 48.13330.2019 "Организация строительства" и

49.13330.2010 "Безопасность труда в строительстве". Часть 1 Общие требования.

6. Статический расчет металлоконструкций здания произведен на следующие нагрузки: постоянные - от

собственного веса конструкций здания, ограждающие конструкции стен и кровли; кратковременные - от веса

снегового покрова III снегового района в соответствии с СП 20.13330.2016  "Нагрузки и воздействия"  р=1,5 кПа

(нормативная), от ветрового давления W=0,30 кПа (II ветровой район) в соответствии с СП 20.13330.2016.
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7. Бетон под опорной плитой должен выдерживать давление 120 кг/см².

8. Высота цементной подливки 80 мм.

9. Материал анкерных болтов, гаек и шайб - сталь 09Г2С-4.

10.Анкерные болты должны выполняться в соответствии с ГОСТ 24379.0-2012 и ГОСТ 24379.1-2012, за исключением

длины нарезки, которая должна начинаться от верха бетона фундамента. На каждый болт заказывать  3 гайки.

11. Знак (+) соответствует направлению сил на схеме нагрузок.

12. При определении расчетных нагрузок были приняты коэффициенты надежности по нагрузке: для ветра - 1,4;

для снега - 1,4; для крановых нагрузок - 1,2

13. Учтена нагрузка от стен - 30кг/м² , вес бетонного цоколя не учтен.

14. Крановые нагрузки даны от подвесного кранов в пролете с учетом коэффициента сочетаний К=1 согласно СП

20.13330.2016.

15.1. Марка стали элементов С245, кроме оговоренной.

15.2. Сварные швы по усилиям и в соответствии с табл. 38 СП 16.13330.2017.

15.3. Болты М8 класса прочности 8.8, кроме оговоренной.

15.4. Высокопрочные болты М12 класса прочности 10.9.

1.  Все швы выполнять катетом равным наименьшей толщине свариваемых элементов = Кш
мин..

2. Сварку на монтаже производить ручную электродуговую электродами для сварки типа Э42 по ГОСТ 9467-75*.

3. Контроль сварных швов: внешний осмотр и измерения - 100%.

4. Защиту металлических конструкций от коррозии и окраску выполнять, в соответствии с требованиями СП 28.13330.2017

"Защита строительных конструкций от коррозии. Актуализированная редакция СНиП 2.03.11-85", Окраска производится

порошковой краской в заводских условиях по грунтовке ГФ-021 ГОСТ25129-20 "Грунтовка ГФ-021. Технические условия".

Защиту монтажных соединений осуществлять порошковой краской в условиях монтажа

по слою грунтовки ГФ021.

5. При производстве, изготовлении и монтаже строительных конструкций необходимо

соблюдать требования СП 48.13330.2019 "Организация строительства" и

49.13330.2010 "Безопасность труда в строительстве". Часть 1 Общие требования.

6. Статический расчет металлоконструкций здания произведен на следующие нагрузки: постоянные - от

собственного веса конструкций здания, ограждающие конструкции стен и кровли; кратковременные - от веса

снегового покрова III снегового района в соответствии с СП 20.13330.2016  "Нагрузки и воздействия"  р=1,5 кПа

(нормативная), от ветрового давления W=0,30 кПа (II ветровой район) в соответствии с СП 20.13330.2016.

1 2 3 134 5 6 127 8 9 10 11

A420х1141

ПСД-Лив-22-ИЛО2.4.6.КР

«Строительство и реконструкция сетей ливневой канализации по 

Петровской набережной и улице Софьи Перовской со строительством 
очистных сооружений и КНС в г. Воронеж»

6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000

08.23

08.23

08.23

08.23

БМ1

БМ1

БМ1

БМ1

БМ1

БМ1

БМ1

БМ1

БМ1

БМ1

БМ1

БМ1

БМ1

БМ1

БМ1

БМ1

БМ1

БМ1



Копировал

В
за

м
. 
ин

в.
 №

Ин
в.
 №

 п
од

л.
П
о
д
п
. 
и
 д

а
т
а

С
о
г
л
а
со

в
а
н
о

Сухой

Проверил

Разработал

Дата

Мозговой

Лист

Утвердил

Изм. Кол.уч.

Гл. инж. пр.

N док. Подпись

ЛистовСтадия

П

Лист

6

6000 6000

18
0
0
0

2

3

1

1

125

 Схема расположения конструкций по нижним поясам ферм

6
0
0
0

6
0
0
0

6
0
0
0

125

72000

2

3

4

4

5

5

СВ1 СВ1

С
В
1

С
В
1

С
В
1

С
В
1

СГ
1

СГ
1СГ1

СГ1

СГ1

СГ1

СГ
1

СГ
1СГ1

СГ1

СГ1

СГ1

СГ
1

СГ
1СГ1

СГ1

СГ1

СГ1

Р2

Р2

Р2 Р2

Р2

Р2

Р2 Р2

Ф
1

Ф
1

Ф
1

Ф
1

 Схема расположения конструкций

по нижним поясам ферм

34

Акуличнев

Акулинчев

«Конструкции металлические. 

Здание обслуживания
технологического оборудования.»

плоскость вертикальных

связей

Ф
1

Ф
1

Ф
1

Ф
1

6000 6000 6000 6000

Р2

Р2

Р2

Р2

Р2

Р2

Р2

Р2

Р2

Р2

Р2

Р2

Р2

Р2

Р2

Р2

СГ1 СГ
1

СГ1

СГ1 СГ
1

СГ1

СГ1 СГ
1

СГ1

СГ1 СГ
1

СГ1

СГ1 СГ
1

СГ1

СГ1 СГ
1

СГ1

СГ1 СГ
1

СГ1

СГ1 СГ
1

СГ1

по 6

л.18

А

Б

В

Г

7. Бетон под опорной плитой должен выдерживать давление 120 кг/см².

8. Высота цементной подливки 80 мм.

9. Материал анкерных болтов, гаек и шайб - сталь 09Г2С-4.

10.Анкерные болты должны выполняться в соответствии с ГОСТ 24379.0-2012 и ГОСТ 24379.1-2012, за исключением

длины нарезки, которая должна начинаться от верха бетона фундамента. На каждый болт заказывать  3 гайки.

11. Знак (+) соответствует направлению сил на схеме нагрузок.

12. При определении расчетных нагрузок были приняты коэффициенты надежности по нагрузке: для ветра - 1,4;

для снега - 1,4; для крановых нагрузок - 1,2

13. Учтена нагрузка от стен - 30кг/м² , вес бетонного цоколя не учтен.

14. Крановые нагрузки даны от подвесного кранов в пролете с учетом коэффициента сочетаний К=1 согласно СП

20.13330.2016.

15.1. Марка стали элементов С245, кроме оговоренной.

15.2. Сварные швы по усилиям и в соответствии с табл. 38 СП 16.13330.2017.

15.3. Болты М8 класса прочности 8.8, кроме оговоренной.

15.4. Высокопрочные болты М12 класса прочности 10.9.

1.  Все швы выполнять катетом равным наименьшей толщине свариваемых элементов = Кш
мин..

2. Сварку на монтаже производить ручную электродуговую электродами для сварки типа Э42 по ГОСТ 9467-75*.

3. Контроль сварных швов: внешний осмотр и измерения - 100%.

4. Защиту металлических конструкций от коррозии и окраску выполнять, в соответствии с требованиями СП 28.13330.2017

"Защита строительных конструкций от коррозии. Актуализированная редакция СНиП 2.03.11-85", Окраска производится

порошковой краской в заводских условиях по грунтовке ГФ-021 ГОСТ25129-20 "Грунтовка ГФ-021. Технические условия".

Защиту монтажных соединений осуществлять порошковой краской в условиях монтажа

по слою грунтовки ГФ021.

5. При производстве, изготовлении и монтаже строительных конструкций необходимо

соблюдать требования СП 48.13330.2019 "Организация строительства" и

49.13330.2010 "Безопасность труда в строительстве". Часть 1 Общие требования.

6. Статический расчет металлоконструкций здания произведен на следующие нагрузки: постоянные - от

собственного веса конструкций здания, ограждающие конструкции стен и кровли; кратковременные - от веса

снегового покрова III снегового района в соответствии с СП 20.13330.2016  "Нагрузки и воздействия"  р=1,5 кПа

(нормативная), от ветрового давления W=0,30 кПа (II ветровой район) в соответствии с СП 20.13330.2016.
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7. Бетон под опорной плитой должен выдерживать давление 120 кг/см².

8. Высота цементной подливки 80 мм.

9. Материал анкерных болтов, гаек и шайб - сталь 09Г2С-4.

10.Анкерные болты должны выполняться в соответствии с ГОСТ 24379.0-2012 и ГОСТ 24379.1-2012, за исключением

длины нарезки, которая должна начинаться от верха бетона фундамента. На каждый болт заказывать  3 гайки.

11. Знак (+) соответствует направлению сил на схеме нагрузок.

12. При определении расчетных нагрузок были приняты коэффициенты надежности по нагрузке: для ветра - 1,4;

для снега - 1,4; для крановых нагрузок - 1,2

13. Учтена нагрузка от стен - 30кг/м² , вес бетонного цоколя не учтен.

14. Крановые нагрузки даны от подвесного кранов в пролете с учетом коэффициента сочетаний К=1 согласно СП

20.13330.2016.

15.1. Марка стали элементов С245, кроме оговоренной.

15.2. Сварные швы по усилиям и в соответствии с табл. 38 СП 16.13330.2017.

15.3. Болты М8 класса прочности 8.8, кроме оговоренной.

15.4. Высокопрочные болты М12 класса прочности 10.9.

1.  Все швы выполнять катетом равным наименьшей толщине свариваемых элементов = Кш
мин..

2. Сварку на монтаже производить ручную электродуговую электродами для сварки типа Э42 по ГОСТ 9467-75*.

3. Контроль сварных швов: внешний осмотр и измерения - 100%.

4. Защиту металлических конструкций от коррозии и окраску выполнять, в соответствии с требованиями СП 28.13330.2017

"Защита строительных конструкций от коррозии. Актуализированная редакция СНиП 2.03.11-85", Окраска производится

порошковой краской в заводских условиях по грунтовке ГФ-021 ГОСТ25129-20 "Грунтовка ГФ-021. Технические условия".

Защиту монтажных соединений осуществлять порошковой краской в условиях монтажа

по слою грунтовки ГФ021.

5. При производстве, изготовлении и монтаже строительных конструкций необходимо

соблюдать требования СП 48.13330.2019 "Организация строительства" и

49.13330.2010 "Безопасность труда в строительстве". Часть 1 Общие требования.

6. Статический расчет металлоконструкций здания произведен на следующие нагрузки: постоянные - от

собственного веса конструкций здания, ограждающие конструкции стен и кровли; кратковременные - от веса

снегового покрова III снегового района в соответствии с СП 20.13330.2016  "Нагрузки и воздействия"  р=1,5 кПа

(нормативная), от ветрового давления W=0,30 кПа (II ветровой район) в соответствии с СП 20.13330.2016.
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7. Бетон под опорной плитой должен выдерживать давление 120 кг/см².

8. Высота цементной подливки 80 мм.

9. Материал анкерных болтов, гаек и шайб - сталь 09Г2С-4.

10.Анкерные болты должны выполняться в соответствии с ГОСТ 24379.0-2012 и ГОСТ 24379.1-2012, за исключением

длины нарезки, которая должна начинаться от верха бетона фундамента. На каждый болт заказывать  3 гайки.

11. Знак (+) соответствует направлению сил на схеме нагрузок.

12. При определении расчетных нагрузок были приняты коэффициенты надежности по нагрузке: для ветра - 1,4;

для снега - 1,4; для крановых нагрузок - 1,2

13. Учтена нагрузка от стен - 30кг/м² , вес бетонного цоколя не учтен.

14. Крановые нагрузки даны от подвесного кранов в пролете с учетом коэффициента сочетаний К=1 согласно СП

20.13330.2016.

15.1. Марка стали элементов С245, кроме оговоренной.

15.2. Сварные швы по усилиям и в соответствии с табл. 38 СП 16.13330.2017.

15.3. Болты М16 класса прочности 8.8, кроме оговоренной.

15.4. Высокопрочные болты М12 класса прочности 10.9.

1.  Все швы выполнять катетом равным наименьшей толщине свариваемых элементов = Кш
мин..

2. Сварку на монтаже производить ручную электродуговую электродами для сварки типа Э42 по ГОСТ 9467-75*.

3. Контроль сварных швов: внешний осмотр и измерения - 100%.

4. Защиту металлических конструкций от коррозии и окраску выполнять, в соответствии с требованиями СП 28.13330.2017

"Защита строительных конструкций от коррозии. Актуализированная редакция СНиП 2.03.11-85", Окраска производится

порошковой краской в заводских условиях по грунтовке ГФ-021 ГОСТ25129-20 "Грунтовка ГФ-021. Технические условия".

Защиту монтажных соединений осуществлять порошковой краской в условиях монтажа

по слою грунтовки ГФ021.

5. При производстве, изготовлении и монтаже строительных конструкций необходимо

соблюдать требования СП 48.13330.2019 "Организация строительства" и

49.13330.2010 "Безопасность труда в строительстве". Часть 1 Общие требования.

6. Статический расчет металлоконструкций здания произведен на следующие нагрузки: постоянные - от

собственного веса конструкций здания, ограждающие конструкции стен и кровли; кратковременные - от веса

снегового покрова III снегового района в соответствии с СП 20.13330.2016  "Нагрузки и воздействия"  р=2 кПа

(нормативная), от ветрового давления W=0,30 кПа (II ветровой район) в соответствии с СП 20.13330.2016.
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7. Бетон под опорной плитой должен выдерживать давление 120 кг/см².

8. Высота цементной подливки 80 мм.

9. Материал анкерных болтов, гаек и шайб - сталь 09Г2С-4.

10.Анкерные болты должны выполняться в соответствии с ГОСТ 24379.0-2012 и ГОСТ 24379.1-2012, за исключением

длины нарезки, которая должна начинаться от верха бетона фундамента. На каждый болт заказывать  3 гайки.

11. Знак (+) соответствует направлению сил на схеме нагрузок.

12. При определении расчетных нагрузок были приняты коэффициенты надежности по нагрузке: для ветра - 1,4;

для снега - 1,4; для крановых нагрузок - 1,2

13. Учтена нагрузка от стен - 30кг/м² , вес бетонного цоколя не учтен.

14. Крановые нагрузки даны от подвесного кранов в пролете с учетом коэффициента сочетаний К=1 согласно СП

20.13330.2016.

15.1. Марка стали элементов С245, кроме оговоренной.

15.2. Сварные швы по усилиям и в соответствии с табл. 38 СП 16.13330.2017.

15.3. Болты М8 класса прочности 8.8, кроме оговоренной.

15.4. Высокопрочные болты М12 класса прочности 10.9.

1.  Все швы выполнять катетом равным наименьшей толщине свариваемых элементов = Кш
мин..

2. Сварку на монтаже производить ручную электродуговую электродами для сварки типа Э42 по ГОСТ 9467-75*.

3. Контроль сварных швов: внешний осмотр и измерения - 100%.

4. Защиту металлических конструкций от коррозии и окраску выполнять, в соответствии с требованиями СП 28.13330.2017

"Защита строительных конструкций от коррозии. Актуализированная редакция СНиП 2.03.11-85", Окраска производится

порошковой краской в заводских условиях по грунтовке ГФ-021 ГОСТ25129-20 "Грунтовка ГФ-021. Технические условия".

Защиту монтажных соединений осуществлять порошковой краской в условиях монтажа

по слою грунтовки ГФ021.

5. При производстве, изготовлении и монтаже строительных конструкций необходимо

соблюдать требования СП 48.13330.2019 "Организация строительства" и

49.13330.2010 "Безопасность труда в строительстве". Часть 1 Общие требования.

6. Статический расчет металлоконструкций здания произведен на следующие нагрузки: постоянные - от

собственного веса конструкций здания, ограждающие конструкции стен и кровли; кратковременные - от веса

снегового покрова III снегового района в соответствии с СП 20.13330.2016  "Нагрузки и воздействия"  р=1,5 кПа

(нормативная), от ветрового давления W=0,30 кПа (II ветровой район) в соответствии с СП 20.13330.2016.
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7. Бетон под опорной плитой должен выдерживать давление 120 кг/см².

8. Высота цементной подливки 80 мм.

9. Материал анкерных болтов, гаек и шайб - сталь 09Г2С-4.

10.Анкерные болты должны выполняться в соответствии с ГОСТ 24379.0-2012 и ГОСТ 24379.1-2012, за исключением

длины нарезки, которая должна начинаться от верха бетона фундамента. На каждый болт заказывать  3 гайки.

11. Знак (+) соответствует направлению сил на схеме нагрузок.

12. При определении расчетных нагрузок были приняты коэффициенты надежности по нагрузке: для ветра - 1,4;

для снега - 1,4; для крановых нагрузок - 1,2

13. Учтена нагрузка от стен - 30кг/м² , вес бетонного цоколя не учтен.

14. Крановые нагрузки даны от подвесного кранов в пролете с учетом коэффициента сочетаний К=1 согласно СП

20.13330.2016.

15.1. Марка стали элементов С245, кроме оговоренной.

15.2. Сварные швы по усилиям и в соответствии с табл. 38 СП 16.13330.2017.

15.3. Болты М8 класса прочности 8.8, кроме оговоренной.

15.4. Высокопрочные болты М12 класса прочности 10.9.

1.  Все швы выполнять катетом равным наименьшей толщине свариваемых элементов = Кш
мин..

2. Сварку на монтаже производить ручную электродуговую электродами для сварки типа Э42 по ГОСТ 9467-75*.

3. Контроль сварных швов: внешний осмотр и измерения - 100%.

4. Защиту металлических конструкций от коррозии и окраску выполнять, в соответствии с требованиями СП 28.13330.2017

"Защита строительных конструкций от коррозии. Актуализированная редакция СНиП 2.03.11-85", Окраска производится

порошковой краской в заводских условиях по грунтовке ГФ-021 ГОСТ25129-20 "Грунтовка ГФ-021. Технические условия".

Защиту монтажных соединений осуществлять порошковой краской в условиях монтажа

по слою грунтовки ГФ021.

5. При производстве, изготовлении и монтаже строительных конструкций необходимо

соблюдать требования СП 48.13330.2019 "Организация строительства" и

49.13330.2010 "Безопасность труда в строительстве". Часть 1 Общие требования.

6. Статический расчет металлоконструкций здания произведен на следующие нагрузки: постоянные - от

собственного веса конструкций здания, ограждающие конструкции стен и кровли; кратковременные - от веса

снегового покрова III снегового района в соответствии с СП 20.13330.2016  "Нагрузки и воздействия"  р=1,5 кПа

(нормативная), от ветрового давления W=0,30 кПа (II ветровой район) в соответствии с СП 20.13330.2016.
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+4,719

7. Бетон под опорной плитой должен выдерживать давление 120 кг/см².

8. Высота цементной подливки 80 мм.

9. Материал анкерных болтов, гаек и шайб - сталь 09Г2С-4.

10.Анкерные болты должны выполняться в соответствии с ГОСТ 24379.0-2012 и ГОСТ 24379.1-2012, за исключением

длины нарезки, которая должна начинаться от верха бетона фундамента. На каждый болт заказывать  3 гайки.

11. Знак (+) соответствует направлению сил на схеме нагрузок.

12. При определении расчетных нагрузок были приняты коэффициенты надежности по нагрузке: для ветра - 1,4;

для снега - 1,4; для крановых нагрузок - 1,2

13. Учтена нагрузка от стен - 30кг/м² , вес бетонного цоколя не учтен.

14. Крановые нагрузки даны от подвесного кранов в пролете с учетом коэффициента сочетаний К=1 согласно СП

20.13330.2016.

15.1. Марка стали элементов С245, кроме оговоренной.

15.2. Сварные швы по усилиям и в соответствии с табл. 38 СП 16.13330.2017.

15.3. Болты М8 класса прочности 8.8, кроме оговоренной.

15.4. Высокопрочные болты М12 класса прочности 10.9.

1.  Все швы выполнять катетом равным наименьшей толщине свариваемых элементов = Кш
мин..

2. Сварку на монтаже производить ручную электродуговую электродами для сварки типа Э42 по ГОСТ 9467-75*.

3. Контроль сварных швов: внешний осмотр и измерения - 100%.

4. Защиту металлических конструкций от коррозии и окраску выполнять, в соответствии с требованиями СП 28.13330.2017

"Защита строительных конструкций от коррозии. Актуализированная редакция СНиП 2.03.11-85", Окраска производится

порошковой краской в заводских условиях по грунтовке ГФ-021 ГОСТ25129-20 "Грунтовка ГФ-021. Технические условия".

Защиту монтажных соединений осуществлять порошковой краской в условиях монтажа

по слою грунтовки ГФ021.

5. При производстве, изготовлении и монтаже строительных конструкций необходимо

соблюдать требования СП 48.13330.2019 "Организация строительства" и

49.13330.2010 "Безопасность труда в строительстве". Часть 1 Общие требования.

6. Статический расчет металлоконструкций здания произведен на следующие нагрузки: постоянные - от

собственного веса конструкций здания, ограждающие конструкции стен и кровли; кратковременные - от веса

снегового покрова III снегового района в соответствии с СП 20.13330.2016  "Нагрузки и воздействия"  р=1,5 кПа

(нормативная), от ветрового давления W=0,30 кПа (II ветровой район) в соответствии с СП 20.13330.2016.
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7. Бетон под опорной плитой должен выдерживать давление 120 кг/см².

8. Высота цементной подливки 80 мм.

9. Материал анкерных болтов, гаек и шайб - сталь 09Г2С-4.

10.Анкерные болты должны выполняться в соответствии с ГОСТ 24379.0-2012 и ГОСТ 24379.1-2012, за исключением

длины нарезки, которая должна начинаться от верха бетона фундамента. На каждый болт заказывать  3 гайки.

11. Знак (+) соответствует направлению сил на схеме нагрузок.

12. При определении расчетных нагрузок были приняты коэффициенты надежности по нагрузке: для ветра - 1,4;

для снега - 1,4; для крановых нагрузок - 1,2

13. Учтена нагрузка от стен - 30кг/м² , вес бетонного цоколя не учтен.

14. Крановые нагрузки даны от подвесного кранов в пролете с учетом коэффициента сочетаний К=1 согласно СП

20.13330.2016.

15.1. Марка стали элементов С245, кроме оговоренной.

15.2. Сварные швы по усилиям и в соответствии с табл. 38 СП 16.13330.2017.

15.3. Болты М8 класса прочности 8.8, кроме оговоренной.

15.4. Высокопрочные болты М12 класса прочности 10.9.

1.  Все швы выполнять катетом равным наименьшей толщине свариваемых элементов = Кш
мин..

2. Сварку на монтаже производить ручную электродуговую электродами для сварки типа Э42 по ГОСТ 9467-75*.

3. Контроль сварных швов: внешний осмотр и измерения - 100%.

4. Защиту металлических конструкций от коррозии и окраску выполнять, в соответствии с требованиями СП 28.13330.2017

"Защита строительных конструкций от коррозии. Актуализированная редакция СНиП 2.03.11-85", Окраска производится

порошковой краской в заводских условиях по грунтовке ГФ-021 ГОСТ25129-20 "Грунтовка ГФ-021. Технические условия".

Защиту монтажных соединений осуществлять порошковой краской в условиях монтажа

по слою грунтовки ГФ021.

5. При производстве, изготовлении и монтаже строительных конструкций необходимо

соблюдать требования СП 48.13330.2019 "Организация строительства" и

49.13330.2010 "Безопасность труда в строительстве". Часть 1 Общие требования.

6. Статический расчет металлоконструкций здания произведен на следующие нагрузки: постоянные - от

собственного веса конструкций здания, ограждающие конструкции стен и кровли; кратковременные - от веса

снегового покрова III снегового района в соответствии с СП 20.13330.2016  "Нагрузки и воздействия"  р=1,5 кПа

(нормативная), от ветрового давления W=0,30 кПа (II ветровой район) в соответствии с СП 20.13330.2016.
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7. Бетон под опорной плитой должен выдерживать давление 120 кг/см².

8. Высота цементной подливки 80 мм.

9. Материал анкерных болтов, гаек и шайб - сталь 09Г2С-4.

10.Анкерные болты должны выполняться в соответствии с ГОСТ 24379.0-2012 и ГОСТ 24379.1-2012, за исключением

длины нарезки, которая должна начинаться от верха бетона фундамента. На каждый болт заказывать  3 гайки.

11. Знак (+) соответствует направлению сил на схеме нагрузок.

12. При определении расчетных нагрузок были приняты коэффициенты надежности по нагрузке: для ветра - 1,4;

для снега - 1,4; для крановых нагрузок - 1,2

13. Учтена нагрузка от стен - 30кг/м² , вес бетонного цоколя не учтен.

14. Крановые нагрузки даны от подвесного кранов в пролете с учетом коэффициента сочетаний К=1 согласно СП

20.13330.2016.

15.1. Марка стали элементов С245, кроме оговоренной.

15.2. Сварные швы по усилиям и в соответствии с табл. 38 СП 16.13330.2017.

15.3. Болты М8 класса прочности 8.8, кроме оговоренной.

15.4. Высокопрочные болты М12 класса прочности 10.9.

1.  Все швы выполнять катетом равным наименьшей толщине свариваемых элементов = Кш
мин..

2. Сварку на монтаже производить ручную электродуговую электродами для сварки типа Э42 по ГОСТ 9467-75*.

3. Контроль сварных швов: внешний осмотр и измерения - 100%.

4. Защиту металлических конструкций от коррозии и окраску выполнять, в соответствии с требованиями СП 28.13330.2017

"Защита строительных конструкций от коррозии. Актуализированная редакция СНиП 2.03.11-85", Окраска производится

порошковой краской в заводских условиях по грунтовке ГФ-021 ГОСТ25129-20 "Грунтовка ГФ-021. Технические условия".

Защиту монтажных соединений осуществлять порошковой краской в условиях монтажа

по слою грунтовки ГФ021.

5. При производстве, изготовлении и монтаже строительных конструкций необходимо

соблюдать требования СП 48.13330.2019 "Организация строительства" и

49.13330.2010 "Безопасность труда в строительстве". Часть 1 Общие требования.

6. Статический расчет металлоконструкций здания произведен на следующие нагрузки: постоянные - от

собственного веса конструкций здания, ограждающие конструкции стен и кровли; кратковременные - от веса

снегового покрова III снегового района в соответствии с СП 20.13330.2016  "Нагрузки и воздействия"  р=1,5 кПа

(нормативная), от ветрового давления W=0,30 кПа (II ветровой район) в соответствии с СП 20.13330.2016.
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7. Бетон под опорной плитой должен выдерживать давление 120 кг/см².

8. Высота цементной подливки 80 мм.

9. Материал анкерных болтов, гаек и шайб - сталь 09Г2С-4.

10.Анкерные болты должны выполняться в соответствии с ГОСТ 24379.0-2012 и ГОСТ 24379.1-2012, за исключением

длины нарезки, которая должна начинаться от верха бетона фундамента. На каждый болт заказывать  3 гайки.

11. Знак (+) соответствует направлению сил на схеме нагрузок.

12. При определении расчетных нагрузок были приняты коэффициенты надежности по нагрузке: для ветра - 1,4;

для снега - 1,4; для крановых нагрузок - 1,2

13. Учтена нагрузка от стен - 30кг/м² , вес бетонного цоколя не учтен.

14. Крановые нагрузки даны от подвесного кранов в пролете с учетом коэффициента сочетаний К=1 согласно СП

20.13330.2016.

15.1. Марка стали элементов С245, кроме оговоренной.

15.2. Сварные швы по усилиям и в соответствии с табл. 38 СП 16.13330.2017.

15.3. Болты М8 класса прочности 8.8, кроме оговоренной.

15.4. Высокопрочные болты М12 класса прочности 10.9.

1.  Все швы выполнять катетом равным наименьшей толщине свариваемых элементов = Кш
мин..

2. Сварку на монтаже производить ручную электродуговую электродами для сварки типа Э42 по ГОСТ 9467-75*.

3. Контроль сварных швов: внешний осмотр и измерения - 100%.

4. Защиту металлических конструкций от коррозии и окраску выполнять, в соответствии с требованиями СП 28.13330.2017

"Защита строительных конструкций от коррозии. Актуализированная редакция СНиП 2.03.11-85", Окраска производится

порошковой краской в заводских условиях по грунтовке ГФ-021 ГОСТ25129-20 "Грунтовка ГФ-021. Технические условия".

Защиту монтажных соединений осуществлять порошковой краской в условиях монтажа

по слою грунтовки ГФ021.

5. При производстве, изготовлении и монтаже строительных конструкций необходимо

соблюдать требования СП 48.13330.2019 "Организация строительства" и

49.13330.2010 "Безопасность труда в строительстве". Часть 1 Общие требования.

6. Статический расчет металлоконструкций здания произведен на следующие нагрузки: постоянные - от

собственного веса конструкций здания, ограждающие конструкции стен и кровли; кратковременные - от веса

снегового покрова III снегового района в соответствии с СП 20.13330.2016  "Нагрузки и воздействия"  р=1,5 кПа

(нормативная), от ветрового давления W=0,30 кПа (II ветровой район) в соответствии с СП 20.13330.2016.
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7. Бетон под опорной плитой должен выдерживать давление 120 кг/см².

8. Высота цементной подливки 80 мм.

9. Материал анкерных болтов, гаек и шайб - сталь 09Г2С-4.

10.Анкерные болты должны выполняться в соответствии с ГОСТ 24379.0-2012 и ГОСТ 24379.1-2012, за исключением

длины нарезки, которая должна начинаться от верха бетона фундамента. На каждый болт заказывать  3 гайки.

11. Знак (+) соответствует направлению сил на схеме нагрузок.

12. При определении расчетных нагрузок были приняты коэффициенты надежности по нагрузке: для ветра - 1,4;

для снега - 1,4; для крановых нагрузок - 1,2

13. Учтена нагрузка от стен - 30кг/м² , вес бетонного цоколя не учтен.

14. Крановые нагрузки даны от подвесного кранов в пролете с учетом коэффициента сочетаний К=1 согласно СП

20.13330.2016.

15.1. Марка стали элементов С245, кроме оговоренной.

15.2. Сварные швы по усилиям и в соответствии с табл. 38 СП 16.13330.2017.

15.3. Болты М16 класса прочности 8.8, кроме оговоренной.

15.4. Высокопрочные болты М12 класса прочности 10.9.

1.  Все швы выполнять катетом равным наименьшей толщине свариваемых элементов = Кш
мин..

2. Сварку на монтаже производить ручную электродуговую электродами для сварки типа Э42 по ГОСТ 9467-75*.

3. Контроль сварных швов: внешний осмотр и измерения - 100%.

4. Защиту металлических конструкций от коррозии и окраску выполнять, в соответствии с требованиями СП 28.13330.2017

"Защита строительных конструкций от коррозии. Актуализированная редакция СНиП 2.03.11-85", Окраска производится

порошковой краской в заводских условиях по грунтовке ГФ-021 ГОСТ25129-20 "Грунтовка ГФ-021. Технические условия".

Защиту монтажных соединений осуществлять порошковой краской в условиях монтажа

по слою грунтовки ГФ021.

5. При производстве, изготовлении и монтаже строительных конструкций необходимо

соблюдать требования СП 48.13330.2019 "Организация строительства" и

49.13330.2010 "Безопасность труда в строительстве". Часть 1 Общие требования.

6. Статический расчет металлоконструкций здания произведен на следующие нагрузки: постоянные - от

собственного веса конструкций здания, ограждающие конструкции стен и кровли; кратковременные - от веса

снегового покрова III снегового района в соответствии с СП 20.13330.2016  "Нагрузки и воздействия"  р=1,5 кПа

(нормативная), от ветрового давления W=0,30 кПа (II ветровой район) в соответствии с СП 20.13330.2016.

34

«Конструкции металлические. 

Здание обслуживания

технологического оборудования.»

ПСД-Лив-22-ИЛО2.4.6.КР

«Строительство и реконструкция сетей ливневой канализации по 

Петровской набережной и улице Софьи Перовской со строительством 

очистных сооружений и КНС в г. Воронеж»

Контур железобетонной

плиты в основании колонны

1

А

Подливка из бетона

см. раздел КЖ

Стена из сендвич-панели

см. раздел АР

100

+0.080

 0.000

 0.000

2
7
0

m
in
 2

0
0

m
in
 1
2
0

2
7
0

8
0

-0.300

-0.300

Q=1,623тсN=-17,918тс

N=-2,82тс

на две ветви

М=-4,296

335

382150

-0.300

100

Ж/б плита

см. раздел КЖ

по КЖ

Ж/б стена

см. раздел КЖ

532

5
3
2



Копировал A1

В
за

м
. 
ин

в.
 №

Ин
в.
 №

 п
од

л.
П
о
д
п
. 
и
 д

а
т
а

С
о
г
л
а
со

в
а
н
о

2

8

250

169

3-3

t10

t10

1

2

2

3

t16 

C245

t16

t16

С245

75х6

75х6

t 8t 8

t 8

15
6
8

4
3°

300

1

t 6
t 6

3

5
5
6

11
9
0

t 8

125

125

43 43

78 78

t20

С245

t30

С245

12

1218
8

строгать

1-1

50

81

50

81

б.о.

t 10

t 10

t 10

15
0
8

2-2

6
0
0
0

З

И

169

для осей 3, 6

t16 

C245

t16 

C245
t10

C245

t 8

t 12

75х6

75х6

t 8

250

127 123 Ж6
0
0
0

для осей 3, 6

250

6
0
0
0

З

И

Ж6
0
0
0

С245

ДатаЛистИзм. Кол.уч. N док. Подпись

ЛистовСтадия

П

Лист

Узел 2

16

Проверил

Разработал

МозговойУтвердил

Гл. инж. пр.

ц.о.

БФ

БФ

4
3
2

251

34

Сухой

Акулинчев

Акулинчев

«Конструкции металлические. 

Здание обслуживания

технологического оборудования.»

7. Бетон под опорной плитой должен выдерживать давление 120 кг/см².

8. Высота цементной подливки 80 мм.

9. Материал анкерных болтов, гаек и шайб - сталь 09Г2С-4.

10.Анкерные болты должны выполняться в соответствии с ГОСТ 24379.0-2012 и ГОСТ 24379.1-2012, за исключением

длины нарезки, которая должна начинаться от верха бетона фундамента. На каждый болт заказывать  3 гайки.

11. Знак (+) соответствует направлению сил на схеме нагрузок.

12. При определении расчетных нагрузок были приняты коэффициенты надежности по нагрузке: для ветра - 1,4;

для снега - 1,4; для крановых нагрузок - 1,2

13. Учтена нагрузка от стен - 30кг/м² , вес бетонного цоколя не учтен.

14. Крановые нагрузки даны от подвесного кранов в пролете с учетом коэффициента сочетаний К=1 согласно СП

20.13330.2016.

15.1. Марка стали элементов С245, кроме оговоренной.

15.2. Сварные швы по усилиям и в соответствии с табл. 38 СП 16.13330.2017.

15.3. Болты М16 класса прочности 8.8, кроме оговоренной.

15.4. Высокопрочные болты М12 класса прочности 10.9.

1.  Все швы выполнять катетом равным наименьшей толщине свариваемых элементов = Кш
мин..

2. Сварку на монтаже производить ручную электродуговую электродами для сварки типа Э42 по ГОСТ 9467-75*.

3. Контроль сварных швов: внешний осмотр и измерения - 100%.

4. Защиту металлических конструкций от коррозии и окраску выполнять, в соответствии с требованиями СП 28.13330.2017

"Защита строительных конструкций от коррозии. Актуализированная редакция СНиП 2.03.11-85", Окраска производится

порошковой краской в заводских условиях по грунтовке ГФ-021 ГОСТ25129-20 "Грунтовка ГФ-021. Технические условия".

Защиту монтажных соединений осуществлять порошковой краской в условиях монтажа

по слою грунтовки ГФ021.

5. При производстве, изготовлении и монтаже строительных конструкций необходимо

соблюдать требования СП 48.13330.2019 "Организация строительства" и

49.13330.2010 "Безопасность труда в строительстве". Часть 1 Общие требования.

6. Статический расчет металлоконструкций здания произведен на следующие нагрузки: постоянные - от

собственного веса конструкций здания, ограждающие конструкции стен и кровли; кратковременные - от веса

снегового покрова III снегового района в соответствии с СП 20.13330.2016  "Нагрузки и воздействия"  р=1,5 кПа

(нормативная), от ветрового давления W=0,30 кПа (II ветровой район) в соответствии с СП 20.13330.2016.
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7. Бетон под опорной плитой должен выдерживать давление 120 кг/см².

8. Высота цементной подливки 80 мм.

9. Материал анкерных болтов, гаек и шайб - сталь 09Г2С-4.

10.Анкерные болты должны выполняться в соответствии с ГОСТ 24379.0-2012 и ГОСТ 24379.1-2012, за исключением

длины нарезки, которая должна начинаться от верха бетона фундамента. На каждый болт заказывать  3 гайки.

11. Знак (+) соответствует направлению сил на схеме нагрузок.

12. При определении расчетных нагрузок были приняты коэффициенты надежности по нагрузке: для ветра - 1,4;

для снега - 1,4; для крановых нагрузок - 1,2

13. Учтена нагрузка от стен - 30кг/м² , вес бетонного цоколя не учтен.

14. Крановые нагрузки даны от подвесного кранов в пролете с учетом коэффициента сочетаний К=1 согласно СП

20.13330.2016.

15.1. Марка стали элементов С245, кроме оговоренной.

15.2. Сварные швы по усилиям и в соответствии с табл. 38 СП 16.13330.2017.

15.3. Болты М16 класса прочности 8.8, кроме оговоренной.

15.4. Высокопрочные болты М12 класса прочности 10.9.

1.  Все швы выполнять катетом равным наименьшей толщине свариваемых элементов = Кш
мин..

2. Сварку на монтаже производить ручную электродуговую электродами для сварки типа Э42 по ГОСТ 9467-75*.

3. Контроль сварных швов: внешний осмотр и измерения - 100%.

4. Защиту металлических конструкций от коррозии и окраску выполнять, в соответствии с требованиями СП 28.13330.2017

"Защита строительных конструкций от коррозии. Актуализированная редакция СНиП 2.03.11-85", Окраска производится

порошковой краской в заводских условиях по грунтовке ГФ-021 ГОСТ25129-20 "Грунтовка ГФ-021. Технические условия".

Защиту монтажных соединений осуществлять порошковой краской в условиях монтажа

по слою грунтовки ГФ021.

5. При производстве, изготовлении и монтаже строительных конструкций необходимо

соблюдать требования СП 48.13330.2019 "Организация строительства" и

49.13330.2010 "Безопасность труда в строительстве". Часть 1 Общие требования.

6. Статический расчет металлоконструкций здания произведен на следующие нагрузки: постоянные - от

собственного веса конструкций здания, ограждающие конструкции стен и кровли; кратковременные - от веса

снегового покрова III снегового района в соответствии с СП 20.13330.2016  "Нагрузки и воздействия"  р=2 кПа

(нормативная), от ветрового давления W=0,30 кПа (II ветровой район) в соответствии с СП 20.13330.2016.
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7. Бетон под опорной плитой должен выдерживать давление 120 кг/см².

8. Высота цементной подливки 80 мм.

9. Материал анкерных болтов, гаек и шайб - сталь 09Г2С-4.

10.Анкерные болты должны выполняться в соответствии с ГОСТ 24379.0-2012 и ГОСТ 24379.1-2012, за исключением

длины нарезки, которая должна начинаться от верха бетона фундамента. На каждый болт заказывать  3 гайки.

11. Знак (+) соответствует направлению сил на схеме нагрузок.

12. При определении расчетных нагрузок были приняты коэффициенты надежности по нагрузке: для ветра - 1,4;

для снега - 1,4; для крановых нагрузок - 1,2

13. Учтена нагрузка от стен - 30кг/м² , вес бетонного цоколя не учтен.

14. Крановые нагрузки даны от подвесного кранов в пролете с учетом коэффициента сочетаний К=1 согласно СП

20.13330.2016.

15.1. Марка стали элементов С245, кроме оговоренной.

15.2. Сварные швы по усилиям и в соответствии с табл. 38 СП 16.13330.2017.

15.3. Болты М16 класса прочности 8.8, кроме оговоренной.

15.4. Высокопрочные болты М12 класса прочности 10.9.

1.  Все швы выполнять катетом равным наименьшей толщине свариваемых элементов = Кш
мин..

2. Сварку на монтаже производить ручную электродуговую электродами для сварки типа Э42 по ГОСТ 9467-75*.

3. Контроль сварных швов: внешний осмотр и измерения - 100%.

4. Защиту металлических конструкций от коррозии и окраску выполнять, в соответствии с требованиями СП 28.13330.2017

"Защита строительных конструкций от коррозии. Актуализированная редакция СНиП 2.03.11-85", Окраска производится

порошковой краской в заводских условиях по грунтовке ГФ-021 ГОСТ25129-20 "Грунтовка ГФ-021. Технические условия".

Защиту монтажных соединений осуществлять порошковой краской в условиях монтажа

по слою грунтовки ГФ021.

5. При производстве, изготовлении и монтаже строительных конструкций необходимо

соблюдать требования СП 48.13330.2019 "Организация строительства" и

49.13330.2010 "Безопасность труда в строительстве". Часть 1 Общие требования.

6. Статический расчет металлоконструкций здания произведен на следующие нагрузки: постоянные - от

собственного веса конструкций здания, ограждающие конструкции стен и кровли; кратковременные - от веса

снегового покрова III снегового района в соответствии с СП 20.13330.2016  "Нагрузки и воздействия"  р=1,5 кПа

(нормативная), от ветрового давления W=0,30 кПа (II ветровой район) в соответствии с СП 20.13330.2016.
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