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1. Рабочие чертежи, входящие в настоящий альбом марки

КМ,разработаны на основании технического задания,

архитектурного и технологического задания.

2.   Здание РМО - объект капитального строительства

«Промышленная площадка Горячегорского месторождения»,

который располагается по адресу: территория Шарыповского

района Красноярского края в 1-2 км. южнее пос. Горячегорск.

3.   Сбор нагрузок на проектируемые конструкции

производился в  соответствии с СП20.13330.2016 «Нагрузки и

воздействия как для III снегового и I ветрового районов.

4. За относительную отметку 0.000 принят уровень чистого

пола 1-го этажа, что соответствует абсолютной отметке

464,2 по Балтийской системе высот.

5. Изготовление конструкций выполнить на основании

чертежей КМД в соответствии с геометрией, узлами.

6. Степень агрессивного воздействия воздушной среды на

металлоконструкции на открытом воздухе - неагрессивная.

7. Конструкции запроектированы в соответствии с

требованиями глав следующих документов:

СП 20.13330.2011 "Нагрузки и воздействия»

СП 16.13330.2011 "Стальные конструкции»

СП 28.13330.2012 "Защита строительных конструкций от

коррозии»

8. При выполнении работ по данному комплекту рабочих

чертежей должны быть составлены:

акты освидетельствования скрытых работ

акт на очистку и грунтовку под окраску

акт на покраску скрытых конструкций и т.п.

9. Соединения элементов конструкций

 9.1 Сварные соединения:

       9.1.1 Все заводские соединения выполнять

полуавтоматической сваркой в среде углекислого газа по

ГОСТ14771 -76* и по ГОСТ23518 -79, монтажные - ручной

дуговой сваркой по ГОСТ5264 -80* и ГОСТ 11534 -75.

Сварку производить сплошным швом по всему периметру

свариваемых деталей.

  9.1.2 Размеры сварных швов принимать в зависимости от

толщинсвариваемых элементов. Катет шва должен быть не

более 1,2 наименьший из толщин свариваемых элементов и не

менееуказанного в табл. 38 СП 16.13330.2011. Катет монтажных

сварныхшвов принимать по меньшей толщине свариваемых

деталей.

  9.1.3 Материалы для сварки, соответствующие свариваемым

сталям,принимать по таблице Ц.5 СП28.13330.2012.

  9.1.4 Сварку производить электродами Э50 по ГОСТ 9467

-75*.9.2 Болтовые соединения:

  9.2.1 Расстояния между центрами отверстия и до края

элемента впродольном и поперечном направлениях

принимаются всоответствии с СП 16.13330.2011 Стальные

конструкции. Соединенияна постоянных болтах класса

точности В, работающих на срез ирастяжение.

  9.2.2 Соединения на болтах класса точности В рассчитаны в

предположении передачи действующих в элементах усилии

сопротивлением соединяемых элементов смятию, болтов срезу

и растяжению. При выполнении монтажных соединений на

болтах руководствоваться «Рекомендациями и нормативами

по технологии постановки болтов в монтажных соединениях

металлоконструкции», Москва, ЦНИИпроектстальконструкция,

1988 г.

9.2.3 Болты класса точности В, гайки и шайбы принимать:

болты класса прочности 5,6:

болты М12, 16, 20-6gx1.5.6 ГОСТ 7798-70*, ГОСТ 1759.0-87* и

ГОСТ1759.4-87*; клеймо завода и маркировка класса

прочностиобязательны; применение автоматной стали, а

также облегченныхболтов (диаметр гладкой части равен

среднему диаметру резьбы) неравен среднему диаметру

резьбы) не допускается;

гайки класса прочности 8: М16, 20, 24 - 6Н.8 ГОСТ 5915-70*,

ГОСТ1759.5-87;

болты класса прочности 10.9;

болты М16, 20-6gх1.10.9 ГОСТ 7798-70*, ГОСТ 1759.0-87* и

ГОСТ1759.4-87*; применение облегченных болтов (диаметр

гладкой частиравен среднему диаметру резьбы) не

допускается;

гайки класса прочности 10: М16, 20, 24-6Н.10 ГОСТ 5915-70*,

ГОСТ1759.5-87. Шайбы для болтов всех классов прочности

шайбы (плоские) 16, 20, ГОСТ 11371-78* и ГОСТ 18123-82*

9.2.4 Болты классов прочности 5.6, 8.8, 10.9 диаметрами db ≥ 16

мм применять с гарантированными характеристиками ударной

вязкости по ГОСТ 1759.4-87*.

9.2.5 Применение болтов без маркировки не допускается.

9.2.6 Разность номинальных диаметров отверстия и

болтовпринимать равной 2 мм, кроме оговоренных в чертежах

КМ.

 9.3 При сверлении отверстий использовать кондукторы либо

другое специализированное оборудование, обеспечивающее

выполнение требований по качеству и допускаемым

отклонениям в размерах отверстий. Допускаемые отклонения

от номинального диаметра и овальность - не более +1,0 мм.

Отклонение расстояния между центрами отверстий в группе

не должно превышать 1,0 мм как для смежных, так и для

крайних отверстий. Несовпадение осей отверстий (чернота) не

более 1,5 мм.

9.4 При сборке соединений резьба болтов не должна

находиться в отверстии на глубине более половины толщины

элемента, прилегающего к гайке. В одно срезных соединениях

головки болтов следует располагать со стороны более

тонкого элемента, в двух срезных - со стороны более тонкой

накладки.

9.5 Под головки болтов и под гайки должны устанавливаться

по одной круглой шайбе.

9.6 Гайки должны быть закреплены от самоотвинчивания

постановкой контргаек.

9.7 Гайки и контргайки должны быть затянуты до отказа

ключом с длиной рукоятки 150 - 200 мм для болтов М12, 250 -

300 мм - М16, 450 - 500 мм - М20, 600 - 650 мм - М24 с

усилием не менее 30 кг.

9.8 Плотность стяжки пакета проверяется щупом толщиной

0,3 мм,который не должен проникать в зону крайнего

отверстия, ограниченную радиусом 1,3d0 от центра этого

отверстия.

10. Постановка шайб под гайками и головками болтов

обязательна.

11. Перед постановкой болты и гайки должны быть

подготовлены в соответствии с МДС 53-1.2001.

12. Соединения на постоянных болтах (без контролируемого

напряжения)

Постоянные болты, гайки и шайбы принять:- болты по ГОСТ

7798-70* класса точности В класса прочности 5,6 по таблице

Г3 СП 16.13330.2011 допускается;

- гайки по ГОСТ 5915-70*;- шайбы по ГОСТ 11371-78*.

13. Все постоянные болты, гайки и шайбы должны иметь

цинковое покрытие по ГОСТ 9.307-89, толщиной не менее 9мкм.

14. Монтажные болты по ГОСТ 7798-70* принять класса

прочности 5,6 по таблице Г3 СП 16.13330.2011.

15. Изготовление и монтаж конструкций:

Изготовление, окраску, приемку и монтаж

металлоконструкций производить в соответствии с

требованиями ГОСТ 23118-2012, СП 48.13330.2011,СП 70.13330.2012,

СНиП 3.04.03-85, СП53-101-98, МДС 53-1.2001, а также

документов, приведенных в ведомости ссылочных документов.

Перед отправкой конструкций на площадку провести

контрольную сборку на заводе изготовителе.

К монтажу стальных конструкций покрытия допускается

приступать только после набора железобетонными

конструкциями проектной прочности и демонтажа опалубки.

До монтажа конструкций выполнить исполнительную съемку

существующего каркаса. Подтвердить фактические

отклонения железобетонных конструкций, отвечающие

требованиям СП 70.13330.2012 (Несущие и ограждающие

конструкции).

16. Антикоррозионная защита:

Подготовку поверхностей всех металлических конструкций

перед окрашиванием производить в соответствии с ГОСТ

9.402-2004.

Поверхности металлоконструкций должны иметь - вторую

степень очистки от окалины и ржавчины; первую степень

обезжиривания.

В монтажных стыках и узлах, а также в местах, где окраска

повреждена,металлоконструкции после окончания всех

монтажных работ должны бытьочищены, с последующим

восстановлением антикоррозийного покрытия.

Качество лакокрасочного покрытия должно соответствовать

IV классу по ГОСТ 9.032-74*.
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Ведомость чертежей основного комплекта КМ1
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Примечание

4

3

1 Общие данные.

НаименованиеЛист

5

7

Схема колонн на отметке 0,000.

Поперечный разрез А2 - А2, Разрез 1 - 1

Подкрановые балки ПБ1, ПБ1к

Схема расположения опорных плит колонн.

Поперечный разрез А1 - А1, Разрез 1 - 1, 2 - 2

Разрезы 1-1, 3-3

Схема расположения конструкций покрытия по нижним поясам ферм

Подкрановые балки ПБ2, ПБ2к

8

10

Поперечный разрез А3 - А3, Разрез 1 - 1

Поперечный разрез А4 - А4, Разрез 1 - 1

Схема расположения конструкций покрытия по верхним поясам ферм

Схема расположения конструкций покрытия по нижним поясам ферм12

Фермы: Ф1, Ф2, ФП1, П1-1...П1-5

Узел 5

14

18

16

Узел 1

20

22

Узел 3.1

Схемы элементов фахверка, Разрезы 1-1, 2-2, 3-3, 4-4

Узел 1.1

Узел 2

Узел 4

Узел 1.2

6

9

11

13

ПримечаниеНаименование

Ведомость основных комплектов рабочих чертежей

КЖ0

Обозначение

Прокат для строительных стальных конструкций.

ПримечаниеНаименование

Ведомость ссылочных и прилагаемых документов

ГОСТ 27772-2015

Обозначение

Общие технические условия.

Прокат листовой горячекатаный. Сортамент. ГОСТ 19903-2015

железобетонных конструкций

Ссылочные документы

Конструкции железобетонные ниже 0,000

КЖ1 Конструкции железобетонные выше 0,000

КМ Конструкции металлические

Настоящие чертежи выполнены в соответствии с действующими строительными

нормами и правилами , в том числе по взрыво - и пожаробезопасности , и

предусматривают решения , обеспечивающие безопасность при соблюдении

установленных правил эксплуатации здания (сооружения или системы ).

Главный инженер проекта                     Овчинников А.В.
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Узел 3

21

23

Схема расположения пожарных лестниц и ходовой площадки по верхним

24

 поясам ферм

Спецификация металлопроката

25

СП 16.13330.2017 "Стальные конструкции". Актуализированная

редакция СНиП II-23-81*

ГОСТ 103-2006 Прокат сортовой стальной горячекатаный 

полосовой. Сортамент.

СП 28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от коррозии".

Актуализированная редакция СНиП 2.03.11-85 

"Несущие и ограждающие конструкции".СП 70.13330.2012

Актуализированная редакция СНиП 3.03.01-87 

"Безопасность труда в строительстве".СП 49.13330.2010

Прилагаемых документов нет

Конструкция Л1, Спецификация

26

Монтажная схема №1..№2 эл-тов лестницы Л2 в осях А/22 

27

Узел 3, Сечение Г - Г

Монтажная схема №1..№2 эл-тов лестницы Л2 в осях Е/22 

28

Узел 3, Сечение Г - Г

29

Разрез 1 - 1, 2 - 2, 3 - 3 по Л2

Узел 1, Схема расположения баз опор под П1, П2

30

Разрез а - а по узлу 1, Разрез в - в (узел 2), Разрез 2 - 2, Поз. 3, 4.

Узел 2 к Л2

31

Узел 2.1 к Л2

32

Стойка Ст1, Ст2, Ст3, Ст4. Спецификация к Л2

33

Сводная спецификация по Л1..Л2

34

Схема расположения крановых путей

Схема расположения конструкций ж/б площадки на отм.+4,800, +6,600, +10,400

35
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AutoCAD SHX Text
- СП 20.13330.2011 "Нагрузки и воздействия» - СП 16.13330.2011 "Стальные конструкции» - СП 28.13330.2012 "Защита строительных конструкций от - акты освидетельствования скрытых работ - акт на очистку и грунтовку под окраску - акт на покраску скрытых конструкций и т.п. 

AutoCAD SHX Text
- болты класса прочности 5,6: - болты М12, 16, 20-6gx1.5.6 ГОСТ 7798-70*, ГОСТ 1759.0-87* и - гайки класса прочности 8: М16, 20, 24 - 6Н.8 ГОСТ 5915-70*, - болты класса прочности 10.9; - болты М16, 20-6gх1.10.9 ГОСТ 7798-70*, ГОСТ 1759.0-87* и - гайки класса прочности 10: М16, 20, 24-6Н.10 ГОСТ 5915-70*, - шайбы (плоские) 16, 20, ГОСТ 11371-78* и ГОСТ 18123-82* 
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N ф-та

Схема нагрузок

ТАБЛИЦА РАСЧЕТНЫХ НАГРУЗОК НА ФУНДАМЕНТЫ

N

Qy

Qx

Буквенные

оси

Mу

Mх

Ц
иф

ро
вы

е
ос
и

Фм3

верх
цементной
подливки

-0,480

Анк.болты М30

6
0

Нагрузки, тс

Примечания

Dmax Dmin

N,тс

Qx,тс

Qy,тс

Mx,тс∙M

My,тс∙M

N,тс

Qx,тс

Qy,тс

Mx,тс∙M

My,тс∙M

N,тс

Qx,тс

Qy,тс

Mx,тс∙M

My,тс∙M

T прод. Tпопер.

N,тс

Qx,тс

Qy,тс

Mx,тс∙M

My,тс∙M

верх
цементной
подливки

0,000 (-0,480)

Анк.болты М20

3
0

Крановая нагрузка

*-только для

фундаментов Фм1

Фм2

Фм1

Схема болтов и опорных плит Схема заделки болтов
Обозначение

усилий Постоянная Временная Снеговая
Ветер вдоль

букв . осей

Ветер вдоль

цифр . осей

*-только для

фундаментов Фм2

1. Бетон под опорной плитой должен выдерживать давление 120 кг/см².

2. Высота цементной подливки 80 мм.

3. Материал анкерных болтов, гаек и шайб - сталь 09Г2С-4.

4. Анкерные болты должны выполняться в соответствии с ГОСТ 24379.0-2012 и ГОСТ

24379.1-2012, за исключением длины нарезки, которая должна начинаться от верха

бетона фундамента. На каждый болт заказывать  3 гайки.

5. Знак (+) соответствует направлению сил на схеме нагрузок.

6. При определении расчетных нагрузок были приняты коэффициенты надежности по

нагрузке: для ветра - 1,4; для снега - 1,4; для крановых нагрузок - 1,2

7. Учтена нагрузка от стен - 29кг/м² , вес бетонного цоколя не учтен.

8. Крановые нагрузки даны от 1го мостового крана в пролете с учетом коэффициента

сочетаний К=1 согласно СП 20.13330.2016

N,тс

Qx,тс

Qy,тс

Mx,тс∙M

My,тс∙M

N,тс

Qx,тс

Qy,тс

Mx,тс∙M

My,тс∙M

13,6 13,51

-0,036 -0,066

±0,02*

-23,104

22.886
72,14

0,39

30,21

0,3

±0,03

±1,21*

9,073 16,61

0,99

3,845

1,847

7,33

0,01

±0,005*

-0,21
-0,136

-9,53
-3,64

37,8

3,21

7,067

18,896

1,929

5,273

±0,047

±0,022

±0,06*

±0,36*

8,14

1,445

Формат А0

±0,02*

0,01

0,41 ±0,02

±0,03

±0,073*

-0,016

-0,272

-3,049
-0,678

±7,57*

±1,35*

±0,21

-2,1

0,2

-0,079

0,059

Фм4

верх
цементной
подливки

-0,480 (-0,530)

Анк.болты М20

6
0

52 12,352

4,514
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Схема колонн на отметке 0,000

Формат 594х1189

7.Необозначенные сварные швы принимать по наименьшим толщинам 

свариваемых элементов.

2. Все стыковые швы должны выполняться автоматической сваркой с полным проваром,

5.Качество стыковых швов  должно проверятся физическими методами контроля в объеме 100%.

4. Поверхность стыковых швов листов поясов должна быть зачищена заподлицо с основным металлом.

6. Все сварные соединения подкрановых балок и тормозных конструкций должны выполняться  

непрерывными швами.

1. Заводские сварные швы выполнять автоматической и полуавтоматической сваркой в 

   в защитной среде углекислого газа проволокой Св-08Г2С по ГОСТ 2246-70.

концы стыковых швов выводить за пределы стыка на выводных планках..

3. Поясные швы  должены выполняться автоматической сваркой 

 с плавным переходом к основному металлу..

8. Марки стали элементов С345-3, кроме оговоренных.

9. * - размер см. на схеме расположения подкрановых балок л.9-10.
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10.* - ведомость колонн см. л.14.

11. Общие данные см. л.14.
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7.Необозначенные сварные швы принимать по наименьшим толщинам 

свариваемых элементов.

2. Все стыковые швы должны выполняться автоматической сваркой с полным проваром,

5.Качество стыковых швов  должно проверятся физическими методами контроля в объеме 100%.

4. Поверхность стыковых швов листов поясов должна быть зачищена заподлицо с основным металлом.

6. Все сварные соединения подкрановых балок и тормозных конструкций должны выполняться  

непрерывными швами.

1. Заводские сварные швы выполнять автоматической и полуавтоматической сваркой в 

   в защитной среде углекислого газа проволокой Св-08Г2С по ГОСТ 2246-70.

концы стыковых швов выводить за пределы стыка на выводных планках..

3. Поясные швы  должены выполняться автоматической сваркой 

 с плавным переходом к основному металлу..

8. Марки стали элементов С345-3, кроме оговоренных.

9. Общие данные см. л.1.
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7.Необозначенные сварные швы принимать по наименьшим толщинам 

свариваемых элементов.

2. Все стыковые швы должны выполняться автоматической сваркой с полным проваром,

5.Качество стыковых швов  должно проверятся физическими методами контроля в объеме 100%.

4. Поверхность стыковых швов листов поясов должна быть зачищена заподлицо с основным металлом.

6. Все сварные соединения подкрановых балок и тормозных конструкций должны выполняться  

непрерывными швами.

1. Заводские сварные швы выполнять автоматической и полуавтоматической сваркой в 

   в защитной среде углекислого газа проволокой Св-08Г2С по ГОСТ 2246-70.

концы стыковых швов выводить за пределы стыка на выводных планках..

3. Поясные швы  должены выполняться автоматической сваркой 

 с плавным переходом к основному металлу..

8. Марки стали элементов С345-3, кроме оговоренных.

9. Общие данные см. л.1.
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Формат 594х1261

1. Работать совместно с листами 4...12

а. Конструктивное решение ферм на опорах уточняются по схеме и узлам.

б. Все швы приварки раскосов к поясам выполнять с катетами
равными 1,2 наименьшей толщины соединяемых элементов.

  на расстояние между раскосами в местах примыкания их к поясам из  

3. При разработке деталировочных чертежей ферм обратить особое внимание

  коробчатых профилей, которое должно быть равно 20мм см. узел 5 на листе 16

2. При изготовлении ферм следует учитывать:

в. Сварку ферм выполнять полуавтоматической сваркой, сварочной 

проволокой СВ08Г2С ∅1.4-2мм 

11

Схема расположения конструкций

покрытия по верхним поясам ферм

Изм. Кол.уч Лист Nдок. Подпись Дата

ЛистСтадия ЛистовРазработал

Проверил

ГИП

Н.контр.

10.23Сухой
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Р
Ремонтный цех горно-карьерного

оборудования

РА-Д-22-550-Р-РМО-КМ
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Овчинников
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10.23
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Формат 594х1261

1. Работать совместно с листами 4...12

а. Конструктивное решение ферм на опорах уточняются по схеме и узлам.

б. Все швы приварки раскосов к поясам выполнять с катетами
равными 1,2 наименьшей толщины соединяемых элементов.

  на расстояние между раскосами в местах примыкания их к поясам из  

3. При разработке деталировочных чертежей ферм обратить особое внимание

  коробчатых профилей, которое должно быть равно 20мм  см. узел 5 на листе 16

2. При изготовлении ферм следует учитывать:

в. Сварку ферм выполнять полуавтоматической сваркой, сварочной 

проволокой СВ08Г2С ∅1.4-2мм 

Схема расположения конструкций

покрытия по нижним поясам ферм
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1. Работать совместно с листами 4...12

а. Конструктивное решение ферм на опорах уточняются по схеме и узлам.

б. Все швы приварки раскосов к поясам выполнять с катетами
равными 1,2 наименьшей толщины соединяемых элементов.

  на расстояние между раскосами в местах примыкания их к поясам из  

3. При разработке деталировочных чертежей ферм обратить особое внимание

  коробчатых профилей, которое должно быть равно 20мм  см. узел 5 на листе 16

2. При изготовлении ферм следует учитывать:

в. Сварку ферм выполнять полуавтоматической сваркой, сварочной 

проволокой СВ08Г2С ∅1.4-2мм 
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1. Работать совместно с листами 4...12

а. Конструктивное решение ферм на опорах уточняются по схеме и узлам.

б. Все швы приварки раскосов к поясам выполнять с катетами
равными 1,2 наименьшей толщины соединяемых элементов.

  на расстояние между раскосами в местах примыкания их к поясам из  

3. При разработке деталировочных чертежей ферм обратить особое внимание

  коробчатых профилей, которое должно быть равно 20мм  см. узел 5 на листе 16

2. При изготовлении ферм следует учитывать:

в. Сварку ферм выполнять полуавтоматической сваркой, сварочной 

проволокой СВ08Г2С ∅1.4-2мм 
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 Схема сечений и усилий подстропильной фермы ФП2 
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Фермы: Ф1, Ф2, ФП1, П1-1...П1-5.
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1. Работать совместно с листами 4...12

а. Конструктивное решение ферм на опорах уточняются по схеме и узлам.

б. Все швы приварки раскосов к поясам выполнять с катетами
равными 1,2 наименьшей толщины соединяемых элементов.

  на расстояние между раскосами в местах примыкания их к поясам из  

3. При разработке деталировочных чертежей ферм обратить особое внимание

  коробчатых профилей, которое должно быть равно 20мм  см. узел 5 на листе 16

2. При изготовлении ферм следует учитывать:

в. Сварку ферм выполнять полуавтоматической сваркой, сварочной 

проволокой СВ08Г2С ∅1.4-2мм 
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3. Болты М20 класса прочности 8.8, кроме оговоренных.

2. Cварные швы принимать в соответствии с таб. 38* СП 16.13330.2017.

1. Марка стали элементов С345.

4. Высокопрочные болты М24 класса прочности 10.9.
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5. Работать совместно с листами 4...15
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Узел 1.

ц.о.

N=16,26тс

на две ветви

14

Е А

1. Высота цементной подливки для конструктивных колонн = 80 мм.

2. Материал анкерных болтов, гаек и шайб - сталь 09Г2С-4.

3.Анкерные болты должны выполняться в соответствии с ГОСТ 24379.0-2012 и ГОСТ 24379.1-2012, за исключением длины

нарезки, которая должна начинаться от верха бетона фундамента. На каждый болт заказывать  3 гайки.

4. Знак (+) соответствует направлению сил на схеме нагрузок.

5. При определении расчетных нагрузок были приняты коэффициенты надежности по нагрузке: для ветра - 1,4; для снега - 1,4;

для крановых нагрузок - 1,2

6. Учтена нагрузка от стен - 30кг/м² , вес бетонного цоколя не учтен.

7. Крановые нагрузки даны от мостовых кранов в пролете с учетом коэффициента сочетаний К=1 согласно СП 20.13330.2016.

8. Марка стали элементов С345, кроме оговоренной.

9. Сварные швы по усилиям и в соответствии с табл. 38 СП 16.13330.2017.

10. Болты М20 класса прочности 8.8, кроме оговоренной.

11. Высокопрочные болты М24 класса прочности 10.9.

12. Общие данные см. на листе 1.
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РА-Д-22-550-Р-РМО-КМ
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1. Высота цементной подливки для конструктивных колонн = 80 мм.

2. Материал анкерных болтов, гаек и шайб - сталь 09Г2С-4.

3.Анкерные болты должны выполняться в соответствии с ГОСТ 24379.0-2012 и ГОСТ 24379.1-2012, за исключением длины

нарезки, которая должна начинаться от верха бетона фундамента. На каждый болт заказывать  3 гайки.

4. Знак (+) соответствует направлению сил на схеме нагрузок.

5. При определении расчетных нагрузок были приняты коэффициенты надежности по нагрузке: для ветра - 1,4; для снега - 1,4;

для крановых нагрузок - 1,2

6. Учтена нагрузка от стен - 30кг/м² , вес бетонного цоколя не учтен.

7. Крановые нагрузки даны от мостовых кранов в пролете с учетом коэффициента сочетаний К=1 согласно СП 20.13330.2016.

8. Марка стали элементов С345, кроме оговоренной.

9. Сварные швы по усилиям и в соответствии с табл. 38 СП 16.13330.2017.

10. Болты М20 класса прочности 8.8, кроме оговоренной.

11. Высокопрочные болты М24 класса прочности 10.9.

12. Общие данные см. на листе 1.
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Изм. Кол.уч Лист Nдок. Подпись Дата

ЛистСтадия ЛистовРазработал

Проверил
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Н.контр.

10.23Сухой

Промышленная площадка Горячегорского

месторождения

Р
Ремонтный цех горно-карьерного

оборудования

РА-Д-22-550-Р-РМО-КМ

Емельянов

Овчинников

Пронин

10.23

10.23

10.23

37

1. Высота цементной подливки для конструктивных колонн = 80 мм.

2. Материал анкерных болтов, гаек и шайб - сталь 09Г2С-4.

3.Анкерные болты должны выполняться в соответствии с ГОСТ 24379.0-2012 и ГОСТ 24379.1-2012, за исключением длины

нарезки, которая должна начинаться от верха бетона фундамента. На каждый болт заказывать  3 гайки.

4. Знак (+) соответствует направлению сил на схеме нагрузок.

5. При определении расчетных нагрузок были приняты коэффициенты надежности по нагрузке: для ветра - 1,4; для снега - 1,4;

для крановых нагрузок - 1,2

6. Учтена нагрузка от стен - 30кг/м² , вес бетонного цоколя не учтен.

7. Крановые нагрузки даны от мостовых кранов в пролете с учетом коэффициента сочетаний К=1 согласно СП 20.13330.2016.

8. Марка стали элементов С345, кроме оговоренной.

9. Сварные швы по усилиям и в соответствии с табл. 38 СП 16.13330.2017.

10. Болты М20 класса прочности 8.8, кроме оговоренной.

11. Высокопрочные болты М24 класса прочности 10.9.

12. Общие данные см. на листе 1.



27
65

100

16

С3
4
5

t16

С345

10. 10.

t16

С345

N=-121тс

М=-7,9тсм

Q=-13,28тс

Копировал 594х1026

В
за

м
. 
ин

в.
 №

Ин
в.
 №

 п
од

л.
П
о
д
п
. 
и
 д

а
т
а

С
о
г
л
а
со

в
а
н
о

б.о.

840270

180

25 С3
4
5

19
00

75
5

15
0

20
0

20
0

8
.

t20

С345

12
0

1200012000

ц.о.

1-1

492

50
°±
5

а-а

50°
±5

б-б

3

4

5-54-4

8.8.

8. 8.

8.

8.

10
.

10
.

25
0

25
0

6-6

16

6

6

по

по

Q=0,95тс

160х16

20

прокладка 8мм.

прокладка 8мм.

280

3-3

75х6

75х6

75х6

16

184

20

400

16

184

20

t12

N=±6тс

на две ветви

t12

60006000

N=±6тс

2-2

L75х6

t10

а

а

поб поб

поб поб

поб поб

t10

246

на две ветви

71
0

60 60

≈45°

L75х6

t10

бб

см
. 
п
р
и
м
е
ч
. 
п
.5

50
10
0

50
10
0

6

t10
11
5

11
5

360

А

30

410

25

16
.

12
.

12
.

12
.

12
.

8.

8.

12
.

12
.

прокладка 8мм.прокладка 8мм.

прокладка 8мм.

22

12

22

t 10

1

1

2

2

3 3

4 4

5 5

t16

C345

t16

C345

6

6

t16

C345

t16

C345

t16

C345

t25

C345
t25

C345

t25

C345

t14

C345

t16

С345

70
0

А

380

100

7-7

10
.

10
.

t16

С345

t16

С345

t16

С345

8.

8.

8.

t10

t10

t16

t16

7 7

20

Узел 3.

20

1200

790

2212 12 ц.о.

ц.о.
1200

25

25

Изм. Кол.уч Лист Nдок. Подпись Дата

ЛистСтадия ЛистовРазработал

Проверил

ГИП

Н.контр.

10.23Сухой
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РА-Д-22-550-Р-РМО-КМ
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Овчинников
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10.23

10.23
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160

1. Высота цементной подливки для конструктивных колонн = 80 мм.

2. Материал анкерных болтов, гаек и шайб - сталь 09Г2С-4.

3.Анкерные болты должны выполняться в соответствии с ГОСТ 24379.0-2012 и ГОСТ 24379.1-2012, за исключением длины

нарезки, которая должна начинаться от верха бетона фундамента. На каждый болт заказывать  3 гайки.

4. Знак (+) соответствует направлению сил на схеме нагрузок.

5. При определении расчетных нагрузок были приняты коэффициенты надежности по нагрузке: для ветра - 1,4; для снега - 1,4;

для крановых нагрузок - 1,2

6. Учтена нагрузка от стен - 30кг/м² , вес бетонного цоколя не учтен.

7. Крановые нагрузки даны от мостовых кранов в пролете с учетом коэффициента сочетаний К=1 согласно СП 20.13330.2016.

8. Марка стали элементов С345, кроме оговоренной.

9. Сварные швы по усилиям и в соответствии с табл. 38 СП 16.13330.2017.

10. Болты М20 класса прочности 8.8, кроме оговоренной.

11. Высокопрочные болты М24 класса прочности 10.9.

12. Общие данные см. на листе 1.
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1. Высота цементной подливки для конструктивных колонн = 80 мм.

2. Материал анкерных болтов, гаек и шайб - сталь 09Г2С-4.

3.Анкерные болты должны выполняться в соответствии с ГОСТ 24379.0-2012 и ГОСТ 24379.1-2012, за исключением длины

нарезки, которая должна начинаться от верха бетона фундамента. На каждый болт заказывать  3 гайки.

4. Знак (+) соответствует направлению сил на схеме нагрузок.

5. При определении расчетных нагрузок были приняты коэффициенты надежности по нагрузке: для ветра - 1,4; для снега - 1,4;

для крановых нагрузок - 1,2

6. Учтена нагрузка от стен - 30кг/м² , вес бетонного цоколя не учтен.

7. Крановые нагрузки даны от мостовых кранов в пролете с учетом коэффициента сочетаний К=1 согласно СП 20.13330.2016.

8. Марка стали элементов С345, кроме оговоренной.

9. Сварные швы по усилиям и в соответствии с табл. 38 СП 16.13330.2017.

10. Болты М20 класса прочности 8.8, кроме оговоренной.

11. Высокопрочные болты М24 класса прочности 10.9.

12. Общие данные см. на листе 1.
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Промышленная площадка Горячегорского
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Ремонтный цех горно-карьерного
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РА-Д-22-550-Р-РМО-КМ
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Овчинников

Пронин

10.23

10.23
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1. Высота цементной подливки для конструктивных колонн = 80 мм.

2. Материал анкерных болтов, гаек и шайб - сталь 09Г2С-4.

3.Анкерные болты должны выполняться в соответствии с ГОСТ 24379.0-2012 и ГОСТ 24379.1-2012, за исключением длины

нарезки, которая должна начинаться от верха бетона фундамента. На каждый болт заказывать  3 гайки.

4. Знак (+) соответствует направлению сил на схеме нагрузок.

5. При определении расчетных нагрузок были приняты коэффициенты надежности по нагрузке: для ветра - 1,4; для снега - 1,4;

для крановых нагрузок - 1,2

6. Учтена нагрузка от стен - 30кг/м² , вес бетонного цоколя не учтен.

7. Крановые нагрузки даны от мостовых кранов в пролете с учетом коэффициента сочетаний К=1 согласно СП 20.13330.2016.

8. Марка стали элементов С345, кроме оговоренной.

9. Сварные швы по усилиям и в соответствии с табл. 38 СП 16.13330.2017.

10. Болты М20 класса прочности 8.8, кроме оговоренной.

11. Высокопрочные болты М24 класса прочности 10.9.

12. Общие данные см. на листе 1.
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10.23

10.23

10.23

280

37

1. Высота цементной подливки для конструктивных колонн = 80 мм.

2. Материал анкерных болтов, гаек и шайб - сталь 09Г2С-4.

3.Анкерные болты должны выполняться в соответствии с ГОСТ 24379.0-2012 и ГОСТ 24379.1-2012, за исключением длины

нарезки, которая должна начинаться от верха бетона фундамента. На каждый болт заказывать  3 гайки.

4. Знак (+) соответствует направлению сил на схеме нагрузок.

5. При определении расчетных нагрузок были приняты коэффициенты надежности по нагрузке: для ветра - 1,4; для снега - 1,4;

для крановых нагрузок - 1,2

6. Учтена нагрузка от стен - 30кг/м² , вес бетонного цоколя не учтен.

7. Крановые нагрузки даны от мостовых кранов в пролете с учетом коэффициента сочетаний К=1 согласно СП 20.13330.2016.

8. Марка стали элементов С345, кроме оговоренной.

9. Сварные швы по усилиям и в соответствии с табл. 38 СП 16.13330.2017.

10. Болты М20 класса прочности 8.8, кроме оговоренной.

11. Высокопрочные болты М24 класса прочности 10.9.

12. Общие данные см. на листе 1.
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Разрезы 1-1, 2-2, 3-3, 4-4.
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 Схема расположения пожарных лестниц и ходовой площадки по верхним поясам ферм 
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Ф
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Ф
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Пожарная лестница типа П1-2

по ГОСТ Р 53254-2009

Площадка

ходовая

Пожарная лестница типа

П1-2 по ГОСТ Р 53254-2009

ЛС1
1
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1

2
Ог1
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2Ог2

3
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Пожарная лестница типа П1-2

по ГОСТ Р 53254-2009
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2
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Опорные усилияСечение
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8
5
0
0

7
5
0
0

9
0
0
0

7
5
0
0

7
5
0
0

4
0
0
0
0

Б1 Б1 Б1 Б1

Б1Б1Б1Б1

Б1 Б1 Б1 Б1

Б1Б1Б1Б1

Б1 Б1 Б1 Б1

Б2

Б3

Б3

Б3

Б3

Б3

Б2

Мy,
т
Qz, N,

для прикрепл.

М
а
р
к
а Сечение

эскиз поз. состав

Примечание

т т

марка
металлаэ

л
е
м
е
н
т
а Усилие Наимено-

вание 
или

С245

С245Б2

Б1 45Ш3
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Схема расположения конструкций

ж/б площадки на отм.+4,800, +6,600,

ВЕДОМОСТЬ ЭЛЕМЕНТОВ 

1. Ведомость элементов см. лист

2. Усилия для расчета креплений элементов болтовых соединений и сварных швов

приняты по расчету и занесены в ведомость элементов.

3. Сварные швы и болтовые соединения расчитаны по расчетным усилиям

соответствующих требованиям указанных в СП 16.13330.2017 "Стальные конструкции".

4. Материалы конструкций приняты в зависимости от группы конструкций по СП

16.13330.2017 "Стальные конструкции" и района строительства по ГОСТ 16350-80.

5. Катеты сварных швов принять по наименьшей толщине свариваемого металла, кроме

расчитанных.

6. Все гнутозамкнутые профили глушить - t5 мм С245.

7. Металлические конструкции покрыть грунтовкой ГФ-021 за 2 раза, толщиной

покрытия 200 мкм, предварительно очистить от ржавчины.
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Фермы 

покрытия

Связи по 

покрытию

Прогоны и 

настил 

покрытия

Колонны и 

связи по 

колоннам

Конструкци

и крановых 

путей

Фахверк и 

настил по 

стенам

На 1т 

профиля, м
2

Всего 

профиля, м
2

t60 1 21.00 21.00 3.0 63.00

t40 2

t30 3 1.40 1.40 8.7 12.18

t25 4 4.00 16.00 20.00 10.4 208.00

t20 5 2.20 61.20 0.50 63.90 13.0 830.70

t16 6 1.70 22.10 24.60 48.40 16.2 784.08

t10 7 0.90 29.40 30.30 25.7 778.71

t14 8 2.00 22.60 24.60 18.4 452.64

t12 9 0.90 0.90 21.5 19.35

t8 10 35.60 35.60 32.1 1142.76

11 10.80 152.00 83.30 246.10

t20 12 1.10 0.80 0.10 2.00 13.0 26.00

t8 13 0.50 0.50 32.1 16.05

t6 14 0.60 2.80 3.40 42.7 145.18

15 1.10 1.10 3.60 0.10 5.90

t12 16 1.10 1.40 2.20 4.70 21.5 101.05

t10 17 2.10 1.70 0.50 4.70 9.00 25.7 231.30

t8 18 1.10 1.50 0.60 1.50 4.70 32.1 150.87

t6 19 0.30 1.10 0.60 1.10 0.50 3.60 42.7 153.72

20 0.30 5.40 5.20 2.20 8.90 22.00

t4 21 2.60 2.60 63.9 166.14

22

23

24 2.60 2.60

25 12.20 5.40 158.30 91.70 9.00 276.60

Гн    180х10 26 46.40 46.40 13.1 607.84

Гн    180х8 27 36.50 36.50 16.6 605.90

Гн    160х8 28 7.00 7.00 16.6 116.20

Гн    160х4 29 13.40 84.40 97.80 32.9 3217.62

Гн    140х6 30 9.30 9.30 22.0 204.60

31 99.20 13.40 84.40 197.00

Гн    180х5 32 10.70 10.70 26.5 283.55

Гн    140х5 33 5.10 0.30 5.40 26.5 143.10

Гн    120х4 34 6.70 6.70 26.5 177.55

Гн    120х4 35 14.10 14.10 32.9 463.89

Гн    80х6 36 5.50 5.50 26.5 145.75

Гн    100х4 37 11.30 63.20 4.10 78.60 32.9 2585.94

Гн    80х3 38 3.80 3.80 32.9 125.02

Гн    60х4 39 33.50 33.50 32.9 1102.15

40 16.00 25.40 96.70 19.90 0.30 158.30

41 115.20 38.80 96.70 19.90 84.70 355.30

 50Б1 42 72.10 72.10 24.8 1788.08

43

44

45 72.10 72.10 24.8 1788.08

 25Б1 46 11.40 0.90 14.0 12.60

47

48

49 11.40 0.90

50 83.50 73.00

  60Ш1 51 23.29 23.29 22.7 528.68

  35Ш1 52 8.30 8.30 8.30

53

54 23.29 8.30 31.59

 160x16 55 0.60 0.60 16.6 9.96

56

57

58 0.60 0.60

 160x10 59 3.60 3.60 26.3 94.68

 100x8 60 1.80 1.20 1.10 4.10 33.0 135.30

 90x7 61 11.10 11.10 37.0 410.70

 90x6 62 4.50 4.50 44.0 198.00

 75x6 63 2.30 3.50 5.80 44.0 255.20

 63x5 64 7.80 3.80 11.60 52.0 603.20

 50x5 65 1.50 1.50 52.0 78.00

66 1.80 7.80 5.00 14.90 11.60 1.10 42.20

67 1.80 7.80 5.00 15.50 11.60 1.10 42.80

30 68 14.20 14.20 31.4 445.88

24 69 26.20 6.90 33.10 35.0 1158.50

20 70 20.00 20.00 38.3 766.00

71

72 20.00 26.20 6.90 14.20 67.30

Тр     48х3 73

Тр     21,3х2,5 74

75

76

77

Риф t6 78 30.00 30.00 42.7 1281.00

79

80

81 30.00 30.00

Кр70 82 24.80 24.80

83

84

85

86 24.80 24.80

87

88

89
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Материал конструкций-сталь С245 по ГОСТ 27772-2021, кроме оговоренной
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3 54280 1,14 61,56
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4 54848 3,45 186,350 х 5

27808 7,65 205,55рифл. 280 х 45 чечев.
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1. Общие указания см. на листе 1.

2. Все неоговоренные швы выполнять катетом равным наименьшей толщине свариваемых элементов.

3. Сварку производить полуавтоматической сваркой в среде CO2 проволокой Св-08Г2С ГОСТ 2246-70 по

ГОСТ 14771-76.

4. Контроль сварных швов: внешний осмотр и измерения - 100%.

5. Под П1 и П2 запроектирован монтаж 4рех опор по углам площадок.

6. Опоры монтируются на фундаментную плиту, смотрите чертежи марки КЖ.1

чечев.
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Конструкция Л1, Спецификация
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элементов лестницы Л2
Монтажная схема №1

1. Общие указания см. на листе 1.

2. Все неоговоренные швы выполнять катетом равным наименьшей толщине свариваемых элементов.

3. Сварку производить полуавтоматической сваркой в среде CO2 проволокой Св-08Г2С ГОСТ 2246-70 по

ГОСТ 14771-76.

4. Контроль сварных швов: внешний осмотр и измерения - 100%.

5. Под П1 и П2 запроектирован монтаж 4рех опор по углам площадок.

6. Опоры монтируются на плиту перекрытия, смотрите чертежи марки КЖ.1

элементов лестницы Л2
Монтажная схема №2

Монтажная схема №1..№2 эл-тов

Узел 3, Сечение Г - Г
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1. Общие указания см. на листе 1.

2. Все неоговоренные швы выполнять катетом равным наименьшей толщине свариваемых элементов.

3. Сварку производить полуавтоматической сваркой в среде CO2 проволокой Св-08Г2С ГОСТ 2246-70 по

ГОСТ 14771-76.

4. Контроль сварных швов: внешний осмотр и измерения - 100%.

5. Под П1 и П2 запроектирован монтаж 4рех опор по углам площадок.
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Тр.Ф25х2

Тр.Ф25х2

311 400 400

С1

С1
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Разрез 1 - 1, 2 - 2, 3 - 3 по Л2

320400

500

700

Ст1

50

9
9
8

12
0
0

340400

3

50

Ст4

Ст4

Ст4

1111 50

Ст3

500

900 900 892

Св1

Р1

+4,800

Св1

Св1

Р1

+11,950

П22.1+11,744

12
0
0

ОГ2

Тр.Ф51х3 Тр.Ф40х3

Тр.Ф25х2

370400

3

50

Ст3

Ст3

2585

Св1

Р1

+4,800

Св1

Св1

Р1

50

370
400400400

245

+7,115

+9,430

2 - 2

+11,950

П2 2.1 +11,744

12
0
0

ОГ2

Тр.Ф51х3Тр.Ф40х3

Тр.Ф25х2

370400

3

50

Ст3

Ст3

2585

Св1

Р1

+4,800

Св1

Св1

Р1

50

370
400 400 400

245

+7,115

+9,430

3 - 3

120360

1. Общие указания см. на листе 1.

2. Все неоговоренные швы выполнять катетом равным наименьшей толщине свариваемых элементов.

3. Сварку производить полуавтоматической сваркой в среде CO2 проволокой Св-08Г2С ГОСТ 2246-70 по

ГОСТ 14771-76.

4. Контроль сварных швов: внешний осмотр и измерения - 100%.

5. Под П1 и П2 запроектирован монтаж 4рех опор по углам площадок.

6. Опоры монтируются на плиту перекрытия, смотрите чертежи марки КЖ.1
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Узел 1,

К1
Анкер HILTI

HSL-3 М20

965

76

18
0

2
2
0

4
0
0

40

t6

t6

К1

а - а

Схема расположения баз опор под П1, П2

опор под П1
Схема расположения баз

2665

8
0
0

Контур П1

К1

50

5
0 50

5
0

50 5
050

5
0

3

0,000

п
е
р
е
м
е
н
.

+6,550

180220

5 аа

Анкер HILTI

HSL-3 М20

С1

ОГ1

t6

К1

1

6
0

30

4
0
°

7

опор под П2
Схема расположения баз

2665

11
9
1

Контур П2 50

5
0

50

5
0

50

5
0 50

5
0

3 0,000

11
x
2
5
0
+
18
4
=
2
9
3
4

+9,490

К1

1.  Все швы выполнять катетом равным наименьшей толщине свариваемых элементов = Кш
мин..

2. Сварку на монтаже производить ручную электродуговую электродами для сварки типа Э42 по ГОСТ

9467-75*.

3. Контроль сварных швов: внешний осмотр и измерения - 100%.

4. Защиту металлических конструкций от коррозии и окраску выполнять, в соответствии с требованиями СП

28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от коррозии. Актуализированная редакция СНиП 2.03.11-85", Окраска

производится порошковой краской в заводских условиях по грунтовке ГФ-021 ГОСТ25129-20 "Грунтовка ГФ-021.

Технические условия". Защиту монтажных соединений осуществлять порошковой краской в условиях монтажа

по слою грунтовки ГФ021.

5. При производстве, изготовлении и монтаже строительных конструкций необходимо

соблюдать требования СП 48.13330.2019 "Организация строительства" и

49.13330.2010 "Безопасность труда в строительстве". Часть 1 Общие требования.

6. Статический расчет металлоконструкций здания произведен на следующие нагрузки: постоянные - от

собственного веса конструкций здания, ограждающие конструкции стен и кровли; кратковременные - от

веса снегового покрова III снегового района в соответствии с СП 20.13330.2016  "Нагрузки и воздействия"

р=1,5 кПа (нормативная), от ветрового давления W=0,38 кПа (III ветровой район) в соответствии с СП

20.13330.2016.

11
4

114

2665

+4,800

965

965

+4,800

Фундамент выполняется

по отдельному
комплекту КЖ.1
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а - а по узлу 1

40

10 260 10

2
0

2
0

280

50 180 50

7
6

7
6

8
13

7
7
3

9
6
5

2 - 2 (лист 2)

4

4

3

3

5

2
отв. ∅23

2
отв. ∅23

1

1

10040

9
6
5

7
0

7
0

1

1

отв. ∅14

шт. 1

Фрагмент по разрезу в - в (узел 2)

Н1-   4-50/100

ГОСТ 5264-80

250
50 50

813

поз. 3

поз. 4

5
0

Поз. 3, 4

6

6

отв. ∅14

шт. 1

А
н
к
е
р
 H

IL
T
I

H
S
L
-
3
 М

2
0

9
6
5

7
6

180220

400

4
0

Разрез а - а по узлу 1,

1. Общие указания см. на листе 1.

2. Все неоговоренные швы выполнять катетом равным наименьшей толщине свариваемых элементов.

3. Сварку производить полуавтоматической сваркой в среде CO2 проволокой Св-08Г2С ГОСТ 2246-70 по

ГОСТ 14771-76.

4. Контроль сварных швов: внешний осмотр и измерения - 100%.

5. Под П1 и П2 запроектирован монтаж 4рех опор по углам площадок.

6. Опоры монтируются на плиту перекрытия, смотрите чертежи марки КЖ.1

Разрез 2 - 2, Поз. 3, 4.

Разрез в - в (узел 2),
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Узел 2 к Л2

12
0

120

10

10

Т1-   6

ГОСТ 5264-80

П1 t8

б - б

б б

15

4040

10

К1

С1

t8

Ст1, Ст2

L63x6

t8

Ст1, Ст2

в в

40

10

П1=700 5050

Т1-   6

ГОСТ 5264-80

П1

ОГ1t6

2

ОГ2

в - в

П1=800

396

2
0
0

6

1 1

1.1

5.1

1 - 1

П1=2685

2
0
0

6

1

11.1

5.1

2 - 2

Т1-   4-50/100

ГОСТ 5264-80

6

1. Общие указания см. на листе 1.

2. Все неоговоренные швы выполнять катетом равным наименьшей толщине свариваемых элементов.

3. Сварку производить полуавтоматической сваркой в среде CO2 проволокой Св-08Г2С ГОСТ 2246-70 по

ГОСТ 14771-76.

4. Контроль сварных швов: внешний осмотр и измерения - 100%.

5. Под П1 и П2 запроектирован монтаж 4рех опор по углам площадок.

6. Опоры монтируются на фундаментную плиту, смотрите чертежи марки КЖ.1

40

10

1.1

1.1 1.1

965 965

ОГ2

Ст2

Ст3

Ст2

Ст3

1
1

К1

С1

С1

2685

755

П1

К1

432 432

855

ОГ2

5
0

5
0

432 432

7
0
0

8
0
0

485

3
18

3
9
62 2

7
0

75

ОГ1

Н1-   6

ГОСТ 5264-80

L63x6

3
6
2

3
6
2

Ст3
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Узел 2.1 к Л2

12
0

120

10

10

Т1-   6

ГОСТ 5264-80

П1 t8

б - б

б б

15

4040

10

К1

С1

t8

Ст4

L63x6

t8

Ст4

в в

40

10

П2=1111 5050

Т1-   6

ГОСТ 5264-80

П1

t6

2.1

ОГ2

1.1

в - в

П2=1211

2
0
0

6

1 1

1.1

5.2

1 - 1

П2=2685

2
0
0

6

1

11.1

5.2
2 - 2

Т1-   4-50/100

ГОСТ 5264-80

1. Общие указания см. на листе 1.

2. Все неоговоренные швы выполнять катетом равным наименьшей толщине свариваемых элементов.

3. Сварку производить полуавтоматической сваркой в среде CO2 проволокой Св-08Г2С ГОСТ 2246-70 по

ГОСТ 14771-76.

4. Контроль сварных швов: внешний осмотр и измерения - 100%.

5. Под П1 и П2 запроектирован монтаж 4рех опор по углам площадок.

6. Опоры монтируются на фундаментную плиту, смотрите чертежи марки КЖ.1

40

10

1.1

1.1

583 312

6

П2

ОГ2
50

2685

370

50

5
0

5
0

965 965

400400370 400 400

245

50

1720

370

965

400400245305
L63x6 L63x6

Т1

ГОСТ 5264-80 ОГ1

5
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3
6
0

2
4
0

1
1

2 2

2
2
0

3
2
5

3
9
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2
7
5

1.1

1.1
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7
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3
0
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8
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0

60 60

80

140 140

11

50 90 90 50

280

5
0

9
0

9
0

5
0

2
8
0

1 - 1

11

12

14

13

11

14

14 14
отв. ∅23

шт. 4

22

2 - 2

6060

120

6
0

6
0

12
0

12

11

Ст1

+4,800

Поз. 14

100

15
10
0

2
0

15

20

+7,814

1

138,38н

маркиобщ.

К-во

т н шт.

Масса, кг
ПримечаниеДлина,мм

16110

Марка Поз. С е ч е н и е

Материал конструкций-сталь С245 по ГОСТ 27772-2021, кроме оговоренной

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я

Л1 2182

1.1

3 68250 0,94 63,92

10П

50 х 5

4 68813 3,06 208,150 х 5

68773 5,72 389,3рифл. 230 х 45 чечев.

6 1490 0.5 763 х 6

80 х 80 х 411 27,62 110,542996

4280 6.2 24,8280 х 1012

4120 0.9 3,6120 х 813

16100 0.3 4,8100 х 614

144,79

1% на сварные швы 1,1

Ст1

880,484785220П

32685 104,18 312,53рифл. 800 х 65.1

общая длина

всех
Кол.Марка

 Масса, кг

1 элем.

Изготовить

5866Итого:

Л2 21822 4364

Ст1 1452 290

15
4
4

10
15
2
6

8

10
0

60 60

80

140 140

11

11

12

14

13

22

Ст2

+4,800

+6,344

80 х 80 х 411 39,11 156,4444242

4280 6.2 24,8280 х 1012

12120 0.9 10,8120 х 813

16100 0.3 4.8100 х 614

198,98

1% на сварные швы 1,9

Ст2

Ст2 1992 398

18,4

8,59

н

12685 157,7 157,7рифл. 1211 х 65.2

П1

П2

1% на сварные швы 21,6

276 1,43 2,86400 х 67

1. Общие указания см. на листе 1.

2. Все неоговоренные швы выполнять катетом равным наименьшей

толщине свариваемых элементов.

3. Сварку производить полуавтоматической сваркой в среде CO2

проволокой Св-08Г2С ГОСТ 2246-70 по ГОСТ 14771-76.

4. Контроль сварных швов: внешний осмотр и измерения - 100%.

5. Под П1 и П2 запроектирован монтаж 4рех опор по углам площадок.

6. Опоры монтируются на фундаментную плиту, смотрите чертежи

марки КЖ.1
Спецификация к Л2

чечев.

чечев.

2
7
3
4

10
2
7
16

8

60 60

80

22

11

13

22

Ст3

+6,550

+9,284

60
60

13

Ст3 1082 216

80 х 80 х 411 25,04 100,1742716

13 8120 0.9 7,2120 х 8 108,44

1% на сварные швы 1,07

Ст3

общая длина

6
9
4
4

10
6
9
2
6

8

10
0

60 60

80

140 140

11

11

12

14

13

22

Ст4

+4,800

+11,744

80 х 80 х 411 63,86 255,4346926

4280 6.2 24,8280 х 1012

12120 0.9 10,8120 х 813

16100 0.3 4.8100 х 614

298,79

1% на сварные швы 2,96

Ст4

маркиобщ.

К-во

т н шт.

Масса, кг
ПримечаниеДлина,ммМарка Поз. С е ч е н и е

Материал конструкций-сталь С245 по ГОСТ 27772-2021, кроме оговоренной

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я

Ст4 2992 598
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Спецификация металлопроката

Наименование

профиля

ГОСТ, ТУ

Наименование

или марка

металла

ГОСТ, ТУ

Номер

или размеры

профиля, 

мм

Масса металла по
элементам конструкций, т

Общая

масса,

т

1 2 3 5 6

Л
е
ст

н
и
ц
а

С245

ГОСТ 27772-2015

Итого:

Швеллеры

стальные

горячекатаные

ГОСТ 8240-97

20П

С245

ГОСТ 27772-2015

Итого:

Уголки стальные

горячекатаные

равнополочные

ГОСТ 8509-93

С245

ГОСТ 27772-2015

Итого:

Уголки стальные

горячекатаные

неравнополочные

ГОСТ 8510-86

С245

ГОСТ 27772-2015

Итого:

Профили стальные

гнутые замкнутые

сварные квадратные

и прямоугольные

ГОСТ 30245-2003

80х80х4

С245

ГОСТ 27772-2015

Итого:

Прокат

листовой

горячекатаный

ГОСТ 19903-2015

t6

t8

1.754

1.754

0.06

0.08

0.390

2.804

3.17

Наплавленный металл (1%)

Всего стали: 9.902

0.099

9.902Всего масса металла

Анкер HILTI M12 L170 84 шт.

50х5

УСЛОВНЫЕ ОБОЗНАЧЕНИЯ:

 - болт постоянный (анкер-шпилька);  - шов заводской с видимой стороны;

 - шов заводской с невидимой стороны;

 - болт временный;  - шов монтажный с видимой стороны;

 - шов монтажный с невидимой стороны;

10П

t10

Трубы стальные

электросварные

прямошовные

ГОСТ 10704-91

20

ГОСТ 10705-80

∅51x3.0

∅40x3.0

∅25x2.0

0.366

Итого:

Листы стальные

с ромбическим и

чечевичным

рифлением гост

ГОСТ 8568-77

С245

ГОСТ 27772-2015

t4 (чечевица)

Итого:

1.202

1.050

1.068

1.43

0.250

Сводная спецификация по Л1..Л2

П
а
н
д
у
сы

Ог
ра

ж
де

ни
е

0.682

0.534

0.874

2.090

84 шт.

t6 (чечевица) 1.228

63х6 0.018

ОГ1, ОГ2

Обозночение

или марка

элемента

по чертежу

П1, П2, К1, К2

С1

Позиция 6

Ст1..Ст4

С1

П1, П2

Ст1..Ст4

Ст1..Ст2 
Деталь 7

37 37

Изм. Кол.уч Лист Nдок. Подпись Дата

ЛистСтадия ЛистовРазработал

Проверил

ГИП

Н.контр.

10.23Сухой

Промышленная площадка Горячегорского

месторождения

Р
Ремонтный цех горно-карьерного

оборудования

РА-Д-22-550-П-РМО-КМ

Емельянов

Овчинников

Пронин

10.23

10.23

10.23

Формат А3 М1:50

0.682

0.534

0.874

2.090

2.804

3.17

0.366

1.050

1.068

0.018

1.754

1.754

1.202

1.43

1.228

0.06

0.08

0.390

0.250
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