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Îáùèå äàííûå (íà÷àëî)

Ð 1 9

ÂÅÄÎÌÎÑÒÜ ÎÑÍÎÂÍÛÕ ÊÎÌÏËÅÊÒÎÂ ÐÀÁÎ×ÈÕ ×ÅÐÒÅÆÅÉ
ËÈÑÒ ÍÀÈÌÅÍÎÂÀÍÈÅ ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ

1 Îáùèå äàííûå (íà÷àëî)

2 Îáùèå äàííûå (îêîí÷àíèå)

3 Ïîäáîð îáîðóäîâàíèÿ

4 Ïðèíöèïèàëüíàÿ ñõåìà ÈÒÏ

5 Ïëàí òðóáîïðîâîäîâ ÈÒÏ íà îòì. 0.000

6 Ðàçðåçû 1-1, 2-2

7 Ðàçðåç 3-3

8 Êðåïëåíèÿ. Òèïîâûå óçëû

9 Àêñîíîìåòðèÿ ÈÒÏ

Ðàñ÷åòíûå òåïëîâûå íàãðóçêè

Ðàñ÷åòíûé òåïëîâîé ïîòîê, Ãêàë/÷

Îòîïëåíèå ÃÂÑ (ìàêñ.) Âñåãî

Íàèìåíîâàíèå ïîòðåáèòåëÿ
¹
ï/
ï

1 Îôèñíîå çäàíèå ïî àäðåñó: Àðõàíãåëüñêàÿ
îáëàñòü, ñ. Ëåøóêîíñêîå, óë. Áîáðåöîâà, ä. 2À

0,01115 0,01115

ÂÅÄÎÌÎÑÒÜ ÑÑÛËÎ×ÍÛÕ È ÏÐÈËÀÃÀÅÌÛÕ ÄÎÊÓÌÅÍÒÎÂ
ÎÁÎÇÍÀ×ÅÍÈÅ ÍÀÈÌÅÍÎÂÀÍÈÅ ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ

Ïðèëàãàåìûå äîêóìåíòû

Ñïåöèôèêàöèÿ îáîðóäîâàíèÿ, èçäåëèé è ìàòåðèàëîâ

äëÿ ïðîèçâîäñòâà ìîíòàæíûõ ðàáîò

¹ 21/2023 îò 27.06.2023ã. Òåõíè÷åñêèå óñëîâèÿ ÎÎÎ "ËÒÊ"

ÏÈÐ-ÖÇÍ-Ëåøóêîíñêîå-2023-ÒÌ.ÑÎ

-

Èíôîðìàöèÿ î íàñîñíîì îáîðóäîâàíèèÏðèëîæåíèå À
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Îáùèå äàííûå (îêîí÷àíèå)

Ð 2 9

1. Îáùèå äàííûå

 Îðãàíèçàöèåé ÈÏ Àñòàøîâ ðàçðàáîòàí ðàáî÷èé ïðîåêò òåïëîìåõàíè÷åñêèõ ðåøåíèé èíäèâèäóàëüíîãî òåïëîâîãî ïóíêòà â ðàìêàõ
êàïèòàëüíîãî ðåìîíòà íà îáúåêòå "îôèñíîå çäàíèå ïî àäðåñó:. 
 Äîêóìåíòàöèÿ âûïîëíåíà íà îñíîâàíèè:
• Òåõíè÷åñêèõ óñëîâèé ÎÎÎ "ËÒÊ", èñõ. ¹ 21/2023 îò 27.06.2023ã.
• Òåõíè÷åñêîãî çàäàíèÿ çàêàç÷èêà;
• ÑÏ 41-101-95 "Ïðîåêòèðîâàíèå òåïëîâûõ ïóíêòîâ";
• ÑÏ 124.13330.2012 "Òåïëîâûå ñåòè";
• ÑÏ 73.13330.2020 Àêòóàëèçèðîâàííàÿ ðåäàêöèÿ ÑÍèÏ 3.05.01-85 "Âíóòðåííèå ñàíèòàðíî-òåõíè÷åñêèå ñèñòåìû çäàíèé";
• Ïðàâèëà òåõíè÷åñêîé ýêñïëóàòàöèè òåïëîâûõ ýíåðãîóñòàíîâîê;

Ïðàâèëà ïðîìûøëåííîé áåçîïàñíîñòè îïàñíûõ ïðîèçâîäñòâåííûõ îáúåêòîâ, íà êîòîðûõ èñïîëüçóåòñÿ îáîðóäîâàíèå, ðàáîòàþùåå ïîä
èçáûòî÷íûì äàâëåíèåì;

• ÃÎÑÒ 21.606-2016 "Ñèñòåìà ïðîåêòíîé äîêóìåíòàöèè äëÿ ñòðîèòåëüñòâà (ÑÏÄÑ). Ïðàâèëà âûïîëíåíèÿ ðàáî÷åé äîêóìåíòàöèè
òåïëîìåõàíè÷åñêèõ ðåøåíèé êîòåëüíûõ";

• ÑÏ 51.13330.2011 Àêòóàëèçèðîâàííàÿ ðåäàêöèÿ ÑÍèÏ 23-03-2003 "Çàùèòà îò øóìà".

2. Îïèñàíèå îáúåêòà

 Òî÷êà âðåçêè - ñóùåñòâóþùèé ââîä ÒÑ â çäàíèè, Äó32.
 Ïàðàìåòðû òåïëîâîé ñåòè:
 - Çèìíèé ðåæèì
    Ò1=85îÑ, Ò2=75îÑ.
 Ïàðàìåòðû âíóòðåííåãî êîíòóðà:
 - Ñèñò. îòîïëåíèÿ
    Ò1=85îÑ, Ò2=75îÑ.
 Ðàñïîëàãàåìûé íàïîð â òî÷êå ïîäêëþ÷åíèÿ - 4 ì.â.ñò. (P1=3,5 êãñ/ñì2, P2=3,1 êãñ/ñì2). 
 Òèï ðåãóëèðîâàíèÿ îòïóñêà òåïëîâîé ýíåðãèè - êà÷åñòâåííûé.
 Ðàñ÷åòíàÿ íàãðóçêà íà îòîïëåíèå: Qîò= 0,01115 Ãêàë/÷.
 Ðàñ÷åòíûé ðàñõîä íà ñèñòåìó îòîïëåíèÿ: 
    Gîò=Qîò*1000/(Ò1-Ò2)=0,01115*1000/(85-75)=1,115 ò/÷.

3. Îïèñàíèå ïðîåêòíûõ ðåøåíèé

 Ðàáî÷àÿ äîêóìåíòàöèÿ ïðåäóñìàòðèâàåò ìîíòàæ íîâîãî àâòîìàòèçèðîâàííîãî èíäèâèäóàëüíîãî òåïëîâîãî ïóíêòà íà áàçå çàâèñèìîãî
ïðèñîåäèíåíèÿ ñèñòåìû îòîïëåíèÿ, ïóòåì ïðèñîåäèíåíèÿ ÷åðåç óçåë ñìåøåíèÿ, îñíàùåííûé ëèíèåé ïîäìåñà ñ óñòàíîâêîé ñäâîåííîãî
öèðêóëÿöèîííîãî íàñîñà GHND ôèðìû "IMP PUMPS" íà âíóòðåííåì êîíòóðå. Îäèí â ðàáîòå, âòîðîé â ðåçåðâå, âêëþ÷àþùèåñÿ ïåðåìåííî.
 Â êà÷åñòâå ðåãóëèðóåìîé àðìàòóðû ê óñòàíîâêå ïðèíÿò òðåõõîäîâîé ñåäåëüíûé êëàïàí òèïà VF-3R ñ ýëåêòðè÷åñêèì ïðèâîäîì ARV(E)-1000R 
ôèðìû "ÐÈÄÀÍ".
 Äëÿ ñáðîñà èçáûòî÷íîãî äàâëåíèÿ èç ñèñòåìû îòîïëåíèÿ íà îáðàòíîì òðóáîïðîâîäå ïðåäóñìîòðåí ïðåäîõðàíèòåëüíûé êëàïàí ôèðìû "ADL". 
 Àâòîìàòèçàöèÿ èíäèâèäóàëüíîãî òåïëîâîãî ïóíêòà ðàçðàáîòàíà îòäåëüíîé ðàáî÷åé äîêóìåíòàöèåé -ÀÒÌ.
 Ðåøåíèÿ â ÷àñòè óçëà ó÷åòà ðàçðàáîòàíû îòäåëüíîé ðàáî÷åé äîêóìåíòàöèåé -ÓÓÒÝ.

4. Îáùèå óêàçàíèÿ ïî ìîíòàæó

    Äëÿ àâòîìàòè÷åñêîé äåãàçàöèè òåïëîíîñèòåëÿ ïðåäóñìîòðåíà óñòàíîâêà àâòîìàòè÷åñêèõ âîçäóõîîòâîä÷èêîâ ïîñëå óçëà ó÷åòà òåïëîâîé
ýíåðãèè (ÓÓÒÝ).
    Â âåðõíèõ òî÷êàõ òðóáîïðîâîäîâ óñòàíîâëåíû âîçäóøíèêè (Äó15). Â íèæíèõ òî÷êàõ óñòàíîâëåíû ñïóñêíèêè (Äó25).
    Ñïóñê âîäû èç ñèñòåìû âûïîëíÿåòñÿ â ïðîåêòèðóåìûé äðåíàæíûé ïðèÿìîê, ðàñïîëîæåííûé â ïîìåùåíèè ÈÒÏ. Èç äðåíàæíîãî ïðèÿìêà âîäó
èçâëåêàþò äðåíàæíûìè íàñîñàìè.
    Äëÿ ïðîìûâêè ñèñòåìû îòîïëåíèÿ íà îáðàòíîì òðóáîïðîâîäå âíóòðåííåãî êîíòóðà ïðåäóñìîòðåí óçåë ãèäðîïíåâìàòè÷åñêîé ïðîìûâêè.
    Ñîãëàñíî ïðèíÿòûõ òåõíè÷åñêèõ ðåøåíèé òðóáîïðîâîäû â ïðåäåëàõ ïîìåùåíèÿ ÈÒÏ ïðèíÿòû ñòàëüíûå ýëåêòðîñâàðíûå ïðÿìîøîâíûå ïî ÃÎÑÒ
10704-91. Ñïîñîá ñîåäèíåíèÿ ýëåìåíòîâ òðóáîïðîâîäîâ - ñâàðêà ðó÷íàÿ äóãîâàÿ ýëåêòðîäàìè Ý42 ïî ÃÎÑÒ 9467-75*.
    Ñâàðêó ñòûêîâ òðóá è êîíòðîëü ñâàðíûõ ñîåäèíåíèé òðóáîïðîâîäîâ ñëåäóåò ïðîèçâîäèòü â ñîîòâåòñòâèè ñ òðåáîâàíèè ÑÍèÏ 3.05.03-85.
Êàòåòû ñâàðíûõ øâîâ ïðèíèìàòü ïî íàèìåíüøåé òîëùèíå ýëåìåíòîâ, íî íå ìåíåå óêàçàííûõ â òàáëèöå 38 ÑÍèÏ II-23-81*.
    Òåõíîëîãè÷åñêèå îïîðû äëÿ òðóáîïðîâîäîâ ÈÒÏ ñåðèè ÎÏÁ-2 âûïîëíèòü ñîãëàñíî ÃÎÑÒ 14911-82*.
    Îïîðíûå êîíñòðóêöèè âûïîëíèòü íà ìåñòå èç òðóáû ïðîôèëüíîé êâàäðàòíîé 20õ20õ2 ÃÎÑÒ 8639-92.
    Íàðóæíûå ïîâåðõíîñòè òðóáîïðîâîäîâ ïåðåä ìîíòàæîì äîëæíû áûòü î÷èùåíû îò ãðÿçè è ðæàâ÷èíû. Âñå ìåòàëëè÷åñêèå òðóáîïðîâîäû,
ðàñïîëîæåííûå â ïðåäåëàõ ïîìåùåíèÿ ÈÒÏ, îêðàñèòü ýìàëüþ ÏÔ-115 ïî ÃÎÑÒ 6465-76 ïî ãðóíòîâêå ÃÔ-021 ïî ÃÎÑÒ 25129-82* çà 2 ðàçà.
    Âñå òðóáîïðîâîäû, ðàñïîëîæåííûå â ïðåäåëàõ ÈÒÏ èçîëèðîâàòü íåãîðþ÷èìè òåïëîèçîëÿöèîííûìè ìàòåðèàëàìè, à èìåííî:
öèëèíäðàìè ìèíåðàëîâàòíûìè ôîëüãèðîâàííûìè ïðîèçâîäñòâà êîìïàíèè ROCKWOOL. Â êà÷åñòâå ïðîêëàäî÷íîãî ìàòåðèàëà âî âñåõ ôëàíöåâûõ
ñîåäèíåíèÿõ ïðèìåíÿòü ïàðîíèò òîëùèíîé íå ìåíåå 3ìì ïî ÃÎÑÒ 481-80*. Ïàðîíèòîâûå ïðîêëàäêè ïåðåä ìîíòàæîì äîëæíû áûòü ïðîïèòàíû
òåðìîñòîéêèì, íåòîêñè÷íûì ïðè íàãðåâå, ìàñëîì.
    Ïåðåä íàíåñåíèåì òåïëîèçîëÿöèè, ïî çàâåðøåíèè ðàáîò ïî ìîíòàæó îáîðóäîâàíèÿ è òðóáîïðîâîäîâ ÈÒÏ, âûïîëíèòü ãèäðîïíåâìàòè÷åñêóþ
ïðîìûâêó òðóáîïðîâîäîâ ñîãëàñíî "Èíñòðóêöèè ïî ãèäðîïíåâìàòè÷åñêîé ïðîìûâêå âîäÿíûõ ñèñòåì îòîïëåíèÿ çäàíèÿ", à çàòåì ïîäâåðãíóòü
èñïûòàíÿì íà ïðî÷íîñòü è ïëîòíîñòü â ñîîòâåòñòâèè ñ äåéñòâóþùèìè íîðìàòèâíî-òåõíè÷åñêèìè äîêóìåíòàìè. Ãèäðàâëè÷åñêèå èñïûòàíèÿ
îáîðóäîâàíèÿ ÈÒÏ âûïîëíÿòü ïîä äàâëåíèåì 1,25 îò ðàáî÷åãî äàâëåíèÿ, íî íå ìåíåå 10êãñ/ñì2.
    Ïî çàâåðøåíèþ ãèäðàâëè÷åñêèõ èñïûòàíèé òðóáîïðîâîäîâ äîëæíà áûòü ïðîèçâåäåíà êîíòðîëüíàÿ î÷èñòêà íàðóæíîé ïîâåðõíîñòè ñâàðíûõ
ñòûêîâ îò îêàëèíû ìåòàëëè÷åñêèìè ùåòêàìè.
    Âñå ðàáîòû ïî ìîíòàæó äîëæíû ïðîèçâîäèòüñÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ òðåáîâàíèÿìè áåçîïàñíîñòè ñîãëàñíî ÑÍèÏ 12-03-2001 "Áåçîïàñíîñòü
òðóäà â ñòðîèòåëüñòâå. ×àñòü 1. Îáùèå òðåáîâàíèÿ", ÑÍèÏ 12-04-2001 "Áåçîïàñíîñòü òðóäà â ñòðîèòåëüñòâå. ×àñòü 2. Ñòðîèòåëüíîå
ïðîèçâîäñòâî", "Ïðàâèë ïîæàðíîé áåçîïàñíîñòè" è äðóãèõ íîðìàòèâíûõ äîêóìåíòîâ.
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Ïîäáîð îáîðóäîâàíèÿ

Ð 3 9

1. Ðàñ÷åò äèàìåòðîâ òðóáîïðîâîäîâ òåïëîâîãî ïóíêòà

    Ñêîðîñòü äâèæåíèÿ âîäû â òðóáàõ ñèñòåìû îòîïëåíèÿ ïðèíèìàåì ïî òàáëèöå Å.1 ÑÏ 60.1333.2012. Äèàìåòð òðóáîïðîâîäà ðàññ÷èòûâàåòñÿ ïî
ôîðìóëå:

                                                                  d=(4Gmax/3600πV)1/2,
    ãäå Gìàêñ - ìàêñèìàëüíûé ðàñ÷åòíûé ðàñõîä òåïëîíîñèòåëÿ, ò/÷;
         V - ñêîðîñòü äâèæåíèÿ æèäêîñòè â òðóáîïðîâîäå, ì/ñ.

    Ðàñ÷åòíûå ìàêñèìàëüíûå ðàñõîäû äëÿ ñèñòåì îòîïëåíèÿ è ÃÂÑ ïðèíèìàåì ñîãëàñíî Ëèñòà 2 (Îáùèå äàííûå).

1.1 Ïîäàþùèé è îáðàòíûé òðóáîïðîâîäû ïîñëå ââîäíûõ çàäâèæåê:
    Ïðèíèìàåì ñêîðîñòü äâèæåíèÿ òåïëîíîñèòåëÿ â òðóáîïðîâîäå, ðàâíîé 1ì/ñ, òîãäà
                                                           d=(4*1,115/3600*π*1)1/2=0,019 ì
    Ïðèíèìàåì äèàìåòð òðóáîïðîâîäîâ Ò1, Ò2 - Äó32, ⌀38õ3,0.

1.2 Ïîäàþùèé è îáðàòíûé òðóáîïðîâîäû âíóòðåííåãî êîíòóðà ñèñòåìû îòîïëåíèÿ:
    Ïðèíèìàåì ñêîðîñòü äâèæåíèÿ òåïëîíîñèòåëÿ â òðóáîïðîâîäå, ðàâíîé 1ì/ñ, òîãäà
                                                           d=(4*1,115/3600*π*1)1/2=0,019 ì
    Ïðèíèìàåì äèàìåòð òðóáîïðîâîäîâ Ò1, Ò2 - Äó32, ⌀38õ3,0.

2 Ðàñ÷åò è ïîäáîð òåïëîòåõíè÷åñêîãî îáîðóäîâàíèÿ
2.1 Òðåõõîäîâîé êëàïàí ðåãóëèðóþùèé ñ ýë. ïðèâîäîì äëÿ ñèñòåìû îòîïëåíèÿ (òèï VF-3R-15-4,0/1000R, ÐÈÄÀÍ)

    Êëàïàí âûáèðàåòñÿ ñîãëàñíî åãî ïðîïóñêíîé ñïîñîáíîñòè Kvs, ì3/÷ ïðè ïåðåïàäå äàâëåíèÿ íà êëàïàíå 1 áàð.
    Ïðè ðàñ÷åòíîì ïåðåïàäå, îòëè÷íîì îò 1 áàðà, Kv ðàññ÷èòûâàåòñÿ ïî ôîðìóëå:

                                                                    Kv=G/ΔP1/2

    ãäå G - ðàñ÷åòíûé ðàñõîä òåïëîíîñèòåëÿ ÷åðåç êëàïàí (ì3/÷àñ),
ΔP - ïåðåïàä äàâëåíèÿ íà êëàïàíå (áàð).

    Ñîïðîòèâëåíèå ïðè ïîëíîñòüþ îòêðûòîì êëàïàíå ïðè ðàñ÷åòíîì çíà÷åíèè ðàñõîäà òåïëîíîñèòåëÿ èç òåïëîâîé ñåòè íà ñèñòåìó îòîïëåíèÿ
äîëæíî áûòü ìåíüøå ìèíèìàëüíîãî çíà÷åíèÿ ðàñïîëàãàåìîãî íàïîðà íà äàííîì ó÷àñòêå òåïëîòðàññû.
    Ïðèíèìàåì ïåðåïàä äàâëåíèÿ íà êëàïàíå ðàâíûì ΔP=0,2 áàðà. Òîãäà

                                                           Kv=G/ΔP1/2=1,115/(0,2)1/2=2,5 ì3/÷
      Ñîãëàñíî ìåòîäèêå ÐÈÄÀÍ ðåêîìåíäóåòñÿ ïðèìåíÿòü ê óñòàíîâêå êëàïàí, ó êîòîðîãî:
                                                             Kvs=1,2*Kv=1,2*2,5=3,0 ì3/÷
    Âûáèðàåì êëàïàí VF-3R-15-4,0 ñ Kvs=4,0 è äèàìåòðîì 15ìì.
    Ïðè ýòîì ïîòåðè äàâëåíèÿ íà êëàïàíå ïðè ìàêñèìàëüíîé íàãðóçêå ñèñòåìû îòîïëåíèÿ ñîñòàâÿò:

ΔP=(G/Kvs)2=(1,115/4)2=0,7 ì.â.ñò.

2.2 Áàëàíñèðîâî÷íûé êëàïàí ñèñòåìû îòîïëåíèÿ (MNF)

    Äëÿ íàñòðîéêè ðàñ÷åòíîãî ðàñõîäà òåïëîíîñèòåëÿ íà ñèòåìó îòîïëåíèÿ óñòàíàâëèâàåòñÿ áàëàíñèðîâî÷íûé êëàïàí. Åñëè èçâåñòåí ðàñõîä
âîäû (G, ì3/÷àñ) ÷åðåç êëàïàí è ïàäåíèå äàâëåíèÿ (ΔP, áàð) íà êëàïàíå, òî âåëè÷èíó Kv äàííîãî êëàïàíà ìîæíî ïîëó÷èòü ïî ôîðìóëå:

                                                             Kv=G/(ΔP-ΔPêë)1/2, ì3/÷
    Òàêèì îáðàçîì ïîëó÷àåì:

                                                 Kv=G/(ΔPêë)1/2=1,115/(0,4-0,2)1/2=2,5 ì3/÷

    Ñîãëàñíî ìåòîäèêå Danfoss ðåêîìåíäóåòñÿ ïðèìåíÿòü ê óñòàíîâêå êëàïàí, ó êîòîðîãî:

                                                             Kvs=1,2*Kv=1,2*2,5=3,0 ì3/÷

        Ïî äèàãðàììå âûáèðàåì êëàïàí MNF Äó15, Kvs=3,1 c íàñòðîéêîé 3,0.

2.3 Íàñîñ ñìåøåíèÿ ñèñòåìû îòîïëåíèÿ (òèï GHN 20/65-130, ôèðìû IMP PUMPS)

    Ïðîèçâîäèòåëüíîñòü íàñîñà ñèñòåìû îòîïëåíèÿ ñîñòàâëÿåò:

                                                                  G=1,1*Gîò*u,

    ãäå Gîò - ðàñ÷åòíûé ìàêñèìàëüíûé ðàñõîä òåïëîíîñèòåëÿ ñèñòåìû îòîïëåíèÿ, ì3/÷,

    Â ñâÿçè ñ ñîâïàäåíèåì òåìïåðàòóðíûõ ãðàôèêîâ, êîýôôèöèåíò ñìåøåíèÿ u ïðèíèìàåòñÿ ðàâíûì 1.

    Òîãäà ïðîèçâîäèòåëüíîñòü íàñîñà ðàâíà:

                                                     G=1,1*Gîò=1,1*1,115*1=1,23 ì3/÷

    Ñóììàðíûå ïîòåðè íàïîðà âî âíóòðåííåì êîíòóðå ñèñòåìû îòîïëåíèÿ è çàïîðíîé àðìàòóðå ïðè ðàñ÷åòíîì çíà÷åíèè ðàñõîäà ñîñòàâëÿþò
3 ì.â.ñò.
    Íàïîð, ñîçäàâàåìûé íàñîñîì, äîëæåí áûòü íà 2-3 ì.â.ñò. áîëüøå.
    Ê óñòàíîâêå ïðèíèìàåì íàñîñ GHN 20-65-130, ôèðìû IMP PUMPS.
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îòîïëåíèÿ íåæèëûõ
ïîìåùåíèé
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1. Íóìåðàöèÿ îáîðóäîâàíèÿ ñîîòâåòñòâóåò ñïåöèôèêàöèè;
2. Â âåðõíèõ òî÷êàõ òðóáîïðîâîäîâ óñòàíîâèòü âîçäóøíèêè, Äó15, äëÿ ñïóñêà âîçäóõà. Â íèæíèõ òî÷êàõ óñòàíîâèòü ñïóñêíèêè, Äó25;
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îòäåëüíûìè ïðîåêòàìè -ÓÓÒÝ, -ÀÒÌ;
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Ïðèìå÷àíèå:
1. Çà îòìåòêó 0.000 ïðèíÿòà íàòóðíàÿ îòìåòêà ïîëà ïîìåùåíèÿ èíäèâèäóàëüíîãî òåïëîâîãî ïóíêòà;
2. Ïîìåùåíèå òåïëîâîãî ïóíêòà ïî âçðûâîïîæàðíîé è ïîæàðíîé îïàñíîñòè îòíîñèòñÿ ê êàòåãîðèè Ä;
3. Âûñîòà ïîìåùåíèÿ èíäèâèäóàëüíîãî òåïëîâîãî ïóíêòà 3,0ì;
4. Îïîðíûå ðàìû äëÿ êðåïëåíèÿ òðóáîïðîâîäîâ óñòàíîâèòü ïî ìåñòó;
5. Ñëèâ òåïëîíîñèòåëÿ èç ñèñòåì ïðîèçâîäèòü â äðåíàæíûé ïðèÿìîê, ðàñïîëîæåííûé â ïîìåùåíèè èíäèâèäóàëüíîãî òåïëîâîãî ïóíêòà.

Ìàñøòàá 1:20
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Ïðèìå÷àíèå:
1. Îïîðû èçãîòîâèòü ïî ìåñòó (øâåëëåð ¹10Ï, óãîëîê 50õ50);
2. Ðàñïîëîæåíèå îáîðóäîâàíèÿ, òðóáîïðîâîäîâ è îïîð óòî÷íèòü ïî ìåñòó;
3. Âûñîòû ïðîêëàäêè òðóáîïðîâîäîâ è óñòàíîâêè îáîðóäîâàíèÿ óêàçàíû îò óðîâíÿ "÷èñòîãî ïîëà";
4. Ìàñøòàá 1:20.
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Ïðèìå÷àíèå:
1. Îïîðû èçãîòîâèòü ïî ìåñòó (øâåëëåð ¹10Ï, óãîëîê 50õ50);
2. Ðàñïîëîæåíèå îáîðóäîâàíèÿ, òðóáîïðîâîäîâ è îïîð óòî÷íèòü ïî ìåñòó;
3. Âûñîòû ïðîêëàäêè òðóáîïðîâîäîâ è óñòàíîâêè îáîðóäîâàíèÿ óêàçàíû îò óðîâíÿ "÷èñòîãî ïîëà";
4. Ìàñøòàá 1:20.
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Поз. Наименование и техническая характеристика 
Тип, марка, обозначение документа, 

опросного листа 
Код обору-дования, 
изделия, материала 

Завод изготовитель 
Едини- ца 

изме-
рения 

Коли-
чество 

Масса 
единицы, кг 

Примечание 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 

 Оборудование ИТП         

1 Трубы        

 Труба стальная электросварная прямошовная, Ду32мм ГОСТ 10704-91   м 18,5   

 Труба стальная электросварная прямошовная, Ду25мм ГОСТ 10704-91   м 1   

 Труба стальная электросварная прямошовная, Ду20мм ГОСТ 10704-91   м 0,9   

 Труба стальная электросварная прямошовная, Ду15мм ГОСТ 10704-91   м 1,5   

2 Фланцы, переходы, отводы        

 Фланец стальной плоский приварной Ду32, PN16 ГОСТ 12820-80   шт. 16   

 Фланец стальной плоский приварной Ду20, PN16 ГОСТ 12820-80   шт. 4   

 Фланец стальной плоский приварной Ду15, PN16 ГОСТ 12820-80   шт. 4   

 Прокладка паронитовая Ду32, PN16 ГОСТ 15180-86   шт. 16   

 Прокладка паронитовая Ду20, PN16 ГОСТ 15180-86   шт. 4   

 Прокладка паронитовая Ду15, PN16 ГОСТ 15180-86   шт. 4   

 Переход стальной ш32-ш20 ГОСТ 17378-2001   шт. 8   

 Переход стальной ш32-ш15 ГОСТ 17378-2001   шт. 4   

 Отвод стальной крутоизогнутый 90о, Ду32, PN16 ГОСТ 17375-2001   шт. 21   

3 Краны        

3.1 Кран шаровый фланцевый Py40, Ду32, ф/ф КШЦ.Ф.32-040.Н/П.02  LD шт. 6   

3.2 Кран шаровый резьба, вн-вн, Py40, Ду32 LD Prime 47.32.В-В.Р  LD шт. 4   

3.3 Кран шаровый резьба, вн-нар, Py40, Ду25 LD Prime 47.25.В-Н.Б  LD шт. 9  Спускники 

3.4 Кран шаровый резьба, вн-нар, Py40, Ду15 LD Prime 47.15.В-Н.Б  LD шт. 5  Воздушники 

3.5 Автоматический воздухоотводчик, Py16, Ду15, G1/2 Airvent  РИДАН шт. 2  Для УУТЭ 

3.6 Кран шаровый резьба, вн-вн, Py40, Ду15 LD Prime 47.15.В-В.Р  LD шт. 1   
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4 Фильтры        

4.1 Грязевик абонентский, фланцевый, Py16, Ду32 ТУ-400-28-84-89   шт. 2   

4.4 Фильтр сетчатый, резьба, PN16, Ду32 IS15  ADL шт. 1   

5 Отопление        

5.1 Регулирующий клапан трехходовой, фланцевый, Py25, Ду15, Kvs=4,0 VF-3R  РИДАН шт. 1   

5.2 Балансировочный клапан, фланцевый, Py25, Ду15, Kvs=3,1 MNF  РИДАН шт. 1   

6 Насосы        

6.1 Насос смешения сист. отопления, резьба, 1х230, Ду20 GHN 20/65-130 
 

IMP PUMPS шт. 1 
  

6.2 Реле давления, -0,2..8 бар, IP33, G1/2 РД-2Р  РОСМА шт. 1   

7 Обратные клапана        

7.1 Обратный клапан, резьба нар-нар, Ду32, Py40 CVT16.04.032.40.Р/Р  ГРАНЛОК, ADL шт. 2   

7.2 Обратный клапан, резьба нар-нар, Ду15, Py40 CVT16.04.015.40.Р/Р  ГРАНЛОК, ADL шт. 1   

 КИПиА        

 Манометр общетехнический, 0-16 бар (поверка), Ду15    М-510 
 РОСМА шт. 7  На сетевом контуре 

 Манометр общетехнический, 0-10 бар (поверка), Ду15    М-510 
 РОСМА шт. 5  На внутреннем 

контуре 

 
Шаровой кран трехходовой в/в резьба, латунь, Ду15 

 
 

РОСМА шт. 12 
  

 Врезка под манометры и термометры со внутренней резьбой G1/2, 30мм  
 

РОСМА шт. 15 
  

 Термометр общетехнический 0-160 С (поверка), L=64мм, Ду15. Гильза защитная в 
комплекте 

    БТ-51.211 
 

РОСМА шт. 2 
 На сетевом контуре 

 Термометр общетехнический 0-120 С (поверка), L=64мм, Ду15. Гильза защитная в 
комплекте 

    БТ-51.211 
 

РОСМА шт. 1 
 На внутреннем 

контуре 

 Петлевая трубка, Ду15 (Прямая)    шт. 2 
  

 Тепловая изоляция        

 Тепловая изоляция, цилиндры навивные, Ду32, толщина 30мм ROCKWOOL100 Кф, 32х30  ROCKWOOL м 18,5   

 Тепловая изоляция, цилиндры навивные, Ду25, толщина 30мм ROCKWOOL100 Кф, 25х30  ROCKWOOL м 1   

 Тепловая изоляция, цилиндры навивные, Ду20, толщина 30мм ROCKWOOL100 Кф, 20х30  ROCKWOOL м 0,9   

 Тепловая изоляция, цилиндры навивные, Ду15, толщина 30мм ROCKWOOL100 Кф, 15х30  ROCKWOOL м 1,5   

 Опорные конструкции для крепления трубопроводов      
  

  Швеллер №10П, 100мм       м.п. 22 
 Рама под опоры 

  Опора ОПБ-2    шт. 55 
 Уточнить по месту 

  Уголок    шт. 40 
 Уточнить по месту 
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