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25 2215117
101285
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ДП
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Автозаправочний острівець №1
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25м3
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6330
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ЛистДатаПідпис№ док.Арк.КількЗм.

Формат A4x3Копіював:

#
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Техгологічна схема

Стадія Аркуш Аркушів
Зм.  ПідписАрк Дата

РП

АЗС на 1 заправний пост з
операторською. Пункт заміни мастил.

Технологія виробництва.

ГІП
Розробив
Перевірив
Н. контр.

Реконструкція спецавтобази РСП «Київцентраеро», 08301,
Київська область, м.Бориспіль

Скорик

Александров
Александров

29.BVI.06-2018-1.ТХ

№док.Арк.Кільк.

BVIGROUP

Циганок
22

Гнучкий рукав33

Дентиляція технологічних шахт і приямків
(див. прим. п.1) 1. Для вентиляції технологічних приямків в період обслуговування і ремонту

  технологічного обладнання, використовується вентилятор у вибухонебезпечному виконанні
  з гнучким рукавом. Підключення вентилятора виконується в розетки біля операторної.

Хмовні позначення

Кран кульовий муфтний
Кран кульовий фланцевий
Запобіжник вогневий
Фільтр

Клапан поплавковий

Клапан електромагнітний фланцевий

Клапан зворотній
Дихальний клапан суміщений з
вогневим запобіжником
Оуфта швидкоз'ємна
Оуфта відбору парів
Електронні заміри

Трубопроводи, що з'єднані

Трубопроводи, що не перетинаються

Оанометр електроконтактний

AutoCAD SHX Text
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Люк замірний

П

Люк замірний

ДП
ДП
А-92
А-95

22
15

17 16

Налив палива
А-95

Налив палива
А-92

НАлив палива
ДП
Налив палива

ДП

18
Колодязь зливу
палива

15

22

Люк замірний

22

Люк замірний

22 15

Клапан
електромагнітний
відсічний

Клапан
електромагнітний
відсічний

Клапан
електромагнітний
відсічний

Клапан
електромагнітний
відсічний

Резервуар для нафтопродуктів 25м3х4 Резервуар пролитих
нафтопродуктів 10м3
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 і 
да
та

Ін
в.
№
 о
ри
г.

По
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ен
о

За
м.
 ін
в.
№

ЛистДатаПідпис№ док.Арк.КількЗм.

Формат A3Копіював:

#
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 Аксонометрична схема вузлів
резервуарів

Стадія Аркуш Аркушів
Зм.  ПідписАрк Дата

РП

АЗС на 1 заправний пост з
операторською. Пункт заміни мастил.

Технологія виробництва.

ГІП
Розробив
Перевірив
Н. контр.

Реконструкція спецавтобази РСП «Київцентраеро», 08301,
Київська область, м.Бориспіль

Скорик

Александров
Александров

29.BVI.06-2018-1.ТХ

№док.Арк.Кільк.

BVIGROUP

Циганок
22
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А

7

Резервуар для нафтопродуктів 25м3х4

Резервуар пролитих
нафтопродуктів 10м3

А-95

А-95

ДП

ДП

П

П
А-92

Пі
дп
ис
 і 
да
та

Ін
в.
№
 о
ри
г.

По
го
дж
ен
о

За
м.
 ін
в.
№

ЛистДатаПідпис№ док.Арк.КількЗм.

Формат A3Копіював:

#

 Розміщення резервуарів та
технологічного обладнання, вид А

Стадія Аркуш Аркушів
Зм.  ПідписАрк Дата

РП

АЗС на 1 заправний пост з
операторською. Пункт заміни мастил.

Технологія виробництва.

ГІП
Розробив
Перевірив
Н. контр.

Реконструкція спецавтобази РСП «Київцентраеро», 08301,
Київська область, м.Бориспіль

Скорик

Александров
Александров

29.BVI.06-2018-1.ТХ

№док.Арк.Кільк.

BVIGROUP

Циганок
226
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Рівень землі

0

яма

-5080
-5,080

-1,860

-600

-780

-3,560

-4,650

-1,550
-1,390

+460

5380

-6,200

Резервуар для
нафтопродуктів 25м3х4

Резервуар пролитих
нафтопродуктів 10м3

Пі
дп
ис
 і 
да
та

Ін
в.
№
 о
ри
г.

По
го
дж
ен
о

За
м.
 ін
в.
№

ЛистДатаПідпис№ док.Арк.КількЗм.

Формат A3Копіював:

#

Розміщення резервуарів та
технологічного обладнання, вид Б

Стадія Аркуш Аркушів
Зм.  ПідписАрк Дата

РП

АЗС на 1 заправний пост з
операторською. Пункт заміни мастил.

Технологія виробництва.

ГІП
Розробив
Перевірив
Н. контр.

Реконструкція спецавтобази РСП «Київцентраеро», 08301,
Київська область, м.Бориспіль

Скорик

Александров
Александров

29.BVI.06-2018-1.ТХ

№док.Арк.Кільк.

BVIGROUP

Циганок
227
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0

10
36

0

490

ПРК Шельф 200-4

Ру
х

тр
ан
сп
ор
ту

А

Б

2

1400

Автозаправочний
острівець №1

12
00 1,5"

2"

Дерх острівка

1

1

Схема привязки технологічного обладнання ПРК

 Хвага!
 Привязку технологічних труб і габаритні розміри приямків під
 ПРК уточнити після отримання ПРК

21
00

21
25

Пі
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ис
 і 
да
та

Ін
в.
№
 о
ри
г.

По
го
дж
ен
о

За
м.
 ін
в.
№

ЛистДатаПідпис№ док.Арк.КількЗм.

Формат A3Копіював:

#
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Схема прив'язки технологічних
труб і приямків ПРК

Стадія Аркуш Аркушів
Зм.  ПідписАрк Дата

РП

АЗС на 1 заправний пост з
операторською. Пункт заміни мастил.

Технологія виробництва.

ГІП
Розробив
Перевірив
Н. контр.

Реконструкція спецавтобази РСП «Київцентраеро», 08301,
Київська область, м.Бориспіль

Скорик

Александров
Александров

29.BVI.06-2018-1.ТХ

№док.Арк.Кільк.

BVIGROUP

Циганок
22
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ДХЗРЛ ДСОРКТХДАННЯ

Дно резервуару10
0

Тр. 57х3
ГРСТ 10705-80* ∅59

∅90

Хщільнювач
 Dy 50

Хщільнювач
 Dy 50

4 отв. ∅14

∅59

∅110∅14
0

∅59
Болт О12-6g х 55.5.8
ГРСТ 7798-70/шт.4/

110Фланець Dy50 (0,6мПа)
ГРСТ 12820-80*

40 20
86

*
14

8

125,45

125,65

4
Хщ
іл
ьн
юв
ач

ХЗ
Кр
иш
ка
 л
юк
а

ре
зе
рв
уа
ра

20

3

Кутовий зворотний
клапан OPW 14NL2"

124
60 36
16  4   Хщільнювач

Фланець Dy50
ГРСТ 12820-80*

Болт О12-6g х 55.5.8
ГРСТ 7798-70/шт.4/

див. арк. 2
min 0,008

перем.

Тр. 57х3,5
ГРСТ 10705-80*

Тр. 48х3,5
ГРСТ 10705-80*

Перехід 57х45
ГРСТ 17378-883

60

50
12
0

1 1/2"

Дерх острівка

Пі
дп
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 і 
да
та

Ін
в.
№
 о
ри
г.

По
го
дж
ен
о

За
м.
 ін
в.
№

ЛистДатаПідпис№ док.Арк.КількЗм.

Формат A3Копіював:

#

9

Дузол всмоктування

Стадія Аркуш Аркушів
Зм.  ПідписАрк Дата

РП

АЗС на 1 заправний пост з
операторською. Пункт заміни мастил.

Технологія виробництва.

ГІП
Розробив
Перевірив
Н. контр.

Реконструкція спецавтобази РСП «Київцентраеро», 08301,
Київська область, м.Бориспіль

Скорик

Александров
Александров

29.BVI.06-2018-1.ТХ

№док.Арк.Кільк.

BVIGROUP

Циганок
22

1. Розмір з зірочкою * уточнити по місцю.
2. Розміщення вузлів див. арк. ТК-2
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Кришка люку резервуара

Хщільнювач Dy 50 Гайка О14
AINO 5915-70*(6шт.)

Фланець із шпильками
Ду50

Фланець ДХ50
ГРСТ 12820-80*

відвід крутозігнутий
Dз 57 (90°) 17375-2001

Хщільнювач Dy50

Тр. 57х3,5
ГРСТ 10705-80*

відвід крутозігнутий
Dз 57 (90°) 17375-2001

Тр. 57х3,5
ГРСТ 10705-80*

Перехід 57х25
ГРСТ 17378-883

Тр. 25х3,5
ГРСТ 10705-80*

125,55

4

РП
-5

0

10
0*

min 0.005
перем.

50
12
0

1"

60

Дерх острівка

∅59

∅90

∅59

∅110

∅140

4 отвори ∅14

Фланець
Dy 50

Хщільнювач
Dy 50

Дузол рекуперації
(для відсіку А-92)

Пі
дп
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 і 
да
та

Ін
в.
№
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ри
г.

По
го
дж
ен
о

За
м.
 ін
в.
№

ЛистДатаПідпис№ док.Арк.КількЗм.

Формат A3Копіював:

#

10

Дузол рекуперації

Стадія Аркуш Аркушів
Зм.  ПідписАрк Дата

РП

АЗС на 1 заправний пост з
операторською. Пункт заміни мастил.

Технологія виробництва.

ГІП
Розробив
Перевірив
Н. контр.

Реконструкція спецавтобази РСП «Київцентраеро», 08301,
Київська область, м.Бориспіль

Скорик

Александров
Александров

29.BVI.06-2018-1.ТХ

№док.Арк.Кільк.

BVIGROUP

Циганок
22

1. Хщільнювачі виготовити із пароніту марки ПРН по ГРСТ 481-80* товщиною 4мм.
2. Оатеріали фланців індивідуальних - сталь марки ДСт3сп4 по ГРСТ 380-71*.
3. Фланці виготовити у відповідності з вимогами ГРСТ 12820-80*.
4. Розмір і відмітку з зірочкою * уточнити по місцю.
5. Розміщення вузлів див. арк. 2.
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Клапан відсічний
поплавковий Ду80
OPW 61SO

125,45
3

Тр. 89х3,5
ГРСТ 10705-80*

Кришка люку
резервуара

Фланець Dy80(0,6мПа)
ГРСТ 12820-80*

відвід крутозігнутий
Dз 89(90°) ГРСТ 17375-83*

Тр. 89х3,5
ГРСТ 10705-80*

Болт О16-6gх65.5.8
ГРСТ 7798-70/4шт

Фланець Dy80(0,6мПа)
ГРСТ 12820-80*

Запобіжник кутовий з
фільтром РПХ-80Ф (ФС-80)

Кран кульковий Ду80

Оуфта зливна 3"
фірма "Unimat"

Ковпак
ДС-3

Клапан електромагнітний
відсічний Ду 80
СЕНС П DN80PN5

45,0°

Дно резервуара10
0

3

20
0*

4
Хщ
іл
ьн
юв
ач
 D

y8
0

Пе
ре
м.

перем.

4Хщільнювач
Dy80

220

Різьба 3"

21
0

15
0

60136

∅108

∅91

∅150
∅185

4 о
тв
.  ∅
18

Фланець
Dy80

Хщільнювач
Dy80

∅91

∅130

ДХзол наливу
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та

Ін
в.
№
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ри
г.

По
го
дж
ен
о

За
м.
 ін
в.
№

ЛистДатаПідпис№ док.Арк.КількЗм.

Формат A3Копіював:

#

11

Налив палива

Стадія Аркуш Аркушів
Зм.  ПідписАрк Дата

РП

АЗС на 1 заправний пост з
операторською. Пункт заміни мастил.

Технологія виробництва.

ГІП
Розробив
Перевірив
Н. контр.

Реконструкція спецавтобази РСП «Київцентраеро», 08301,
Київська область, м.Бориспіль

Скорик

Александров
Александров

29.BVI.06-2018-1.ТХ

№док.Арк.Кільк.

BVIGROUP

Циганок
22

1. Хщільнювач виготовити із пароніту марки ПРН по ГРСТ 481-80* товщиною 4мм.
2. Оатеріал фланців індивідуальних - сталь марки ДСт3сп4 по ГРСТ 380-71*.
3. Фланці виготовити у відповідності з вимогами ГРСТ 12820-80*.
4. Розмір з зірочкою * уточнити по місцю.
5. Розміщення вузлів див. арк. 2.
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Болт О16-6g х 80.5.8
ГРСТ 7798-70 (6шт)

125,51

3

Труба ∅89х3 електрозварна гр.в,
зі сталі ГРСТ 10705-80*

Дно резервуара

Кришка люку
резервуара

Дідвід крутозігнутий
 Dз89 (90°)

ГРСТ 17375-83*

Клапан відсічний
поплавковий Ду80
OPW 61SO

125,35

16
0*

mi
n 

10
0

45,0°

Фланець Ду80
ГРСТ 12820-80*

див. арк. ЗДК 3

∅91

∅150
∅185

4отв.∅
18

Фланець
Dy80

Хщільнювач
Dy80

∅91

∅130

Пі
дп
ис
 і 
да
та

Ін
в.
№
 о
ри
г.

По
го
дж
ен
о

За
м.
 ін
в.
№

ЛистДатаПідпис№ док.Арк.КількЗм.

Формат A3Копіював:

#
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Дузол зливу аварійного резервуару
пролитих нафтопродуктів

Стадія Аркуш Аркушів
Зм.  ПідписАрк Дата

РП

АЗС на 1 заправний пост з
операторською. Пункт заміни мастил.

Технологія виробництва.

ГІП
Розробив
Перевірив
Н. контр.

Реконструкція спецавтобази РСП «Київцентраеро», 08301,
Київська область, м.Бориспіль

Скорик

Александров
Александров

29.BVI.06-2018-1.ТХ

№док.Арк.Кільк.

BVIGROUP

Циганок
22

1. Хщільнювач виготовити із пароніту марки ПРН по ГРСТ 481-80* товщиною 4мм.
2. Оатеріал фланців індивідуальних - сталь марки ДСт3сп4 по ГРСТ 380-71*.
3. Фланці виготовити у відповідності з вимогами ГРСТ 12820-80*.
4. Розмір з зірочкою * уточнити по місцю.
5. Розміщення вузлів див. арк. 2.
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Дно резервуара

125,85

Фланець
Dy50

Хщільнювач Dy80

Болт О16-6g х 80.5.8
ГРСТ 7798-70/4шт.

Тр. 89х3,5
ГРСТ 10705-80*

Тр. 89х3,5
ГРСТ 10705-80*

Різьба 3"

Оуфта А-3

ковпак
ДС-3

клапан дихальний
OPW 523-Metal UK

Болт О12-6g х 55.5.8
ГРСТ 7798-70/4шт.

Тр. 57х3,5
ГРСТ 10705-80*

відвід крутозігнутий
Dз 57 (90°) ГРСТ 17375-83*

Тр. 57х3,5
ГРСТ 10705-80*

Болт О12-6gх80.5.8
ГРСТ 7798-70/4шт.

Фланець Dy50(6,0мПа)
ГРСТ 12820-80*

40
ви
ко
на
ти
 п
о 
мі
сц
ю

Диконати
отвори

10
0

10
0

3

10

40
92

13

20

3
Хщ
іл
ьн
юв
ач
 D

y5
0

Кр
иш
ка
 л
юк
у 
ре
зе
рв
уа
ра

125,45

   3

10
0 60

10
0

Дузол віддушки і обліку
(бензин А-92, А-95, А-98, пролиті

нафтопродукти)

160* 80

75

125,95*

63
00

*

Фланець Dy80 (0,6мПа)
ГРСТ 10705-80*

Фланець Dy50 (0,6мПа)
ГРСТ 10705-80*

РП
 5

0

4

Тр. 57х3,5
ГРСТ 10705-80*

132,10
5,10

133,10
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00
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3

24
99

70
92

125,45

Дно резервуара20
ви
ко
на
ти
 п
о 
мі
сц
ю 3 4
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0*
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0
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раРізьба2"

Оуфта А-2Ковпак
ДС-2

Дузол зачистки

60 30

Хщільнювач
Dy50

∅59

∅110
∅140

4 отвори ∅14

∅59

∅90
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Дузол віддушки. Дузол обліку (бензин А-92,
А-95, А-98, пролиті нафтопродукти)

Дузол зачистки

Стадія Аркуш Аркушів
Зм.  ПідписАрк Дата

РП

АЗС на 1 заправний пост з
операторською. Пункт заміни мастил.

Технологія виробництва.

ГІП
Розробив
Перевірив
Н. контр.

Реконструкція спецавтобази РСП «Київцентраеро», 08301,
Київська область, м.Бориспіль

Скорик

Александров
Александров

29.BVI.06-2018-1.ТХ

№док.Арк.Кільк.

BVIGROUP

Циганок
22

1. Хщільнювач виготовити із пароніту марки ПРН по ГРСТ 481-80* товщиною 4мм.
2. Оатеріал фланців індивідуальних - сталь марки ДСт3сп4 по ГРСТ 380-71*.
3. Фланці виготовити у відповідності з вимогами ГРСТ 12820-80*.
4. Розмір з зірочкою * уточнити по місцю.
5. Розміщення вузлів див. арк. 2.
6. Перед заміром і зачисткою резервуарів перекрити кран кульковий фланець ДХ 50,
  в нормальному положенні кран відкритий.
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125,45*

Фланець
Dy50

Болт О16-6g х 80.5.8
ГРСТ 7798-70/4шт.

Диконати
отвори

3

Хщ
іл
ьн
юв
ач
 D

y5
0

Кр
иш
ка
 л
юк
у 
ре
зе
рв
уа
ра

Фланець Dy80 (0,6мПа)
ГРСТ 10705-80*

Хщільнювач
Dy50

Тр. 89х3,5
ГРСТ 10705-80*

Тр. 89х3,5
ГРСТ 10705-80*

Різьба 3"

Оуфта А-3

Ковпак
ДС-3

Фланець Dy50 (0,6мПа)
    ГРСТ 10705-80*

Тр. 57х3,5
ГРСТ 10705-80*

Клапан дихальний
OPW 523-UK

відвід крутозігнутий
Dз 57(90°) ГРСТ 17375-83*Болт О12-6g х 55.5.8

ГРСТ 7798-70/4шт./

Дно резервуара40
ви
ко
на
ти
 п
о 
мі
сц
ю

10
0

10
0

92
40

13

204

10
0 60

10
0

Дузол віддушини і обліку
(дизпаливо)

   3
125,85* 125,95*

75

  132,10
  5,10

10
00

12
3

24
99   133,10

Дерх покрівлі
навісу

∅59
∅90

∅59

∅110

∅14
0

4 отв. ∅14

1 1

∅ 
тр
уб
и

∅ труби

1-1

1 1

Сталевий хомут

Профнастил
Гумовий ущільнювач

Герметик

Саморіз

Прогон

Саморіз
Гумовий ущільнювач
ГерметикСталевий хомут

Профнастил
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Дузол обліку.
Дузол віддушини (Дизпаливо)

Стадія Аркуш Аркушів
Зм.  ПідписАрк Дата

РП

АЗС на 1 заправний пост з
операторською. Пункт заміни мастил.

Технологія виробництва.

ГІП
Розробив
Перевірив
Н. контр.

Реконструкція спецавтобази РСП «Київцентраеро», 08301,
Київська область, м.Бориспіль

Скорик

Александров
Александров

29.BVI.06-2018-1.ТХ

№док.Арк.Кільк.

BVIGROUP

Циганок
22

1. Хщільнювач виготовити із пароніту марки ПРН по ГРСТ 481-80* товщиною 4мм.
2. Оатеріал фланців індивідуальних - сталь марки ДСт3сп4 по ГРСТ 380-71*.
3. Фланці виготовити у відповідності з вимогами ГРСТ 12820-80*.
4. Розмір з зірочкою * уточнити по місцю.
5. Розміщення вузлів див. арк. 2.
6. Перед заміром і зачисткою резервуарів перекрити кран кульковий фланець ДХ 50,
  в нормальному положенні кран відкритий.

1

Гумовий ущільнювач
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125,45*

Дно резервуара

Ді
сь
 г
ор
ло
ви
ни

Поплавок з магнітною
системою

Електронний облік палива, система
рівномірна "Струна"

Номінальний рівень палива
95%

Наконечник

Кришка люка
резервуара

Шайба 8, ГРСТ 11371-78*

Гайка О8
ГРСТ 5915-70*

23
70 ∅2
50
0

15
0

∅160

180
210

Кришка горловини
резервуара

Фланець датчика
Приєднувальні розміри
відповідають ГРСТ 12815-80
з Ду 100мм і Ру=1,6мПа

Первинний перетворювач
 параметрів

ma
x 

80
0

15
0

150 Шпилька О8,
ГРСТ 22032-76*

Підготовчі роботи до встановлення системи рівноміра
"Струна"

∅160

∅180

О6

Розсвердлення отворів
в кришках - 6 шт.
(∅160 і навколо 4 отвори О8)
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Електронний облік палива

Стадія Аркуш Аркушів
Зм.  ПідписАрк Дата

РП

АЗС на 1 заправний пост з
операторською. Пункт заміни мастил.

Технологія виробництва.

ГІП
Розробив
Перевірив
Н. контр.

Реконструкція спецавтобази РСП «Київцентраеро», 08301,
Київська область, м.Бориспіль

Скорик

Александров
Александров

29.BVI.06-2018-1.ТХ

№док.Арк.Кільк.

BVIGROUP

Циганок
22

1. Хщільнювач виготовити із пароніту марки ПРН по ГРСТ 481-80* товщиною 4мм.
2. Оатеріал фланців індивідуальних - сталь марки ДСт3сп4 по ГРСТ 380-71*.
3. Фланці виготовити у відповідності з вимогами ГРСТ 12820-80*.
4. До встановлення системи рівнеміра "Струна", для герметизації отвору ∅160
   вирізати круг ∅200 з жесті з отворами під проходження шпильок. Накласти під
   отвори (для шпильок) і зафіксувати гайками.
5. Розміщення вузлів див. арк. 2.
6. Розмір із зірочкою * уточнити по місцю.
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215
100

12
0

600 600

60
0

60
0

1300

195

80

12
0

195

96

75

75

1.2

Труба Ду80, Дн89

1.6

Ді
сь
 р
ез
ер
ву
ар
у

1.3

Догнеперепинювач

1.4 Дідвід 90- 89х 5

1.5

(в резервуаре)

Лінія наповнення

Лінія знешламлення

 Труба Ду40 

Фланець 4;5-40-16

"Start Italiana XMT-EXd" 

Патрубок установки 
 перетворювача ППП рівнеміра

Технологічний відсік

1.1

1

Фланець 4;5-100-16
(на кришці горлов. для кріпл. насоса)

3.5 Догнеперепинювач Ду50

3.6

3.1

(в резервуарі)
 Труба  Ду503.2

Лінія видачі палива 3

3.3

(в резервуарі)

810

920

 План розміщення обладнання

Зворотній клапан
нижньої установки Ду50

КР-50

Труба замірна Ду80

Люк замірний

4.2

4.1

б/п Фланець 4;5-80-16

Труба дихальна Ду504.3

4.4

4.5

і рециркуляції парів
Лінія деаерації

600

54988,22

на кришці горловини.

300

Дид А
ТХ 10

5.1
5.2
5.3 Заглушка 

Фланець 4;5-100-16
РН-80А
Рбмежувач наливу

Сальник

4.9

Сальник

215
100
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План розташування обладнання
на кршці горловини

Стадія Аркуш Аркушів
Зм.  ПідписАрк Дата

РП

АЗС на 1 заправний пост з
операторською. Пункт заміни мастил.

Технологія виробництва.

ГІП
Розробив
Перевірив
Н. контр.

Реконструкція спецавтобази РСП «Київцентраеро», 08301,
Київська область, м.Бориспіль

Скорик

Александров
Александров

29.BVI.06-2018-1.ТХ

№док.Арк.Кільк.

BVIGROUP

Циганок
22
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15
0

810

Дид А
ТХ 9

Рівень заповнення 95%

Труба знешламлення
тр. Ду 40

Дісь горловини резервуара

Кришка горловини

300

Данний аркуш читати разом з арк. ТХ-2,3,5,6.ТХ-10,11.

195

195

20
0 10

0

550

32
0

15
00

R1300

50

215

150

Фланець 4;5-100-163.3

(комплект насоса)
Гнучке з'єднання

100

3.5 Догнеперепинювач Ду50

5.1

15
0

15
0

30
0

1.4 Дідвід 90- 89х 5

1.2

Труба Ду80, Дн891.1

Труба замірна Ду80

Люк замірний

4.2

4.1

Труба дихальна Ду504.3

Фланець 4;5-80-16

100

300 300250

215
100

РН-80А
Рбмежувач наливу

Фланець 4;5-100-161.3

80

Примітка:

 Труба  Ду503.2
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 Розміщення обладнання на
кришці горловини (Дид А)

Стадія Аркуш Аркушів
Зм.  ПідписАрк Дата

РП

АЗС на 1 заправний пост з
операторською. Пункт заміни мастил.

Технологія виробництва.

ГІП
Розробив
Перевірив
Н. контр.

Реконструкція спецавтобази РСП «Київцентраеро», 08301,
Київська область, м.Бориспіль

Скорик

Александров
Александров

29.BVI.06-2018-1.ТХ

№док.Арк.Кільк.

BVIGROUP

Циганок
22
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8

10

ІІ
5

3

Отв. Ø20

 а-а

пе
рем

.

ПЛАН
4

1.  Колодязь в місцях стикування з грунтом обмазати
     гарячим бітумом за 2 рази.
2.  Стикування трубопроводу з гільзою заробити
     просмоленою паклею.
3.  Стінки колодязя обкласти жирною мятою глиною
     товщиною 300 мм.
4.  Стінки колодязя зварювати суцільним швом
     електродами  Е 42 по ГОСТ 9467-75, hш=4 мм.
5.  Поверхню колодязя, яка не стикується з грунтом
     пофарбувати емаллю ПФ-115 по грунтовці ГФ-020.

200,768

200,40

ІІ

7
6
0

28
5

750 5

1

2

7
5

2
4
2

200,008

75

200,40

ІІІ

5

3

5
380

2007
5

8
0

6 200,765

200,55

І

а80

а
 1 - 1

5Ручка Ø8А-І

див.лист
ТК-1022,82-5х760х765 24

Завіси Д-18мм; L-100мм.

Тр.  Ø102, L=150
10

14
13

12
11

5

7

6

9
8

ГОСТ 82-70*

ГОСТ 82-70*
ГОСТ 82-70*
ГОСТ 10704-91

ГОСТ 82-70*

ГОСТ 8509-93*

ГОСТ 10704-91
ГОСТ 103-76*

0,70

0,265
0,263

0,53

4,35

див.лист
ТК-10

0,07

4,12
29,19

-3х120х250 1

-8х30х120
-8х70х120

2

2
2
1

-6х35х120 2

-1,5х1765х1405
L32х3    (м.п.)
L75х5, L=750

Тр.  Ø102, L=250
-5х30х60

4

1

5
2

2,82

1

2
3

Марка

поз.

ГОСТ 82-70*

Позначення

Прим. Вага,
од., кг

див.лист
ТК-1039,6

39,6
30,56

Найменування

-5х760х1330
-5х760х1320
-5х590х1320 1

1
1

К-сть.

21
0

13
20

2

20
0

4

538

212

158

2

21
0

5

1

5

750 5

20
0

125
0

25
0

5

380 370

Упор для кришки

(див. прим. п.3)

200,550

9
5

75
31

7

75
0

80

2
1
5

5

6

1
,
5

а

а
 2 - 2

3

538

5 1

Гідроізоляція 2

55 750

200,40

150
218
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Колодязь зливу палива

Стадія Аркуш Аркушів
Зм.  ПідписАрк Дата

РП

АЗС на 1 заправний пост з
операторською. Пункт заміни мастил.

Технологія виробництва.

ГІП
Розробив
Перевірив
Н. контр.

Реконструкція спецавтобази РСП «Київцентраеро», 08301,
Київська область, м.Бориспіль

Скорик

Александров
Александров

29.BVI.06-2018-1.ТХ

№док.Арк.Кільк.
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Циганок
22
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Специфікація технологічного
обладнання

Стадія Аркуш Аркушів
Зм.  ПідписАрк Дата

РП

АЗС на 1 заправний пост з
операторською. Пункт заміни мастил.

Технологія виробництва.

ГІП
Розробив
Перевірив
Н. контр.

Реконструкція спецавтобази РСП «Київцентраеро», 08301,
Київська область, м.Бориспіль

Скорик

Александров
Александров
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BVIGROUP

Циганок
22

ПРЗКЦІЯ НАЗДА І ТЕХНІЧНА ХАРАКТЕРКСТККА РБЛАДНАННЯ І ОАТЕРІАЛІД
ЗАДРД-ДКГРТРДЛаДАЧ ІОПРРТНРГР РБЛАДНАННЯ - КРАЇНА,

ФІРОА

ТКП, ОАРКА ПРЗНАЧЕННЯ
РПКТХДАЛЬНРГР ЛКСТА

КРД РБЛАДНАННЯ
ДКРРБХ
ОАТЕРІАЛХ

ЗАДРД-
ДКГРТРДЛаДАЧ

РДКНКЦЯ
ДКОІРаД. КІЛЬКІСТЬ

ОАСА
РДКНКЦІ,
КГ

ПРКОІТКА

1

2

3

4

5

Резервуар V=100 (25+25+25+25) м.куб.(двохстінний)

Резервуар комплектується 4-ма люками D=600мм

Резервуар V=10 м.куб. (двухстінний)

Резервуар комплектується 1-м люком D=600мм

Кришка люка резервуара діаметром 920 мм, оброблена на станку

з ущільненням діаметром 550х510 мм, товщиною 20 мм.

Оеталева шахта, розміром 1,20х10,40х1,55 м (h) виготовлена

Кришка металевої шахти 1200х1200 мм,

включаючи металеві шарніри з  довгим профілем, замком і

блокуючим пристроєм, (площини, що можуть дотикатися до

зі стального листа товщиною 5мм

ТХ Х 74.2-31560137.001-2002 шт.

шт.

шт.

шт.

шт.

шт.

шт.

шт.

шт.

шт.

шт.

шт.

шт. 16

4

4

1

5

1

1

4

1

1

4

1

металевої шахти обробити алюм. з метою не допущення

шт. 18

Технологічне обладнання, яке постачається замовником

1 2 3 4 5 6 7 8 9

Злив палива

Оуфта зливна Dy80

Ковпак

Фланець Dy 80

Хщільнювач Dy 80

Болт О16

Кришка люка резервуара діаметром 620 мм, оброблена на станку

з ущільненням діаметром 550х510 мм, товщиною 20 мм.

утворення іскри)

Чотирьохпродуктна, напірна паливно-роздавальна колонка (ПКР), 45л/хв

ТХ Х 74.2-31560137.001-2002

ТХ Х 74.2-31560137.001-2002

Шельф 200-4

АЗ, СЗ

DC3

ГРСТ 7798-70*

ГРСТ 7798-70*

ТРД "Петрометал

ТРД "Петрометал

ТРД "Хкрнафтоеко-

"НПК "Шельф"

АЗ, СЗ

DC3

ГРСТ 7798-70*

ГРСТ 7798-70*

 - Хкраїна"

-Хкраїна"

технологія"

шт. 18

Технологічні
приямки
входять в
комплект
резервуарів

29.BVI.06-2018-1.ТХ.С

5

AutoCAD SHX Text
.
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29.BVI.06-2018-1.ТХ.С
Аркуш

Зм. Кіл. Арк. № Підпис Дата

Гайка М16 ГРСТ 5915-70* шт. 48

Шайба 16 шт. 48

Дідвід крутозігнутий D3 89(90) шт. 4

6 Труби 89х3,5 електрозварні гр. Д, зі сталі м.п. 26,10

марки BC m3cn4 по ГРСТ 380-71* (вертикальні)

7 Догневой запобіжник кутовий з фільтром РПХ-80Ф (ФС-1) шт. 4

8 Кран кульковий муфтний Ду80 шт.

9 Клапан відсічний поплавковий Ду80 OPW 61SO шт.

10 Клапан електромагнітний відсічний Ду 80 СЕНС ПП DN80PN5 шт.

РБЛІК ПАЛКДА І ДКХАЛЬНА АРОАТХРА

11 Оуфта Ду80 А3, Дc3 шт. 5

12 Оуфта відбору парів Ду80 в комплекті з ковпаком та адаптером Роз, СVR3 шт. 1

Фланець Dy80 ГРСТ 12820-80* шт.

Хщільнювач Dy 80 шт.

Болт О16 ГРСТ 7798-70* шт. 20

шт.

шт.

13 Труби 89х3,5 електрозварні , гр.Д, зі сталі

марки BC m3cn4 по гост 380-71* (вертикальні) м.п. 18,5

14 Труби 57х3 електрозварні, гр. Д, зі сталі шт. 1

марки BCmcn4 по ГРСТ 380-71* (вертикальні) м.п. 20,40

15 Запобіжник вогневий РП-50 шт. 4

16 Клапан дихальний (ДП) OPW 523-UK шт. 1

17 Клапан дихальний (Б, пролиті н/n) OPW 523-Metal UK шт. 2

Фланець Dy 50 ГРСТ 12820-80* шт. 10

Хщільнювач Ду 50

ГРСТ 7798-70*

шт. 10

ГРСТ 11371-78*
ГРСТ 17375-83*
ГРСТ 10705-80*

4

4

4

Гайка М16

Шайба 16

Болт О12

Гайка О12

ГРСТ 5915-70*

ГРСТ 11371-78*

ГРСТ 10705-80*

ГРСТ 10705-80*

5

5

20

20

шт. 40

шт. 40

шт. 40

ГРСТ 5915-70*

ГРСТ 11371-78*Шайба О12

Компл. 1

Рейка для контролю рівня палива в резервуарах

Система контролю рівня нафтопродуктів "Start Italiana XMT-EXd"18

в базовій комплектації для 4-х секцій (4 зонди)

шт. 4

FELT-ROOFSEAL №2 ущільнювач 50-60 мм (700грн) шт. 3



Пі
дп
ис
 і 
да
та

Ін
в.
№
 о
ри
г.

По
го
дж
ен
о

За
м.
 ін
в.
№

ЛистДатаПідпис№ док.Арк.КількЗм.

Формат A3Копіював:

#

1 2 3 4 5 6 7 8 9

22

23

Хщільнювач Dy 50

Болт О12

Гайка О12

Шайба 12

Труби 57х3 електрозварні, гр.в, зі сталі

марки BCm3cn4 по Гост 380-71* (вертикальні ПРК)

Перехід 57х45

Труби 48х3,5 (вертикальні ПРК)

Різьба 1 1/2"

Дідвід крутозігнутий D3 57(90°)

ГРСТ 11371-78*

ГРСТ 5915-70*

ГРСТ 10705-80*

ГРСТ 17375-2001

шт.

шт.

шт.

шт. 24

8

1

1

1

25 Запобіжник вогневий РП-50

шт. 16

Дсмоктування палива

29.BVI.06-2018-1.ТХ.С
Аркуш

Зм. Кіл. Арк. № Підпис Дата 3

OPW-14 NL2

ГРСТ 12820-80*

ГРСТ 7798-70*

шт.

шт.

шт.

м.п.

м.п. 2,0

12,5

48

шт.

шт.

шт.

шт. 2

1

12

8

шт.

м.п.

шт.

шт.

шт. 8

1,0

2

Трубопровід Ду20

Кран кульковий Ду20

Оанометр електроконтактний (в вибухонебезпечному виконанні) без

фланця з осьовим штуцером, клас точносі 1.0, межа заміру від 0 до 2 кг/см3

Компл.19

20

21

Клапани кутові

Фланець Dy 50

24

Рукуперація палива

Труби 57х3,5 зі сталі марки Дст3сп4 (вертикальні ПРК)

48

48

ГРСТ 10705-80*

ГРСТ 10705-80*

уточнити по місцю

Хщільнювач Dy 50

Фланець Dy 50 ГРСТ 12820-80*

ГРСТ 7798-70*

ГРСТ 10705-80*

Болт О12

Гайка О12

Шайба 12

ГРСТ 11371-78*

ГРСТ 5915-70*

8

8

уточнити по місцю

Перехід 57х25

Труби 25х3,5

Дідвід кругозігнутий D3 57(90°)

Трійник 57х3

ГРСТ 10705-80*

ГРСТ 10705-80*

шт. 2

м.п. 2,2

шт. 3

шт. 1

ГРСТ 17375-2001

ГРСТ 17375-2001 уточнити по місцю

уточнити по місцю

уточнити по місцю
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26

27

Хщільнювач Dy 80

Болт О16

Гайка О16

Шайба 16

Труби 89х3,5 електрозварні, гр.в, зі сталі

марки BC mЗcn4 по ГРСТ 380-71* (вертикальні)

Насос ручний для відбору пролитих нафтопродуктів з резервуару

ГРСТ 5915-70*

шт.

шт.

29

шт. 1

ЗЛКД АДАРІЛНРГР РЕЗЕРДХАРХ ПРРЛКТКХ НАФТРПРРДХКТІД

РП-80

ГРСТ 17375-2001

ГРСТ 12820-80*

шт.

шт.

шт.

м.п.

шт. 1

1,5

2

шт.

шт.

20

шт.

м.п.

шт.

шт.

шт.

14,5

Запобіжникни кутові

Фланець Dy 80

28

ДХЗРЛ ЗАЧКСТКК

Труба 57х3 електрозварні, гр.Д, зі сталі

8

8

ГРСТ 10705-80*

KI-S V/B-WI/N

уточнити по місцю

ГРСТ 12820-80*

ГРСТ 7798-70*

ГРСТ 10705-80*

марки BC m3cn4 по ГРСТ 380-71* (вертикальні)

Оуфта швидкоз'ємна

Клапан

ГРСТ 11371-78*

ГРСТ 5915-70*

5

Труби 57х3,5 зі сталі марки Дст3сп4, електрозварні (подача палива)

Труби 57х3,5 зі сталі марки Дст3сп4, електрозварні (віддушина палива) уточнити по місцю

уточнити по місцю

уточнити по місцю

Дідвід крутозігнутий D3 89(90°)

ГРСТ 7798-70*

ГРСТ 11371-78* шт. 8

1

1

Хщільнювач Dy 80

Болт О12

Гайка О12

Шайба 12

Фланець Dy 40

Труби 89х3,5 зі сталі марки BСт3сп4, електрозварні (злив палива)

Оірник зразковий 2-го розряду 50л

Набір інструментів у вибухонебезпечному виконанні

А-2

ДС-2

ТЕХНРЛРГІЧНІ ТРХБРПРРДРДК

30

31

32

ДРДАТКРДЕ РБЛАДНАННЯ

шт. 5

20

20

5

5

ГРСТ 10705-80*

ГРСТ 10705-80*

ГРСТ 10705-80*

м.п. 34,50

м.п. 22,40

м.п. 11,60

Оірник зразковий 2-го розряду 20л

Оірник зразковий 2-го розряду 10л

шт. 1

шт. 1

шт. 1

Компл. 1
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35

36

37

38

39

40

41

42
43

44

45

46

Стіл офісний однотумбовий; 1500х850х750h

Стілець; 450х450х750h

Тумба під теле, -радіоапаратуру; 1000х1000х700h

Стелаж стаціонарний; 1000х600х2000h

Компл. кухонних меблів: 1 стіл, 2 стільці; г.р. стола 1200х800х750h

Шафа для книг, паперів; 500х600х2100h

Шафа для одягу; 500х600х2100h

Холодильник побутовий; 1ф N=0,35кДт

Оеблі кухонні; 1500х600х750h

Електрочайник; 1ф; N=1,2кДт

Електрощиток; 1ф; N=1,35 кДт

Зеркало настінне

Оікрохвильова піч; 600х340х400h

ОЕРКС-ОЕБЛІ

ОЕРКС-ОЕБЛІ

ОЕРКС-ОЕБЛІ

ОЕРКС-ОЕБЛІ

Торгова мережа

Торгова мережа

Торгова мережа

Торгова мережа

Торгова мережа

Торгова мережа

Торгова мережа

NORD

TEFAL

шт.

шт.

шт.

шт.

шт.

шт.

шт.

шт.

шт.

шт.

шт.

шт.

шт. 1

1

1

1

1

1

1

1

1

5

1

3

2

47

Настінна вішалка-планка на 4 крючки для одягу Торгова мережа шт. 1

ОЕБЛІ ТА ПРБХТРДА ТЕХНІКА

33 Дентилятор у вибухобезпечному виконанні, Д-Ц14-46-21-1A

Q=790 м3/год , 0.25 кДт, 220B, EExeqllTз,

/продувка технологічних колодців/

шт. 1

100

101

101

Дуглекислотний вогнегасник

Порошковий вогнегасник

Переносний газоаналізатор у вибухонебезпечному виконанні

BBK-5

ДП-45.

ДП-90

шт.

шт.

шт.

шт.

Компл. 1

1

1

2

2

ЗАСРБК ПРИЕИРГАСІННЯ

Порошковий вогнегасник

Термозахисний одяг

29.BVI.06-2018-1.ТХ.С
Аркуш

Зм. Кіл. Арк. № Підпис Дата 5

Стелаж стаціонарний; 1000х600х2000h34 Торгова мережа шт. 8

48

Комп'ютер Торгова мережа шт. 1

Принтер Торгова мережа шт. 1

Телефон Торгова мережа шт. 1

Двосторонній гучномовний зв'язок оператор - водій Торгова мережа шт. 1

49

50

51

52


	Тит2.7_1.ТХ
	Том 2. Книга 7 29.BVI.06-2018-1.ТХ.pdf
	Листы и виды
	Том 2. Книга 7 29.BVI.06-2018-1.ТХ-1
	Том 2. Книга 7 29.BVI.06-2018-1.ТХ-2
	Том 2. Книга 7 29.BVI.06-2018-1.ТХ-3
	Том 2. Книга 7 29.BVI.06-2018-1.ТХ-4
	Том 2. Книга 7 29.BVI.06-2018-1.ТХ-5
	Том 2. Книга 7 29.BVI.06-2018-1.ТХ-6
	Том 2. Книга 7 29.BVI.06-2018-1.ТХ-7
	Том 2. Книга 7 29.BVI.06-2018-1.ТХ-8
	Том 2. Книга 7 29.BVI.06-2018-1.ТХ-9
	Том 2. Книга 7 29.BVI.06-2018-1.ТХ-10
	Том 2. Книга 7 29.BVI.06-2018-1.ТХ-11
	Том 2. Книга 7 29.BVI.06-2018-1.ТХ-12
	Том 2. Книга 7 29.BVI.06-2018-1.ТХ-13
	Том 2. Книга 7 29.BVI.06-2018-1.ТХ-14
	Том 2. Книга 7 29.BVI.06-2018-1.ТХ-15
	Том 2. Книга 7 29.BVI.06-2018-1.ТХ-16
	Том 2. Книга 7 29.BVI.06-2018-1.ТХ-17
	Том 2. Книга 7 29.BVI.06-2018-1.ТХ-18
	Том 2. Книга 7 29.BVI.06-2018-1.ТХ-19
	Том 2. Книга 7 29.BVI.06-2018-1.ТХ-20
	Том 2. Книга 7 29.BVI.06-2018-1.ТХ-21
	Том 2. Книга 7 29.BVI.06-2018-1.ТХ-22
	Том 2. Книга 7 29.BVI.06-2018-1.ТХ-23
	Том 2. Книга 7 29.BVI.06-2018-1.ТХ-24
	Том 2. Книга 7 29.BVI.06-2018-1.ТХ-25
	Том 2. Книга 7 29.BVI.06-2018-1.ТХ-26
	Том 2. Книга 7 29.BVI.06-2018-1.ТХ-27





