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Н.контр.
Нач. отд.

Провер.
Разраб.

РП 23

Схема расположения балок
перекрытия на отм . +3,200; +3,300; +3,370.

Сечения 4 - 4, 5 - 5. Узлы 3 ÷ 5

10 0,5 0,32 С235 240,5

1.  Общие данные см . л .1.
2.  Сварку производить электродами Э 42 ГОСТ 9467-75. Катет сварного шва принять по
меньшей толщине свариваемого металла .
3 .  Металлические балки перекрытия обтянуть сеткой и оштукатурить
  по детали на АРИ 1 л .1 -  110  м².
4 .  Выполнить отверстия в плитах согласно привязке на схеме ; привязку уточнить по месту .
   При пробивке отверстий в плитах допускается пробивать не более одного ребра плиты .
5.  Бетонирование монолитного участка выполнять после установки стоек из
  трубы ∅219 х5 на балки на отм . +3,250.
6.  Промежуток между балками перемычки заполнить каменной ватой .
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Спецификация к маркировочной схеме ,
 расположенной на данном листе

Марка ,
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1 Серия 1.400-15 в.1 2МН126-6 7,1
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