
Èçì. ¹ äîê. Ïîäï. Äàòà

ÐÀÁÎ×Àß ÄÎÊÓÌÅÍÒÀÖÈß

Àâòîìàòèçàöèÿ ñèñòåì âåíòèëÿöèè

2018

Çäàíèå âðåìåííîãî ïðåáûâàíèÿ

âîäèòåëåé

----

Ñâèäåòåëüñòâî ¹ÑÐÎ-Ï-040-050-20092016 îò 20 ñåíòÿáðÿ 2016ã.
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-ÀÎÂ



Èçì. ¹ äîê. Ïîäï. Äàòà

Ãëàâíûé èíæåíåð ïðîåêòà

ÐÀÁÎ×Àß ÄÎÊÓÌÅÍÒÀÖÈß

Àâòîìàòèçàöèÿ ñèñòåì âåíòèëÿöèè

2018

Çäàíèå âðåìåííîãî ïðåáûâàíèÿ

âîäèòåëåé

-ÀÎÂ

----

Ñâèäåòåëüñòâî ¹ÑÐÎ-Ï-040-050-20092016 îò 20 ñåíòÿáðÿ 2016ã.

----
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Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Ïðèìå÷àíèå

Ññûëî÷íûå äîêóìåíòû

ÏÓÝ-7èçä.
 "Ïðàâèëà óñòðîéñòâà ýëåêòðîóñòàíîâîê" 7-èçä.

(îòäåëüíûå ãëàâû), Ìèíýíåðãî ÐÔ, 1999-2004 ã;

ÑÒÎ 11233753-001-2006  Ñèñòåìû àâòîìàòèçàöèè. Ìîíòàæ è íàëàäêà

ÑÏ 60.13330.2012  Îòîïëåíèå, âåíòèëÿöèÿ è êîíäèöèîíèðîâàíèå

ÑÏ 7.13130.2009  Îòîïëåíèå, âåíòèëÿöèÿ è êîíäèöèîíèðîâàíèå

Ïðîòèâîïîæàðíûå òðåáîâàíèÿ

ÑÍèÏ 41.01-2003 Îòîïëåíèå, âåíòèëÿöèÿ è êîíäèöèîíèðîâàíèå

ÃÎÑÒ Ð ÅÍ 13779-2007
 Âåíòèëÿöèÿ â íåæèëûõ ïîìåùåíèÿõ Òåõíè÷åñêèå

òðåáîâàíèÿ ïðè ïðîåêòèðîâàíèè

Ïðèëàãàåìûå äîêóìåíòû

18-014-01-ÀÎÂ.Ñ  Ñïåöèôèêàöèÿ îáîðóäîâàíèÿ.

Ëèñò Íàèìåíîâàíèå Ïðèìå÷àíèå

1  Îáùèå äàííûå

2  Ñõåìà ïîäêëþ÷åíèÿ áëîêà ñèãíàëüíî-ïóñêîâîãî ÌÄÓ-1 èñï.3

3  Ïëàí ñèñòåì âåíòèëÿöèè

4  Ïðèòî÷íàÿ ñèñòåìà Ï1. Ñõåìà àâòîìàòèçàöèè

5  Ïðèòî÷íàÿ ñèñòåìà Ï1. Ñõåìà ïîäêëþ÷åíèÿ

6  Êàáåëüíûé æóðíàë

Äëÿ çàùèòû îò ïîðàæåíèÿ ýëåêòðè÷åñêèì òîêîì ïðè ýêñïëóàòàöèè ýëåêòðè÷åñêèõ ñåòåé è

ýëåêòðîïðèåìíèêîâ âñå ìåòàëëè÷åñêèå íåòîêîâåäóùèå ÷àñòè ýëåêòðîóñòàíîâîê çàíóëèòü

ïîñðåäñòâîì ïðèñîåäèíåíèÿ òðåòüåé æèëû ê øèíå ÐÅ â ýëåêòðè÷åñêîì ùèòå .  Ýëåêòðîïðîâîäêà

äîëæíà îáåñïå÷èâàòü âîçìîæíîñòü ëåãêîãî ðàñïîçíàâàíèÿ ïî âñåé äëèíå ïðîâîäíèêîâ ïî öâåòàì â

ñîîòâåòñòâèè ñ òðåáîâàíèÿìè ÃÎÑÒ 504 62-92.
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Òåõíè÷åñêèå ðåøåíèÿ, ïðèíÿòûå â ðàáî÷èõ ÷åðòåæàõ, ñîîòâåòñòâóþò òðåáîâàíèÿì

ýêîëîãè÷åñêèõ, ñàíèòàðíî-ãèãèåíè÷åñêèõ, ïðîòèâîïîæàðíûõ è äðóãèõ íîðì, äåéñòâóþùèõ íà

òåððèòîðèè Ðîññèéñêîé Ôåäåðàöèè, è îáåñïå÷èâàþò áåçîïàñíóþ äëÿ æèçíè è çäîðîâüÿ ëþäåé

ýêñïëóàòàöèþ îáúåêòà ïðè ñîáëþäåíèè ïðåäóñìîòðåííûõ ðàáî÷èìè ÷åðòåæàìè ìåðîïðèÿòèé .

Òåõíè÷åñêàÿ äîêóìåíòàöèÿ ÿâëÿåòñÿ èíòåëëåêòóàëüíîé ñîáñòâåííîñòüþ ÀÎ "ÑÊÄÌ" è

çàùèùåíà çàêîíîì îá àâòîðñêîì ïðàâå.

Ãëàâíûé èíæåíåð ïðîåêòà

Âåäîìîñòü ññûëî÷íûõ è ïðèëàãàåìûõ äîêóìåíòîâ

Âåäîìîñòü ðàáî÷èõ ÷åðòåæåé îñíîâíîãî êîìïëåêòà 

Ñòàäèÿ Ëèñò Ëèñòîâ

Èçì.

Ð

Êîë.ó÷ Ëèñò ¹ äîê Ïîäï. Äàòà

 Ðàçðàá.

 ÃÈÏ

 Í. êîíòð.

 ----

 ----

-----ÀÎÂ

.

Çäàíèå âðåìåííîãî ïðåáûâàíèÿ âîäèòåëåé

----

1

Îáùèå äàííûå

6
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Ñòàäèÿ Ëèñò Ëèñòîâ

Èçì.

Ð

Êîë.ó÷ Ëèñò ¹ äîê Ïîäï. Äàòà

 Ðàçðàá.

 ÃÈÏ

 Í. êîíòð.

 ----

 ----

-----ÀÎÂ

.

Çäàíèå âðåìåííîãî ïðåáûâàíèÿ âîäèòåëåé

----

2

Ñõåìà ïîäêëþ÷åíèÿ áëîêà

ñèãíàëüíî-ïóñêîâîãî ÌÄÓ-1 èñï.3

Ïðèìå÷àíèÿ

1. Ñèñòåìà àâòîìàòèêè îãíåçàäåðæèâàþùèõ êëàïàíîâ îáåñïå÷èâàåò çàêðûòèå êëàïàíîâ :

1.1 àâòîìàòè÷åñêèé ðåæèì -ïðè ïîñòóïëåíèå ñèãíàëà "ÏÎÆÀÐ" ñ êîíòðîëüíîãî ïðèáîðà àâòîìàòè÷åñêîé

óñòàíîâêè ïîæàðíîé ñèãíàëèçàöèè (ÀÓÏÑ) â òîì ÷èñëå ïðè íàæàòèè ðó÷íûõ èçâåùàòåëåé , óñòàíîâëåííûõ ó

âûõîäîâ;

1.2 äèñòàíöèîííûé ðåæèì- íàæàòèåì äåæóðíûì ïåðñîíàëîì êíîïêè "Çàêðûòü êëàïàí"

2. Ïîäêëþ÷åíèå ïî ìåñòó, êàáåëåì â êîìïëåêòå ñ êëàïàíîì.

3. Ïðè áîëüøåì ðàññòîÿíèè îò áëîêà äî êëàïàíà , ìîíòàæ âåñòè äâóìÿ êàáåëÿìè ÊÏÑíã(À)FRLS 2x2x1,0

è ÊÏÑíã(À)FRLS 1x2x1,0.

"С2000-СП4/220"

"Работа"

ДПЛС1 +1

2

ХТ1

ДПЛС1 -

КВ1

Тест

3

4

ДПЛС2 +

ДПЛС2 -

1

2

3

4

К
 
"
С

2
0
0
0
-
К

Д
Л

"

КВ2

5

6

ХТ3

Раб.1

2

ХТ4

3
Исх.

N

L
1

2

ХТ2

N

3

4

"ДПЛС"

"Выход 1"

"Выход 2"

M1

От источника

питания 1

8,2кОм

8,2кОм

+

-

+

-

+

-

В
ы

х
о
д

N

L

Ввод

питания

1

Ввод

питания

2

От источника

питания 2

8,2кОм

8,2кОм

8,2кОм

8,2кОм

Рабочее положение

К клемме Рабочее

Исходное положение

К клемме Исходное

Подключение концевого

выключателя конечного

положения клапана

Подключение концевого

выключателя кначального

положения клапана

Контакты кнопки Тест

M2

Рабочее положение

К клемме Рабочее

Исходное положение

К клемме Исходное

M3

Рабочее положение

К клемме Рабочее

Исходное положение

К клемме Исходное

47кОм; 2Вт

47кОм; 2Вт

М1 - подключение реверсивного привода с трехпроводным управлением.

М2 - подключение электропривода клапана с малым эквивалентным сопротивлением.

М3 - подключение электропривода клапана с большим эквивалентным сопротивлением.
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Ýêñïëèêàöèÿ ïîìåùåíèé

Íîìåð

ïîìåùå-

íèÿ

Íàèìåíîâàíèå

Êàò.

ïîìå-ùåíèÿ

Ïî

ÏÓÝ

1
Ãàðäåðîáíàÿ ñïåöèàëüíîé è äîìàøíåé

îäåæäû íà 60 ÷åë.

2 Ïðåääóøåâàÿ

3 Äóøåâàÿ

4
Ãàðäåðîáíàÿ ñïåöèàëüíîé è äîìàøíåé

îäåæäû íà 60 ÷åë.

5 Êîðèäîð

6 Òàìáóð

7 Âåíòêàìåðà Ä

8 Êîìíàòà ïðèåìà ïèùè

9 Ñàíóçåë

10 Êîìíàòà óáîðî÷íîãî èíâåíòàðÿ Â4 Ï-IIà

11 Ýëåêòðîùèòîâàÿ Â3 Ï-IIa

14820

2910 3000 3000 3000 2910

13
5
2
0

7
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10

5
9
10

1 2 3 4 5 6

À

Á

Â

1

2

3

4

5

6

7

8

9
10

11

6

Â2 WNK160/1

L=416ì3/÷, p=220Ïà,

0,105êÂò

Â3 WNK160/1

L=416ì3/÷, p=220Ïà,

0,105êÂò

Â1 WNK160/1

L=375ì3/÷, p=255Ïà,

0,105êÂò

Â4 ÂÅÍÒÑ125ÌÀ

ô125

Â5 ÂÅÍÒÑ125ÌÀ

ô125

Â6 WNK125/1

L=160ì3/÷, p=170Ïà,

0,065êÂò

700õ400

Ï1

WNP70-40/ 31 /2D

400õ300
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Ñòàäèÿ Ëèñò Ëèñòîâ

Èçì.

Ð

Êîë.ó÷ Ëèñò ¹ äîê Ïîäï. Äàòà

 Ðàçðàá.

 ÃÈÏ

 Í. êîíòð.

 ----

 ----

-----ÀÎÂ

.

Çäàíèå âðåìåííîãî ïðåáûâàíèÿ âîäèòåëåé

----

3

Ïëàí ñèñòåì âåíòèëÿöèè.

Ïîç. Íàèìåíîâàíèå Êîë. Ïðèìå÷.

1  Òðóáà ãîôðèðîâàííàÿ Ä=20 260 ì

2  Äåðæàòåëü ñ çàùåëêîé Ä=20 520 øò

3  Êàáåëü-êàíàë 25õ16, äëèííîé 2 ìåòðà 8 øò

4  Ñàìîðåç ïî ìåòàëëó 650 øò

 1. Ïðîêëàäêó êàáåëåé âåñòè â ÏÂÕ êàáåëü-êàíàëàõ  è ÏÂÕ ãîôðèðîâàííûõ òðóáàõ ñ êðåïëåíèåì èõ ê ñòåíå .

 2. Ïóñêàòåëè è áëîêè óïðàâëåíèÿ âåíòèëÿòîðîâ óñòàíîâèòü íà âûñîòå - 1,8ì.

 3. Êàáåëè 24 Â è 230 Â ïðîëîæèòü â îòäåëüíûõ êîðîáàõ. 

 7. Ìîíòàæ ñðåäñòâ àâòîìàòèçàöèè âûïîëíèòü â ñîîòâåòñòâèè ñ ÏÓÝ è ÑÒÎ 11233753-001-2006.

 8. Ðàññòîÿíèå ìåæäó ñèëîâûìè è êîíòðîëüíûìè êàáåëÿìè äîëæíî áûòü íå ìåíåå óêàçàíûõ â ÏÓÝ ï .2.3.86.

 9. Ùèò ÊÍÑ ïîêàçàí óñëîâíî, òî÷íîå ðàñïîëîæåíèå óòî÷íèòü ïî ìåñòó . Íà âèäå Â ïîêàçàíà êàáåëüíàÿ ïðîõîäêà

äëÿ êàáåëåé ùèòà ÊÍÑ

 10. Êàáåëüíàÿ ïðîõîäêà âèä À (âûïîëíÿåòñÿ çàêàç÷èêîì)

Óñëîâíî-ãðàôè÷åñêèå îáîçíà÷åíèÿ:

-ðóãóëÿòîð ñêîðîñòè âåíòèëÿòîðà

ùèò óïðàâëåíèÿ

Øêàô KSB

1400x600x600

Øêàô KSB

1400õ600õ600

1 1

1 1 1 1
Á

Á

2
2
0
0

2
4
3
0
*

2
3
2
0
*

Ñâåòèëüíèê

Êðîíøòåéí êðåïèòü íà

ñàìîíàðåçàþùèå âèíòû

ê çàêëàäíûì äåòàëÿì

(3 øò. íà êðîíøòåéí)

Êàáåëüíûé ëîòîê 50õ50

(KSB)

Êàáåëüíûé ëîòîê 150õ50

(Ðåçåðâ)
Âåíòèëÿöèÿ

(ñì. ðàçäåë ÎÂ.2)

Êàáåëüíûé ëîòîê 100õ50

(ðàçäåë ÝÎÌ, àâàðèéíîå)

Êàáåëüíûé ëîòîê 200õ50

(ðàçäåë ÝÎÌ)

Â

À

Â

Ùèò ÊÍÑ

Ùèò ØÓÏ1



Ïðèìå÷àíèÿ
1. * - Ñèãíàë "Ïîæàð" ïðåäóñìîòðåí â ðàçäåëå ÎÏÑ;
2. Âñå óñòðîéñòâà íà ñõåìå çàëîæåíû â ðàçäåëå ÎÂ .

PDS
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M1
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Óñëîâíûå îáîçíà÷åíèÿ:

 - 

- 

- òåðìîñòàò

Ñ
î
ã
ë
à
ñî

â
à
í
î

È
í
â
. 
¹
 ï

î
ä
ë
.

Â
çà

ì
. 
è
í
â
. 
¹

Ï
î
ä
ï
. 
è
 ä

à
ò
à

Ôîðìàò À3

Ñòàäèÿ Ëèñò Ëèñòîâ

Èçì.

Ð

Êîë.ó÷ Ëèñò ¹ äîê Ïîäï. Äàòà

 Ðàçðàá.

 ÃÈÏ

 Í. êîíòð.

 ----

 ----

-----ÀÎÂ

.

Çäàíèå âðåìåííîãî ïðåáûâàíèÿ âîäèòåëåé

----

4

Ïðèòî÷íàÿ ñèñòåìà Ï1

Ñõåìà àâòîìàòèçàöèè
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4 - Âåíòèëÿòîð
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3

Ïåðå÷åíü ýëåìåíòîâ ñõåìû

Ïîç. Íàèìåíîâàíèå Êîë Ïðèìå÷.

Ì1

Â1

Â2 Äàò÷èê òåìåïåðàòóðû êàíàëüíûé STK-2ì

Â3 Âñòðîåííûé òåðìîñòàò
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1 2
À
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 Ê

Í
Ñ

3 4
À
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à
ð
è
ÿ
 Î

Â
Ê
Â

Ïàðàìåòð

è ìåñòî

îòáîðà

èìïóëüñà

Ââîä
Ïðèòî÷íûé

âåíòèëÿòîð

Ñåðâîïðèâîä

âîçäóøíîé

çàñëîíêè

íà ïðèòîêå

Ýëåêòðè÷åñêèé

íàãðåâàòåëü 1,5êÂò
Äàò÷èê ïåðåïàäà

äàâëåíèÿ

Ïîæàðíàÿ

ñèãíàëèçàöèÿ

Äàò÷èê

òåìïåðàòóðû íà

ïðèòîêå

Óïðàâëåíèå ïðèâîäàìè Äàâëåíèå Òåìïåðàòóðà
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Ñòàäèÿ Ëèñò Ëèñòîâ

Èçì.

Ð

Êîë.ó÷ Ëèñò ¹ äîê Ïîäï. Äàòà

 Ðàçðàá.

 ÃÈÏ

 Í. êîíòð.

 ----

 ----

-----ÀÎÂ
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Çäàíèå âðåìåííîãî ïðåáûâàíèÿ âîäèòåëåé
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Ïðèòî÷íàÿ ñèñòåìà Ï1

Ñõåìà ïîäêëþ÷åíèé

ÐÅ

×àñòîòíûé ïðåîáðàçîâàòåëü

«Àâàðèÿ» «Ïóñê»

Ì1

Ï1-2Ï1-1

KV1ÒÊ1

 t

ÒÊ ÒÊ

«Ïèòàíèå»

N

Â
Â
Ã
í
ã
(À

)-
L
S
 3

õ
2
,5
 

ÂÂÃíã(À)-LS 3õ2,5 

L1

EK2 EK3

Ïåðå÷åíü ýëåìåíòîâ ñõåìû

Ïîç. Íàèìåíîâàíèå Êîë Ïðèìå÷.

Ì1

Â1

Â2 Äàò÷èê òåìåïåðàòóðû êàíàëüíûé STK-2ì

Â3 Âñòðîåííûé òåðìîñòàò

Y1

ÐÅNL1

ÐÅNL1

ÐÅNL1

ÐÅNL1
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Ñòàäèÿ Ëèñò Ëèñòîâ

Èçì.

Ð

Êîë.ó÷ Ëèñò ¹ äîê Ïîäï. Äàòà

 Ðàçðàá.

 ÃÈÏ

 Í. êîíòð.

 ----

 ----

-----ÀÎÂ

.

Çäàíèå âðåìåííîãî ïðåáûâàíèÿ âîäèòåëåé

----
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Êàáåëüíûé æóðíàë.

Î
á
î
çí

à
÷
å

í
è
å

ê
à
á
å
ë
ÿ
,

ï
ð
î
â
î
ä
à Òðàññà Êàáåëü, ïðîâîä

Íà÷àëî Êîíåö
Ïî ïðîåêòó Ïðîëîæåí

Ìàðêà
Êîë., ÷èñëî è ñå÷åíèå

æèë
Äëèííà, ì Ìàðêà

Êîë., ÷èñëî è ñå÷åíèå

æèë
Äëèííà, ì

ÏÑ1 Øêàô ØÓÏ1
Óñòðîéñòâî êîììóòàöèîííîå

SC1
30

Ï1-1 Øêàô ØÓÏ1 ×àñòîòíûé ïðåîáðàçîâàòåëü ÂÂÃíã(À)-LS 3õ2,5 10

Ï1-2 Øêàô ØÓÏ1 ×àñòîòíûé ïðåîáðàçîâàòåëü 10

Ï1-3 ×àñòîòíûé ïðåîáðàçîâàòåëü Ïðèòî÷íûé âåíòèëÿòîð ÂÂÃíã(À)-LS 3õ2,5 10

Ï1-4 ×àñòîòíûé ïðåîáðàçîâàòåëü
Òåðìîêîíòàêò ïðèòî÷íîãî

âåíòèëÿòîðà
10

Ï1-5 Øêàô ØÓÏ1 ÂÂÃíã(À)LS 2õ1,5 10

Ï1-6 Øêàô ØÓÏ1
Ýëåêòðè÷åñêèé íàãðåâàòåëü íà

çàñëîíêå, EK1
ÂÂÃíã(À)LS 4õ2,5 10

Ï1-7 Øêàô ØÓÏ1 10

Ï1-8 Øêàô ØÓÏ1 10

Ï1-9 Øêàô ØÓÏ1
Ýëåêòðè÷åñêèé íàãðåâàòåëü

EKL
10

Ï1-10 Øêàô ØÓÏ1
Ýëåêòðè÷åñêèé íàãðåâàòåëü

EKL
10

Ï1-11 Øêàô ØÓÏ1
Âñòðîåííûé òåðìîñòàò

ýëåêòðè÷åñêîãî íàãðåâàòåëÿ
10

Â1 Ðåãóëÿòîð ñêîðîñòè Â1 5

Â2 Ðåãóëÿòîð ñêîðîñòè Â2 10

Â3 Ðåãóëÿòîð ñêîðîñòè Â3 10

Â6 Ðåãóëÿòîð ñêîðîñòè Â6 10

"Êàáåëüíûé æóðíàë íå ÿâëÿåòñÿ îñíîâàíèåì äëÿ íàðåçêè êàáåëÿ ïî äëèíå . Êàáåëü íàðåçàåòñÿ ïî ôàêòè÷åñêè ïðîìåðåííîé òðàññå ."
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Ïîçèöèÿ Íàèìåíîâàíèå è òåõíè÷åñêàÿ õàðàêòåðèñòèêà
Òèï, ìàðêà, îáîçíà÷åíèå

äîêóìåíòà, îïðîñíîãî

ëèñòà

Êîä îáîðóäîâàíèÿ,

èçäåëèÿ, ìàòåðèàëà
Çàâîä - èçãîòîâèòåëü

Åäèíèöà

èçìåðåíèÿ
Êîë-âî

Ìàññà

åäèíèöû, êã
Ïðèìå÷àíèå

1 2 3 4 5 6 7 8 9

Êàáåëüíàÿ ïðîäóêöèÿ

1 Êàáåëü ñèëîâîé ÂÂÃíã(À)LS 2õ1,5 ì 10

2 Êàáåëü ñèëîâîé ÂÂÃíã(À)LS 3õ1,5 ì 35

3 Êàáåëü ñèëîâîé ÂÂÃíã(À)LS 3õ2,5 ì 20

4 Êàáåëü ñèëîâîé ÂÂÃíã(À)LS 4õ10 ì 20

5 Êàáåëü îãíåñòîéêèé ì 120

Ìîíòàæíûå ìàòåðèàëû

1 Ïåíà ìîíòàæíàÿ KUDO PROFF FIREPROOF 45+; øò 1

2 Ãîôðèðîâàííàÿ òðóáà èç ÏÂÕ äèàìåòðîì 20 ìì ëåãêàÿ ñ ïðîòÿæêîé ñåðèÿ 9 DKC ì 260

3 Äåðæàòåëü ñ çàù¸ëêîé äëÿ òðóáû äèàìåòðîì 20 ìì DKC øò 520

4 Êàáåëü-êàíàë 25x16 äëèíîé 2 ìåòðà DKC øò 8

5 Êàáåëüíàÿ áèðêà äëÿ ìàðêèðîâêè êîíòðîëüíûõ êàáåëåé , òðåóãîëüíèê Ó136 óïàêîâêà 1

6 Èçîëåíòà øò 5

7 Ñàìîðåç ïî äåðåâó øò 20

8 Ñàìîðåç ïî ìåòàëëó øò 650

9 Êàáåëüíàÿ áèðêà äëÿ ìàðêèðîâêè êàáåëåé äî 1 êÂ, ìàëûé êâàäðàò Ó153 óïàêîâêà 1

10 Êàáåëüíûé õîìóò 2,5x160 øò 30

11 Íàêîíå÷íèê-ãèëüçà 0,5 ìì Å0508 øò 20

12 Íàêîíå÷íèê ÍÊÈ 5,5- øò 20

Примечание:
1. Оборудование перечисленное в спецификации может быть заменено на аналогичное оборудование других
производителей, соответствующее требованиям технического задания.

Ñòàäèÿ Ëèñò Ëèñòîâ

Èçì.

Ð

Êîë.ó÷ Ëèñò ¹ äîê Ïîäï. Äàòà

 Ðàçðàá.

 ÃÈÏ

 Í. êîíòð.

 ----

 ----

-----ÀÎÂ

.

Çäàíèå âðåìåííîãî ïðåáûâàíèÿ âîäèòåëåé

----
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Ñïåöèôèêàöèÿ îáîðóäîâàíèÿ,

èçäåëèé è ìàòåðèàëîâ

.Ñ

2
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Ôîðìàò À3

Äàòà

Ëèñò

Èçì. Êîë.ó÷ Ëèñò ¹ äîê Ïîäï.

---- -ÀÎÂ.Ñ
2

Ïîçèöèÿ Íàèìåíîâàíèå è òåõíè÷åñêàÿ õàðàêòåðèñòèêà
Òèï, ìàðêà, îáîçíà÷åíèå

äîêóìåíòà, îïðîñíîãî

ëèñòà

Êîä îáîðóäîâàíèÿ,

èçäåëèÿ, ìàòåðèàëà
Çàâîä - èçãîòîâèòåëü

Åäèíèöà

èçìåðåíèÿ
Êîë-âî

Ìàññà

åäèíèöû, êã
Ïðèìå÷àíèå

1 2 3 4 5 6 7 8 9

Êàáåëüíàÿ ïðîõîäêà (ñîãëàñíî êîììåð÷åñêîãî ïðåäëîæåíèÿ) äëÿ ÊÍÑ

1 Ðàìà G1x1 øò 1

2 Ðàìà GE 1x1 (245ìì) øò 1

3 Ìîäóëü RM30 RM00100301000 øò 4

4 Êîìïðåññèîííûé áëîê Roxtec Wedge 60 ARW000601018 øò 1

5 Îïîðíàÿ ïëàñòèíà 60 ASP0000600018 øò 2

6 Óïëîòíèòåëüíàÿ ëåíòà 15õ6 ATS0015061000 ì 1,80

1 Ãîôðèðîâàííàÿ òðóáà èç ÏÂÕ äèàìåòðîì 40 ìì ëåãêàÿ ñ ïðîòÿæêîé DKC ì 30

2 Äåðæàòåëü ñ çàù¸ëêîé äëÿ òðóáû äèàìåòðîì 40 ìì DKC øò 60


