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1 Общие данные

Таблица 1

ПримечаниеНаименованиеЛист

Ведомость рабочих чертежей комплекта марки "ВС"
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                                                     Общие указания
  Рабочая документация системы снабжения сжатым воздухом разработана на основании технического задания,
"Правил устройства и безопасной эксплуатации стационарных компрессорных установок, воздухопроводов и
газопроводов", "Федеральных норм и правил в области промышленной безопасности «Правила промышленной безопасности
опасных производственных объектов, на которых используется оборудование, работающее под избыточным давлением»".
 Проектом предусматривается воздухоснабжение цеха технических фабрикатов, расположенного на территории
мясохладобойни по адресу: МО "Линецкий сельсовет" Железногорского района Курской области.
 Используются два воздушных компрессора (1 рабочий, 1 резервный) марки CPM3/10 M 400/50 Pmax=10,0атм.
Q=0,24нм3/мин (14,4нм3/ч).  Для очистки сжатого воздуха непосредственно за компрессорами от содержащегося в
воздухе масла используются циклонные сепараторы Mikropor G300WS в комплекте с конденсатоотводчиком. Далее по
трассе применяется предварительный магистральный фильтр Mikropor GO 600 MX в комплекте с дифманометром и
поплавковым конденсатоотводчиком. Данный фильтр осуществляет общую очистку сжатого воздуха. Затем, для
обеспечения требуемого качества сжатого воздуха, используется магистральный фильтр тонкой очистки Mikropor GO
600 MY.
Для снижения содержания водяных паров, уменьшения конденсации в воздуховодах сжатого воздуха применяются два
рефрижераторных осушителя COAIRE KWD-75 B Q=10,5м3/мин; N=1,3кВт. Данные осушители снабжены
конденсатоотводчиками дискового типа.
Собранный конденсат с сепараторов за компрессорами, с фильтров общей и тонкой очистки, с рефрижераторных
охладителей, собирается в утилизатор конденсата трехступенчатый FOD 213, где фильтруется и затем поступает в
канализационный трап, расположенный в полу компрессорной.
Для выравнивания неравномерности потребления сжатого воздуха и создания запаса сжатого воздуха используется
ресивер (воздухосборник) РВ 900-01/10 V=900л; Pmax=1,0МПа в комплекте с предохранительным клапаном, манометром,
конденсатоотводчиком. Поверхность ресивера утепляется теплоизоляционными плитами ROCKWOOL ТЕХ БАТТС 75
толщиной 100мм. Тепловая изоляция защищается покровным слоем из тонколистовой оцинкованной стали. Все
магистральные воздуховоды, прокладываемые в компрессорной, от компрессорной до ресивера и обратно, выполняются из
стальных труб по ГОСТ 10705 и ГОСТ 8362-75, утепляются теплоизоляционными цилиндрами навивными ROCKWOOL 100. В
качестве покровного слоя используется тонколистовая оцинкованная сталь. Опуски от магистрали к потребителям
выполняются из труб полипропиленовых TEBO Masterpipe PPRC PN20. Все опуски к точкам потребления выполнены
одинакового диаметра ф20х3,4. Все врезки ответвлений от магистрали осуществляются сверху для исключения
опасности попадания конденсата в опуски к точкам потребления. Минимальный уклон трубопроводов принят i=0,004 в
сторону потребителя. В качестве запорной арматуры приняты стальные межфланцевые шаровые краны. В нижних точках
предусматривается отвод автоматический конденсата.
  После монтажа трассы, произвести ее промывку, пневматическое испытание и наладку
согласно правил. Давление испытания не менее 1,25 Рраб. Все металлические части опор, трубы покрыть
антикоррозионной эмалью КО 8101 за 2-а раза.

"Оборудование для пароконденсатных систем"

Ведомость ссылочных и прилагаемых документов

Прилагаемые документы

Спецификация изделий и материалов

Обозначение Наименование Примечание

Таблица 2

Ссылочные документы

13-15 ВС.С

1 7

4 Аксонометрическая схема 

3

Разрез L-L 

План. Площадка размещения ресиверов

5

Принципиальная схема  воздухоснабжения 

Разрез A-A 6

Каталог "АДЛ" 

Для согласования

Компрессорная. План. Разрез 1-1. Разрез 2-2.  7

"Системы воздухоподготовки"Каталог "Coaire" 

"Инструкция и руководство по техническому обслуживанию"Каталог "Chicago Pneumatic" 

"ПРАВИЛА  УСТРОЙСТВА И БЕЗОПАСНОЙ ЭКСПЛУАТАЦИИ

СТАЦИОНАРНЫХ КОМПРЕССОРНЫХ УСТАНОВОК,  

ВОЗДУХОПРОВОДОВ И ГАЗОПРОВОДОВ "

ПБ 03-581-03

Примечание:
1. «Данная проектная документация подлежит передаче в производство строительных работ
только в случае ее согласования с «Ростехнадзором, Центральным Управлением Федеральной
службы по экологическому технологическому и атомному надзору».
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Принципиальная схема воздухоснабжения

13-15-ВС

Воздухоснабжение

1. Ресиверы РВ 900-01/10 Бежецкий завод "АСО" V=900л; Pmax=1,0МПа
в комплекте с предохранительным клапаном, манометром, конденсатоотводчиком 

2

Обозначения
К1 - компрессор CPM3/10 M 400/50
К2 - компрессор CPM3/10 M 400/50
CS - циклонный сепаратор G300WS
F1 - предварительный магистральный фильтр GO 600 MX
F2 - магистральный фильтр тонкой очистки GO 600 MY
DRY1 - рефрижераторный осушитель KWD-75 B
DRY2 - рефрижераторный осушитель KWD-75 B
OWS - утилизатор конденсата FOD 213
R1 - ресивер РВ 900-01/10 Бежецкий завод "АСО"

К1

К2

F1 F2

DRY1 DRY2

OWS

R1

CS

CS

Примечание
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Вертикальная связь

Вертикальная связь

Вертикальная связь

Вертикальная связьВертикальная связь

 Склад кормовой муки,
 технического жира
 и упаковочных материалов

 Участок тепловой обработки
 и измельчения

 Участок упаковки

      PP01  ЛИНИЯ СЖАТОГО ВОЗДУХА     200л/мин
+1200

      PP02  ЛИНИЯ СЖАТОГО ВОЗДУХА     200 л/мин

+1200

      SR01  ЛИНИЯ СЖАТОГО ВОЗДУХА     200 л/мин
+1200

+1200

      PP03  ЛИНИЯ СЖАТОГО ВОЗДУХА     200л/мин
+1200

      PP05  ЛИНИЯ СЖАТОГО ВОЗДУХА     200 л/мин
+1200

-3000      S01B:  Пластмассовая труба Ø 8   (Силовые приводы)  ЛИНИЯ СЖАТОГО ВОЗДУХА

-4000     1A04A:  Пластмассовая труба Ø 8   (Силовые приводы)  ЛИНИЯ СЖАТОГО ВОЗДУХА

-4000      A04A:  Пластмассовая труба Ø 8   (Силовые приводы)  ЛИНИЯ СЖАТОГО ВОЗДУХА

      W01:  Пластмассовая труба Ø 8   (Силовые приводы)
   ЛИНИЯ СЖАТОГО ВОЗДУХА

+400

+5000

     B01I-B01J:  Пластмассовая труба Ø 8   (Силовые приводы)
   ЛИНИЯ СЖАТОГО ВОЗДУХА

+5000

     B01I-B01J:  Пластмассовая труба Ø 8   (Силовые приводы)
   ЛИНИЯ СЖАТОГО ВОЗДУХА

      B03A:  Пластмассовая труба Ø 8   (Силовые приводы)
   ЛИНИЯ СЖАТОГО ВОЗДУХА

+200

      H06:  Пластмассовая труба Ø 8   (Силовые приводы)
   ЛИНИЯ СЖАТОГО ВОЗДУХА

+2300

      H17A:  Пластмассовая труба Ø 8   (Силовые приводы)
   ЛИНИЯ СЖАТОГО ВОЗДУХА

+1000

      F06A:  Пластмассовая труба Ø 8   (Силовые приводы)
   ЛИНИЯ СЖАТОГО ВОЗДУХА

+1000
      F04B:  Пластмассовая труба Ø 8   (Силовые приводы)
   ЛИНИЯ СЖАТОГО ВОЗДУХА

+1000

      F01B:  Пластмассовая труба Ø 8   (Силовые приводы)
   ЛИНИЯ СЖАТОГО ВОЗДУХА

+200

-4000

     2A04A:  Пластмассовая труба Ø 8   (Силовые приводы)  ЛИНИЯ СЖАТОГО ВОЗДУХА

+5000     1B01I-1B01J:  Пластмассовая труба Ø 8   (Силовые приводы)
   ЛИНИЯ СЖАТОГО ВОЗДУХА

+5000

    2B01I-2B01J:  Пластмассовая труба Ø 8   (Силовые приводы)
          ЛИНИЯ СЖАТОГО ВОЗДУХА

+5000

    2B01I-2B01J:  Пластмассовая труба Ø 8   (Силовые приводы)
   ЛИНИЯ СЖАТОГО ВОЗДУХА

     2B03A:  Пластмассовая труба Ø 8   (Силовые приводы)
   ЛИНИЯ СЖАТОГО ВОЗДУХА

+200

      1W01:  Пластмассовая труба Ø 8   (Силовые приводы)
   ЛИНИЯ СЖАТОГО ВОЗДУХА

+400

      2W01:  Пластмассовая труба Ø 8   (Силовые приводы)
   ЛИНИЯ СЖАТОГО ВОЗДУХА

+400

      1F01B:  Пластмассовая труба Ø 8   (Силовые приводы)
   ЛИНИЯ СЖАТОГО ВОЗДУХА

+200     2F00B:  Пластмассовая труба Ø 8   (Силовые приводы)
  ЛИНИЯ СЖАТОГО ВОЗДУХА

+200

     2F03A:  Пластмассовая труба Ø 8   (Силовые приводы)
   ЛИНИЯ СЖАТОГО ВОЗДУХА

+1000

     2F01B:  Пластмассовая труба Ø 8   (Силовые приводы)
   ЛИНИЯ СЖАТОГО ВОЗДУХА

+1000

     2S02F:  Пластмассовая труба Ø 8   (Силовые приводы)
   ЛИНИЯ СЖАТОГО ВОЗДУХА

+1900      2S02C:  Пластмассовая труба Ø 8   (Силовые приводы)
   ЛИНИЯ СЖАТОГО ВОЗДУХА

+2500

     2S02C:  Пластмассовая труба Ø 8   (Силовые приводы)
   ЛИНИЯ СЖАТОГО ВОЗДУХА

+1800

      1S03A:  Пластмассовая труба Ø 8   (Силовые приводы)
   ЛИНИЯ СЖАТОГО ВОЗДУХА

+3800

      1S02:  Пластмассовая труба Ø 8   (Силовые приводы)
   ЛИНИЯ СЖАТОГО ВОЗДУХА

+4100

      1S03:  Пластмассовая труба Ø 8   (Силовые приводы)
   ЛИНИЯ СЖАТОГО ВОЗДУХА

+550

+5000

      2C01:  Пластмассовая труба Ø 8   (Силовые приводы)
   ЛИНИЯ СЖАТОГО ВОЗДУХА

+5000

      C01:  Пластмассовая труба Ø 8   (Силовые приводы)
   ЛИНИЯ СЖАТОГО ВОЗДУХА

      F07C:  Пластмассовая труба Ø 8   (Силовые приводы)
   ЛИНИЯ СЖАТОГО ВОЗДУХА

+500

      F07C:  Пластмассовая труба Ø 8   (Силовые приводы)
   ЛИНИЯ СЖАТОГО ВОЗДУХА

+8000

      F07C:  Пластмассовая труба Ø 8   (Силовые приводы)
   ЛИНИЯ СЖАТОГО ВОЗДУХА

+550

     2F05C:  Пластмассовая труба Ø 8   (Силовые приводы)
   ЛИНИЯ СЖАТОГО ВОЗДУХА

+550     2F05C:  Пластмассовая труба Ø 8   (Силовые приводы)  ЛИНИЯ СЖАТОГО ВОЗДУХА

+500     2F05C:  Пластмассовая труба Ø 8   (Силовые приводы)
   ЛИНИЯ СЖАТОГО ВОЗДУХА

+8000
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ресивера

Продувочная свеча
на момент пуска

К1 К2

2661

37
74

5806

DRY1

DRY2

OWS

F1
F2

CS

PP04

PP05

PP01 PP02

      2W01:  Пластмассовая труба Ø 8   (Силовые приводы)
   ЛИНИЯ СЖАТОГО ВОЗДУХА

+400

ф57х3,5

ф57х3,5

PPRC 32 PN20

PPRC 32 PN20

PPRC 32 PN20

PPRC 32 PN20

PPRC 32 PN20

PPRC 32 PN20

PPRC 32 PN20

PPRC 32 PN20

PPRC 32 PN20

PPRC 32 PN20

PPRC 32 PN20

Подъем

R1

Свеча от предохранительно-
сбросного клапана

1. Установку ресивера внутри цеха допустимо осуществлять после согласования с органами Ростехнадзора.
Примечание

ф57х3,5 ф57х3,5

ф57х3,5

ф57х3,5

40х3,5

40х3,5

ф57х3,5

ф57х3,5

ф57х3,5

40х3,5

L

L

A

A

28.04.16

28.04.16

28.04.16

28.04.16
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Мотовицкий
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Цех технических фабрикатов, расположенный на территории
мясохладобойни по адресу: МО "Линецкий сельсовет" Железногорского

района Курской области

13-15-ВС

Воздухоснабжение

Аксонометрическая схема

Аксонометрическая схема

Для согласования

Обозначения:

Воздуховоды сжатого воздуха первого этапа

Воздуховоды сжатого воздуха второго и третьего этапа 4

200л/мин 200 л/мин 200 л/мин

200л/мин

200 л/мин
-3000

-4000

1A04A

-4000

A04A

+5000

B01I-B01J

+5000

B01I-B01J

B03A

+200

H06
+2300

H17A

+1000

F06A

+1000

F04B

+1000

F01B

+200

-4000

2A04A

+5000

1B01I-1B01J

+5000
2B01I-2B01J

+5000

2B01I-2B01J 2B03A
+200

1F01B

+200

2F00B

+200

2F03A

+1000

2F01B

+1000

2S02F

+1900
2S02C

+2500

2S02C

+1800 1S03A

+3800

1S02

+4100

1S03:

+550

+5000

2C01

+5000

C01

F07C+8000

F07C +550

2F05C
+550

2F05C
+500

2F05C

+8000

+1200

+500

200 л/мин

+1200

+1200

+1200

+1200

+1200

 7,845

 7,747

 7,582

 7,688

 7,641

 7,660 7,814

 7,563

 7,884  7,900

SR 02

SR 01PP02

PP03

PP04

PP05

PP01

2W01

+400

 8,000

 8,000

ф57х3,5

ф57х3,5

40х3,5

PPRC 20 PN20

PPRC 20 PN20

PPRC 20 PN20
PPRC 20 PN20

PPRC 20 PN20

PPRC 20 PN20

PPRC 20 PN20

PPRC 20 PN20

PPRC 20 PN20

PPRC 20 PN20

PPRC 20 PN20

PPRC 20 PN20

PPRC 20 PN20

PPRC 20 PN20

PPRC 20 PN20

PPRC 20 PN20

PPRC 20 PN20

PPRC 20 PN20

PPRC 20 PN20

PPRC 20 PN20

PPRC 20 PN20

PPRC 20 PN20

PPRC 20 PN20

PPRC 20 PN20

PPRC 20 PN20

W01

+400

1W01

+400

PPRC 32 PN20

0,0
04

0,0
04

0,004

0,004

0,004

0,004
0,004

0,0040,004

0,004

0,004

0,004

0,0
04

0,0
04

0,0
040,0

04

0,0
04

0,0
04

0,0
04

2F05C

F07C

F07C
F07C

+1200

R1

Свеча от предохранительно-
сбросного клапана
(вывести выше кровли)

 1,000

 7,700

 2,850

ф57х3,5

 1,000

0,0
04

0,0
04

 0,872

 1,642

0,0
04 0,0

04

ф57х3,5

ф57х3,5

ф57х3,5 ф57х3,5

40х3,5

40х3,5 40х3,5

ф57х3,5

ф57х3,5

ф57х3,5

0,0040,004

0,004

0,0
04

0,0
04

0,004

0,0
04

0,0
04

0,0
04

0,004

0,004

из компрессорной

 2,500  2,500

 7,633

 7,531

 7,430 7,324

 7,774

 7,553

 2,800

Слив конденсата

Слив конденсата

Слив конденсата

28.04.16

28.04.16

28.04.16

28.04.16
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Цех технических фабрикатов, расположенный на территории
мясохладобойни по адресу: МО "Линецкий сельсовет" Железногорского

района Курской области

13-15-ВС

Воздухоснабжение

Разрез L-L

Для согласования

5

Разрез L-L

151 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14

 5,950

 4,760

 9,450

 8,850

 2,100

 3,000

11,715

Ур.цоколя
 0,560

B03

A01AD01

D04

D03

D02

D01A

H05

H04

A04
A04A

A02
A02A

A03

H07

H08
H08A

B01
B01D
B01E
B01F
B01G
B01H
B01I
B01J

1S02
1S02A

1S01

1S03
1S03A

1S04

1S05

1D00
1D01
1D02
1D03
1D03A

F04

101
Участок приема сырья

102

 Участок тепловой обработки
 и измельчения

106

 Участок упаковки

107

S01

Н06

Н16

Н15

      H17A:
  Пластмассовая труба ф8
   (Силовые приводы)
   ЛИНИЯ СЖАТОГО ВОЗДУХА

+1000

      H06:
  Пластмассовая труба ф8
   (Силовые приводы)
   ЛИНИЯ СЖАТОГО ВОЗДУХА

+2300

F04B:

Пластмассовая
труба ф8

(Силовые приводы)
   ЛИНИЯ

СЖАТОГО
ВОЗДУХА

+1000

2F01B:
  Пластмассовая

труба ф8
   (Силовые

приводы)
  ЛИНИЯ

СЖАТОГО ВОЗДУХА

+1000
F06A:

Пластмассовая
труба ф8

(Силовые приводы)
   ЛИНИЯ

СЖАТОГО
ВОЗДУХА

+1000

     2F03A:  Пластмассовая труба Ø 8   (Силовые приводы)
   ЛИНИЯ СЖАТОГО ВОЗДУХА

+1000

2F00B:

Пластмассовая труба
ф8

(Силовые приводы)
   ЛИНИЯ

СЖАТОГО ВОЗДУХА

+200 1F01B:

Пластмассовая
труба ф8

(Силовые приводы)
   ЛИНИЯ

СЖАТОГО
ВОЗДУХА

+200

-3000

      S01B:
  Пластмассовая труба ф8
   (Силовые приводы)
   Plastic pipe ф8 ( Actuators)
  COMPRESSED AIR LINE
  ЛИНИЯ СЖАТОГО ВОЗДУХА

      SR01
  ЛИНИЯ СЖАТОГО ВОЗДУХА     200 л/мин

+1200

-4000     1A04A:
  Пластмассовая труба ф8
   (Силовые приводы)
  ЛИНИЯ СЖАТОГО ВОЗДУХА

      1S03:  Пластмассовая труба Ø 8   (Силовые приводы)
   ЛИНИЯ СЖАТОГО ВОЗДУХА

+550

      1S02:  Пластмассовая труба Ø 8   (Силовые приводы)
   ЛИНИЯ СЖАТОГО ВОЗДУХА

+4100

1S03A:

Пластмассовая
труба ф8

(Силовые приводы)
   ЛИНИЯ

СЖАТОГО
ВОЗДУХА

+38002S02F:

Пластмассовая
труба ф8

(Силовые приводы)
   ЛИНИЯ

СЖАТОГО
ВОЗДУХА

+1900

     2S02C:  Пластмассовая труба Ø 8   (Силовые приводы)
   ЛИНИЯ СЖАТОГО ВОЗДУХА

+2500

     2S02C:  Пластмассовая труба Ø 8   (Силовые приводы)
   ЛИНИЯ СЖАТОГО ВОЗДУХА

+1800

B03A:

Пластмассовая
труба ф8

(Силовые
приводы)
   ЛИНИЯ

СЖАТОГО
ВОЗДУХА

+200

     2B03A:  Пластмассовая труба Ø 8   (Силовые приводы)
   ЛИНИЯ СЖАТОГО ВОЗДУХА

+200

+5000
B01I-B01J:

Пластмассовая
труба ф8

(Силовые
приводы)
  ЛИНИЯ

СЖАТОГО
ВОЗДУХА

F01B:

Пластмассовая
труба Ø 8

(Силовые
приводы)
   ЛИНИЯ

СЖАТОГО
ВОЗДУХА

+200

ф57х3,5

Воздуховод сжатого
воздуха  к ресиверу

1. Горизонтальные участки воздухопроводов показаны условно без уклона.
Примечание

28.04.16

28.04.16

28.04.16

28.04.16
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мясохладобойни по адресу: МО "Линецкий сельсовет" Железногорского

района Курской области

Разрез A-A

13-15-ВС

Воздухоснабжение

Для согласования
6

Разрез А-А

Ж Е Д Г В Б А

11,715

 0,000

 8,850

 9,450

 8,850

 9,450

10,180

1A05

1A04
1A04A

1A03

A05

A04
A04A

A03
A01

A01B

A02
A02A

S01
S01A
S01B

A01A

1A01

1A01A

1A01B

1A02
1A02A

C04

2A01

2A01A

2A01B

2A02
2A02A

2A03
2A04
2A04A

2A05

С02С01
101

Участок приема сырья

-3000
      S01B:
  Пластмассовая труба ф8
   (Силовые приводы)
  ЛИНИЯ СЖАТОГО ВОЗДУХА

SR01
  ЛИНИЯ СЖАТОГО

ВОЗДУХА

200 л/мин

+1200

+5000

      C01:
  Пластмассовая труба Ø 8
   (Силовые приводы)
   ЛИНИЯ СЖАТОГО ВОЗДУХА

-4000

     2A04A:
  Пластмассовая труба ф8
   (Силовые приводы)
  ЛИНИЯ СЖАТОГО ВОЗДУХА

-4000

     1A04A:
  Пластмассовая труба ф8
   (Силовые приводы)
  ЛИНИЯ СЖАТОГО ВОЗДУХА

-4000      A04A:
  Пластмассовая труба ф8
   (Силовые приводы)
  ЛИНИЯ СЖАТОГО ВОЗДУХА

Воздуховод сжатого
воздуха  к ресиверу

ф57х3,5

Воздуховод сжатого
воздуха от ресивера

 7,531

к 1S02

40х3,5

28.04.16

28.04.16

28.04.16

28.04.16
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Цех технических фабрикатов, расположенный на территории
мясохладобойни по адресу: МО "Линецкий сельсовет" Железногорского

района Курской области

План. Разрез 1-1. Разрез 2-2.

13-15-ВС

Воздухоснабжение

План

Разрез 2-2

Компрессорная

Компрессорная

7

Ж

К1

Е

OWS

1100 612 2036 600

10
0

99
523

41

К1

123

121

620 6201210 33801000

10
00

61
2

28
28 20

36

91
2

60
0

60
0

21
12

436
347

1000

6830

DRY1

DRY2

OWS

F1
F2

CS

Ж

Е

13 14

60
00

6000
Подъем

16
00

11
00

DRY1CS

473

876

912 600

88
7

10
0

47
9 20

74

3316

F2

11

F1

1

1

2

ф57х3,5

40х3,2

6000

1000
347

5

25
0

62
2

F2 F1

OWS

11
0010
0

99
5

16
0023

41

26
44

620 6201210 33801000

6830

ф57х3,5

Продувочная свеча
на момент пуска

к DRY1 и DRY2

к R1
к продувочной свечи
на момент пуска

Продувочная свеча
на момент пуска

168

13 14

1
500

190

5267

2 2

2 2

1
1

2 2

5

5 5

2264

К1 К2

К2

5

20
74

Разрез 1-1

к ресиверу

ф57х3,5

28.04.16

28.04.16

28.04.16

28.04.16



Примечание

9

чество

Коли-
единицы,
МассаЗавод- ница

Еди-

изготовитель изме-изделия,

Код 
оборудования,документа и опросного 

Тип, марка, обозначение

8765

рения

4

материала

3

листа кг

Наименование
Позиция

21

По
дп

ис
ь 

и 
да

т
а

и материалов.
Спецификация оборудования 

и техническая характеристика

Ин
в.

 N
 п

од
л.

Вз
ам

. и
нв

. N

Со
гл

ас
ов

ан
о Комплект для устройства и заделки вводов труб в здание компл. 3

1

Конденсатоотводчик с опрокинутым стаканом СТИМАКС АС11.14.025 р/р  Ду25 шт 2 9,2СТИМАКС АС11.14.025 р/р
используется для отвода

конденсата в цехе

Труба стальная водогазопроводная 40х3,5 ГОСТ 3262-75 115,0п.м 3,84

Труба стальная водогазопроводная 25х3,2 15,0п.м 2,39то же

п.мТруба стальная электросварная прямошовная ф57х3,5 236,0 4,62

НТС-62-91-115

с ответными фланцами

Вентиль запорный фланцевый с сильфонным уплотнением Ру1,6МПа Ду25 тип 234А шт 6 4,6 с ответными фланцами

Кран шаровой из нерж. стали межфланцевый серии BV17  Ру1,6МПа Ду50 
компания "АДЛ" (Россия)

BV17 шт 17 с ответными фланцами

Для согласования

ГОСТ 10705

Фильтр сетчатый чугунный фланцевый серия IS16.25 ф/ф  Ду 25 Ру 1,6 МПа 

К1

К2

Воздушный компрессор CPM3/10 M 400/50 Pmax=10,0атм. Q=0,24м3/мин (14,4м3/ч) CPM3/10 M 400/50 шт. 1 99

То же то же шт. 1 99

CS Циклонный сепаратор Mikropor G300WS в комплекте с конденсатоотводчиком G300WS Mikropor (Турция) шт. 2

F1 Предварительный магистральный фильтр Mikropor GO 600 MX шт. 1GO 600 MX Mikropor (Турция) в комплекте с дифманометром 
и конденсатоотводчиком 

F2 Магистральный фильтр тонкой очистки Mikropor GO 600 MY шт. 1GO 600 MY Mikropor (Турция) 
в комплекте с дифманометром 

и конденсатоотводчиком 

DRY1 Рефрижераторный осушитель COAIRE KWD-75 B Q=10,5м3/мин; N=1,3кВт KWD-75 B шт. 1 72

DRY2 То же

резервный

рабочий 

то же шт. 1 72

рабочий на 1 и 2 этапах

рабочий на 3 этапе

OWS Утилизатор конденсата трехступенчатый FOD 213 шт. 1 80FOD 213 CECCATO

R1 Ресивер РВ 900-01/10V=900л; Pmax=1,0МПа в комплекте РВ 900-01/10 Бежецкий завод "АСО" шт. 1 310

 с предохранительным клапаном, манометром, конденсатоотводчиком 

ресивер утеплить 100мм

1

Кран шаровой из нерж. стали межфланцевый серии BV17  Ру1,6МПа Ду40 BV17 шт 10 с ответными фланцами2

шт 2 3,23 IS16

4

5

6

7

8

9

10

11

12

Клапан обратный подъемный ГРАНЛОК RD16.01.050.16.ф/ф Ру 1,6 МПа  Ду 50 ГРАНЛОК RD16 с ответными фланцамишт 3 12,5

420п.мТруба полипропиленовая TEBO Masterpipe PPRC 20 PN20 белая Ду20 (ф20х3,4) код 015010602

10п.мТруба полипропиленовая TEBO Masterpipe PPRC 32 PN20 белая Ду32 (ф32х5,4) код 015010604

опуски к потребителям

Арт. BL01D342743

Арт. BL01D342741

Арт. HA02B388648

тел. (495) 937-89-68 доб.1303
компания "АДЛ" (Россия)

тел. (495) 937-89-68 доб.1303
компания "АДЛ" (Россия)

тел. (495) 937-89-68 доб.1303
компания "АДЛ" (Россия)

тел. (495) 937-89-68 доб.1303
компания "АДЛ" (Россия)

тел. (495) 937-89-68 доб.1303
компания "АДЛ" (Россия)

тел. (495) 937-89-68 доб.1303

"ТехноЭнерджи"
тел. моб. 8-910-328-54-65

"ТехноЭнерджи"
тел. моб. 8-910-328-54-65

"ТехноЭнерджи"
тел. моб. 8-910-328-54-65

"ТехноЭнерджи"
тел. моб. 8-910-328-54-65

"АЛЬТЕРПЛАСТ" (Россия)
тел. (495) 287-96-96 доб.174

"АЛЬТЕРПЛАСТ" (Россия)
тел. (495) 287-96-96 доб.174

2

Стадия Лист Листов

Изм. Кол.уч. Лист № док. Подпись Дата

Разраб.

Проверил

Н.контр.

Рук.проекта Карпов

Комлев

Мотовицкий

Игнатков

Цех технических фабрикатов, расположенный на территории
мясохладобойни по адресу: МО "Линецкий сельсовет" Железногорского

района Курской области

13-15-ВС.С

Воздухоснабжение
Р

28.04.16

28.04.16

28.04.16

28.04.16
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13

14

15 Теплоизоляционные цилиндры навивные ROCKWOOL 100 Кф 57х40

16

17

115,0п.м

150,0п.м

18

19

20

21

22

Эксцентрический переход Э-57х3-25х1,6 ГОСТ 17378-01 шт 3 0,2

Пози-

ция

оборудования.
Обозначение документа

и номер опросного листа

Тип, марка Код

оборудования,
материала

Завод-изготовитель
измерения

Единица единицы
обору-

дования,
кг

Кол-во

Масса

Примечания

2 543

Кол.уч. Лист Изм. ДатаN док Подпись

Лист

2

Наименование

и техническая характеристика

Вз
ам

. и
нв

. N
Ин

в.
 N

 п
од

л.
По

дп
ис

ь 
и 

да
т

а

Для согласования

1 6 7 8 9

Антикоррозионная эмаль КО 8101 в 2 слоя 67,0м2

Сталь оцинкованная тонколистовая толщиной 0,5мм 62,0
Покровный слой наружных
трубопроводовГОСТ 14918-80

Проволока черная отожженная диаметром 1,2мм 3,0кг

м2

ГОСТ 3282-74 Проволока 1,2-О-Ч

ТУ 6-10-959-75

Теплоизоляционные цилиндры навивные ROCKWOOL 100 Кф 57х80 86,0п.м

Теплоизоляционные цилиндры навивные ROCKWOOL 100 Кф 48х40

Эксцентрический переход Э-57х4-45х2,5 ГОСТ 17378-01 шт 13 0,3

Эксцентрический переход Э-45х4-32х4 ГОСТ 17378-01 шт 6 0,2

Теплоизоляционные плиты ROCKWOOL ТЕХ БАТТС 75 толщиной 100мм "ROCKWOOL" 7,4м2

"ROCKWOOL"

"ROCKWOOL"

"ROCKWOOL"

Для изоляции ресивераТУ 5762-050-45757203-15

Для изоляции наружных
трубопроводов

Для изоляции внутренних
трубопроводов
Для изоляции внутренних
трубопроводов

23

Защитный кожух для изоляции ресиверов из стали тонколистовой 0,5мм ГОСТ 14918-80 9,0м2
Защитный кожух
изоляции ресиверов
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