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Диаметр водосточной трубы 100мм
Крепление профнастила к балкам выполнить самонарезающими
шурупами с антикорозийным покрытием. Шаг шурупов через волну.
Крепить через нижние волны.
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стеновая трехслойная панель ТИ 084-2012 120ммСамонарезающие винты

2 шт на ширину панели

на каждой опоре.

б-6

К-2

7 8

Все сварные швы с высотой катета 6мм, кроме указанных.

400

К-2

-0,150 Ур, земли

0,000

+0,100

1200

3%

15
0

+0,030

Горизонтальная гидроизоляция

Технониколь № 24(МГТН)

стеновая панель

штукатурка по сетке

асфальтовое покрытие

грунт уплотненный щебнем

пеноплекс по сто 36554501-012-2008

экструзионный пенополистирол

10
0

100

песок крупный

15
0

12
0

Бетон кл В15

грунт и песок

уплотнить

-0,250

+6,820

+7,170

а

а

10
0

220

220

16
0

140 4040

8
0

40 140 40

50

-8 х160х220

-8 х100х220

10
0

16
0

-8

-8

Сечение а-а

60х60х4

610

60х60х4 раскрепить между

собой консоли

шаг консолей 1000мм

60
0

Отверстия  14 под

болты М12.

2 слоя наплавляемого "Унифлекс " верхний слой с посыпкой гравия 8мм
стеновая трехслойная панель ТИ 084-2012 120ммСамонарезающие винты

2 шт на ширину панели

на каждой опоре.

б-6

К-2

7 8

Все сварные швы с высотой катета 6мм, кроме указанных.

Стадия Лист Листов
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

7П 31

Ин
в.
№

по
дл
.

По
дп
.и

да
та

Вз
ам
.и
нв
.№

Со
гл
ас
ов
ан
о

Со
гл
ас
ов
ан
о



-0,150

+7,860

+2,580
+2,850

+3,280

+5,380

+2,970

Разрез Г-Г

27 варить к колоннам по узлу

+2,580

410х15=6150

20
5х
16
=3
28

0

0,000 0,000

БА

9

10

-0,150

+7,860

+2,580
+2,850

+3,280

+5,380

+2,970

Разрез Г-Г

27 варить к колоннам по узлу

+2,580

410х15=6150

20
5х
16
=3
28

0

0,000 0,000

БА

9

10

балки (а) анкерить

в бетон коротышами

9

10

балки (а) анкерить

в бетон коротышами

9

10

30
13
0

10А шаг 100мм

6А шаг 200мм

Бетон кл В15

30

10А шаг 100мм а

6А шаг 200мм

6А шаг 300мм

Бетон кл В15

20
5

410

30

30
13
0

10А шаг 100мм

6А шаг 200мм

Бетон кл В15

30

10А шаг 100мм а

6А шаг 200мм

6А шаг 300мм

Бетон кл В15

20
5

410

30

Стадия Лист Листов
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

8П 31

Ин
в.
№

по
дл
.

По
дп
.и

да
та

Вз
ам
.и
нв
.№

Со
гл
ас
ов
ан
о

Со
гл
ас
ов
ан
о



3

А

Б

Схема расположения косоуров лестницы

1700700

14
20

13 13

12 12

а

б

в

г

400 3001000

250 1450

раскрепление к колоннам К-2

3

А

Б

Схема расположения косоуров лестницы

1700700

14
20

13 13

12 12

а

б

в

г

400 3001000

250 1450

раскрепление к колоннам К-2

Разрез 12-12

-1,000

+0,030

12А 4 шт на

опорную пластину

400 300

в

г

а
б

б

10 10

+2,580

+2,850

+3,120

+3,280

-0,050

250

а а

балки (б) анкерить

в бетон коротышами

а

б

45

Сечение а-а

13
0

30

б б

в

240

24
0

60
0

Сечение б-б

t=12мм

1700

50

1450

80

125

1000

125

1450

Все сварные швы с высотой катета 6мм, кроме указанных.

раскрепить с колоннами К-2

в двух местах по длинне

Разрез 12-12

-1,000

+0,030

12А 4 шт на

опорную пластину

400 300

в

г

а
б

б

10 10

+2,580

+2,850

+3,120

+3,280

-0,050

250

а а

балки (б) анкерить

в бетон коротышами

а

б

45

Сечение а-а

13
0

30

б б

в

240

24
0

60
0

Сечение б-б

t=12мм

1700

50

1450

80

125

1000

125

1450

Все сварные швы с высотой катета 6мм, кроме указанных.

раскрепить с колоннами К-2

в двух местах по длинне

Стадия Лист Листов
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

9П 31

Ин
в.
№

по
дл
.

По
дп
.и

да
та

Вз
ам
.и
нв
.№

Со
гл
ас
ов
ан
о

Со
гл
ас
ов
ан
о



-1,000

+0,030 +0,030

-0,050

12А 4 шт на

опорную пластину

12

а

400

а а

90
0

200

t=12мм

Сечение а-а

а

Разрез 13-13

1700

1200

300

100 1001000

Все сварные швы с высотой катета 6мм, кроме указанных.

-1,000

+0,030 +0,030

-0,050

12А 4 шт на

опорную пластину

12

а

400

а а

90
0

200

t=12мм

Сечение а-а

а

Разрез 13-13

1700

1200

300

100 1001000

Все сварные швы с высотой катета 6мм, кроме указанных.

Стадия Лист Листов
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

10П 31

Ин
в.
№

по
дл
.

По
дп
.и

да
та

Вз
ам
.и
нв
.№

Со
гл
ас
ов
ан
о

Со
гл
ас
ов
ан
о



1 2 3

0,000

+2,640

+3,280

+7,830

+7,260

Схема расположения стеновых панелей в осях 1-3

+0,100

8
60

10
00

10
00

10
00

10
00

10
00

10
00

8
70

57
0

63
0

1000

+3,670

Парапет ГСК

8
60

10
00

10
00

10
00

30
0

+7,830

100х100х4

1200

+4,970

+5,970

Схема расположения стеновых панелей в осях 3-1

500

100х100х4

3 2 1

+2,100

1 2 3

0,000

+2,640

+3,280

+7,830

+7,260

Схема расположения стеновых панелей в осях 1-3

+0,100

8
60

10
00

10
00

10
00

10
00

10
00

10
00

8
70

57
0

63
0

1000

+3,670

Парапет ГСК

8
60

10
00

10
00

10
00

30
0

+7,830

100х100х4

1200

+4,970

+5,970

Схема расположения стеновых панелей в осях 3-1

500

100х100х4

3 2 1

+2,100

Стадия Лист Листов
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

11П 31

Ин
в.
№

по
дл
.

По
дп
.и

да
та

Вз
ам
.и
нв
.№

Со
гл
ас
ов
ан
о

Со
гл
ас
ов
ан
о



0,000
-0,150

+7,830

+2,970

8
60

10
00

10
00

10
00

10
00

33
0

А Б

6000

0,000
-0,150

+7,830

АБ

0,000

1000 6000

8
60

10
00

10
00

10
00

10
00

10
00

10
00

8
70

+2,640

33
0

Схема расположения стеновых панелей ( внутренняя стена) в осях А-Б

Схема расположения стеновых панелей в осях Б-А

+0,100+0,100

12
00

10
00

10
00

10
00

10
00

10
00

8
70

+0,970

+1,970

+3,970

+4,970
8201200

380 1200

100х100х4

100х100х4

+3,280

7201000

21
00

+3,670

100х100х4

Схема расположения стеновых панелей в осях А-Б

+7,170

+2,200
1000

А Б

6000

+7,830

0,000
-0,150

+7,830

+2,970

8
60

10
00

10
00

10
00

10
00

33
0

А Б

6000

0,000
-0,150

+7,830

АБ

0,000

1000 6000

8
60

10
00

10
00

10
00

10
00

10
00

10
00

8
70

+2,640

33
0

Схема расположения стеновых панелей ( внутренняя стена) в осях А-Б

Схема расположения стеновых панелей в осях Б-А

+0,100+0,100

12
00

10
00

10
00

10
00

10
00

10
00

8
70

+0,970

+1,970

+3,970

+4,970
8201200

380 1200

100х100х4

100х100х4

+3,280

7201000

21
00

+3,670

100х100х4

Схема расположения стеновых панелей в осях А-Б

+7,170

+2,200
1000

А Б

6000

+7,830

Стадия Лист Листов
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

12П 31

Ин
в.
№

по
дл
.

По
дп
.и

да
та

Вз
ам
.и
нв
.№

Со
гл
ас
ов
ан
о

Со
гл
ас
ов
ан
о



1 2 3

А

Б

12000

6000 6000700

60
00

План кровли

700 17001400

600

2%

2%

2%

2%

2%

2%

1 2 3

А

Б

12000

6000 6000700

60
00

План кровли

700 17001400

600

2%

2%

2%

2%

2%

2%

Стадия Лист Листов
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

13П 31

Ин
в.
№

по
дл
.

По
дп
.и

да
та

Вз
ам
.и
нв
.№

Со
гл
ас
ов
ан
о

Со
гл
ас
ов
ан
о



1 2 3

А

Б

12000

6000 6000

700

60
00

План фундаментов.

19
10

19
10

25
8
0

1400 700 1380

25
8
0

19
10

23
10

27
20

320

21
0

30
0

60
0

59
0

300 300

20
0

4
00

300300

Контур существующего фундамента 20

20

20

20

7 7

20

8 8

наружняя стена гаража
28

0

400

4
00

300 300

14
20

61
10

90
0

60
0

11 11

11

12

13

14

15

16

1 2 3

А

Б

12000

6000 6000

700

60
00

План фундаментов.

19
10

19
10

25
8
0

1400 700 1380

25
8
0

19
10

23
10

27
20

320

21
0

30
0

60
0

59
0

300 300

20
0

4
00

300300

Контур существующего фундамента 20

20

20

20

7 7

20

8 8

наружняя стена гаража
28

0

400

4
00

300 300

14
20

61
10

90
0

60
0

11 11

11

12

13

14

15

16

Стадия Лист Листов
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

14П 31

Ин
в.
№

по
дл
.

По
дп
.и

да
та

Вз
ам
.и
нв
.№

Со
гл
ас
ов
ан
о

Со
гл
ас
ов
ан
о



+0,030

-0,900

-0,150 Ур, земли

600

-1,000

просмоленная доска 20 мм

20

Бетонная подготовка бетон кл В10

400

612А 412А

8А шаг 300мм 8А шаг 300мм

4
0

4
0

4040

4
0

40

4
0

40

93
0

93
0

Бетон кл В15

Бетон кл В15

Существующий фундамент

Разрез 7-7

+0,030 +0,030

К-1 К-2

+0,030

-0,900

600

-1,000

просмоленная доска 20 мм

20

4
0

4
0

40 40

93
0

Бетон кл В15

Существующий фундамент

+0,030

К-1

612А

8А шаг 300мм

Разрез 8-8

1200

1700

1

700 3

700

Горизонтальная гидроизоляция

Технониколь № 24(МГТН)

Горизонтальная гидроизоляция

Технониколь № 24(МГТН)

утеплить по узлу 8

Базальтовая мин.плита 200мм

защищенная крашенным оцинкованным

листом. Утеплить в местах на открытом

воздухе.

20
0

+0,030

-0,900

-0,150 Ур, земли

600

-1,000

просмоленная доска 20 мм

20

Бетонная подготовка бетон кл В10

400

612А 412А

8А шаг 300мм 8А шаг 300мм

4
0

4
0

4040

4
0

40

4
0

40

93
0

93
0

Бетон кл В15

Бетон кл В15

Существующий фундамент

Разрез 7-7

+0,030 +0,030

К-1 К-2

+0,030

-0,900

600

-1,000

просмоленная доска 20 мм

20

4
0

4
0

40 40

93
0

Бетон кл В15

Существующий фундамент

+0,030

К-1

612А

8А шаг 300мм

Разрез 8-8

1200

1700

1

700 3

700

Горизонтальная гидроизоляция

Технониколь № 24(МГТН)

Горизонтальная гидроизоляция

Технониколь № 24(МГТН)

утеплить по узлу 8

Базальтовая мин.плита 200мм

защищенная крашенным оцинкованным

листом. Утеплить в местах на открытом

воздухе.

20
0

Стадия Лист Листов
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

15П 31

Ин
в.
№

по
дл
.

По
дп
.и

да
та

Вз
ам
.и
нв
.№

Со
гл
ас
ов
ан
о

Со
гл
ас
ов
ан
о



70

40

4
00

400

а

а

13
0

13
0

80

8
0

3
0
-30

шайбу после затяжки гайки

приварить к плите

Шайба

260

64
0

2030

Болт М 24х800 Ст3пс2 ГОСТ 24379.1-80

+0,030

93
0

10
0

Бетон кл В15

Бетонная подготовка бетон кл В10

К-1

К-1

Торец колонны фрезеровать

Сечение а-а

Торец колонны фрезеровать

50
60

10
0

40

4
00

400

10
0

10
0

К-1

Торец колонны фрезеровать

40

Анкеровку и привязку болтов, болты, диаметр отверстий и проушин
для болтов ,размеры опорной пластины ,
крепление базы к фундаменту выполнить по узлу 11

-1,000

+0,030

-0,050

армировать по

разрезу 7-7

армирование условно

не показанно

Разрез 11-11

-0,150 Ур, земли

1700

3

700

11

12

Все сварные швы с высотой катета 6мм, кроме указанных.

70

40

4
00

400

а

а

13
0

13
0

80

8
0

3
0
-30

шайбу после затяжки гайки

приварить к плите

Шайба

260

64
0

2030

Болт М 24х800 Ст3пс2 ГОСТ 24379.1-80

+0,030

93
0

10
0

Бетон кл В15

Бетонная подготовка бетон кл В10

К-1

К-1

Торец колонны фрезеровать

Сечение а-а

Торец колонны фрезеровать

50
60

10
0

40

4
00

400

10
0

10
0

К-1

Торец колонны фрезеровать

40

Анкеровку и привязку болтов, болты, диаметр отверстий и проушин
для болтов ,размеры опорной пластины ,
крепление базы к фундаменту выполнить по узлу 11

-1,000

+0,030

-0,050

армировать по

разрезу 7-7

армирование условно

не показанно

Разрез 11-11

-0,150 Ур, земли

1700

3

700

11

12

Все сварные швы с высотой катета 6мм, кроме указанных.

Стадия Лист Листов
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

16П 31

Ин
в.
№

по
дл
.

По
дп
.и

да
та

Вз
ам
.и
нв
.№

Со
гл
ас
ов
ан
о

Со
гл
ас
ов
ан
о



400

4
00

К-2
Торец колонны фрезеровать

t=20мм

Болт М 24х800 Ст3пс2 ГОСТ 24379.1-80

13
0

13
0

70

4
0

400

4
00

130130

К-1 (повернута) Торец колонны фрезеровать

Анкеровку ,болты, диаметр отверстий и проушин
для болтов ,размеры опорной пластины ,
крепление базы к фундаменту выполнить по узлу 11

Болт М 24х800 Ст3пс2 ГОСТ 24379.1-80

26
0

70

400

57
0

200

Анкеровку и привязку болтов, болты, диаметр отверстий и проушин
для болтов ,размеры опорной пластины ,
крепление базы к фундаменту выполнить по узлу 11

Анкеровку , болты, диаметр отверстий и проушин
для болтов , крепление базы к фундаменту выполнить по узлу 11

Торцы колонн

фрезеровать

К-1

К-353

28
0

t=20мм

20

320

260 320

4
00

70 70

Анкеровку, болты, диаметр отверстий и проушин
для болтов ,крепление базы к фундаменту выполнить по узлу 11

К-1
t=20мм

К-2

Торцы колонн

фрезеровать

20
0 51
,5

13

14

15

16

Все сварные швы с высотой катета 6мм, кроме указанных.

400

4
00

К-2
Торец колонны фрезеровать

t=20мм

Болт М 24х800 Ст3пс2 ГОСТ 24379.1-80

13
0

13
0

70

4
0

400

4
00

130130

К-1 (повернута) Торец колонны фрезеровать

Анкеровку ,болты, диаметр отверстий и проушин
для болтов ,размеры опорной пластины ,
крепление базы к фундаменту выполнить по узлу 11

Болт М 24х800 Ст3пс2 ГОСТ 24379.1-80

26
0

70

400

57
0

200

Анкеровку и привязку болтов, болты, диаметр отверстий и проушин
для болтов ,размеры опорной пластины ,
крепление базы к фундаменту выполнить по узлу 11

Анкеровку , болты, диаметр отверстий и проушин
для болтов , крепление базы к фундаменту выполнить по узлу 11

Торцы колонн

фрезеровать

К-1

К-353

28
0

t=20мм

20

320

260 320

4
00

70 70

Анкеровку, болты, диаметр отверстий и проушин
для болтов ,крепление базы к фундаменту выполнить по узлу 11

К-1
t=20мм

К-2

Торцы колонн

фрезеровать

20
0 51
,5

13

14

15

16

Все сварные швы с высотой катета 6мм, кроме указанных.

Стадия Лист Листов
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

17П 31

Ин
в.
№

по
дл
.

По
дп
.и

да
та

Вз
ам
.и
нв
.№

Со
гл
ас
ов
ан
о

Со
гл
ас
ов
ан
о



1 2 3

А

Б

12000

6000 6000

700

60
00

План расположения колонн.

19
10

19
10

25
8
0

1400 700 1380

25
8
0

19
10

19
60

27
20

1 1

3 3
К-1

К-1

К-1

К-1 (повернуто)

К-1

К-1

К-1

К-1а

К-1 (повернуто)

К-2
К-2

К-2

К-2

К-2

К-2

2 2

320

К-1

св-1

св-1

св-1

св-1

св-1

св-1 К-3К-3К-3

К-3 8 8

7 7

Колонну К-2 раскрепить с колонной К-1

р-1р-1

р-1 р-1

р-1 р-1

р-1

р-1

р-1р-1

3750 4400 3300

Все колонны К-1 включая К-1 (повернуто) , кроме к-1а раскреплять к существующему

перекрытию по разрез В-В.

9 9

10 10

6

6

5

5

4

4

9а 9а

Маркировка конструкций

К-1, К-1(повернуто), К-1а -25К1 СТО АСЧМ 20-93

К-2- 140х140х6 ГОСТ 30245-2003

К-3- 140х140х6 ГОСТ 30245-2003

б-1- 50Ш1 СТО АСЧМ 20-93

б-2- 50Б1 СТО АСЧМ 20-93

б-3- 12 ГОСТ 8240-97

б-4- 50Ш1 СТО АСЧМ 20-93

б-5- 20 ГОСТ 8240-97

б-6- 12 ГОСТ 8240-97

б-7- 12 ГОСТ 8240-97

св-1- 100х100х8 ГОСТ 8509-93

св-2- 100х100х8 ГОСТ 8509-93

св-3- 100х100х8 ГОСТ 8509-93

р-1- 100х100х8 ГОСТ 8509-93

р-2- 100х100х8 ГОСТ 8509-93

Конструкции лестницы

а - 27 ГОСТ 8240-97

б - 27 ГОСТ 8240-97

в - 140х140х6 ГОСТ 30245-2003

г - 27 ГОСТ 8240-97

1 2 3

А

Б

12000

6000 6000

700

60
00

План расположения колонн.

19
10

19
10

25
8
0

1400 700 1380

25
8
0

19
10

19
60

27
20

1 1

3 3
К-1

К-1

К-1

К-1 (повернуто)

К-1

К-1

К-1

К-1а

К-1 (повернуто)

К-2
К-2

К-2

К-2

К-2

К-2

2 2

320

К-1

св-1

св-1

св-1

св-1

св-1

св-1 К-3К-3К-3

К-3 8 8

7 7

Колонну К-2 раскрепить с колонной К-1

р-1р-1

р-1 р-1

р-1 р-1

р-1

р-1

р-1р-1

3750 4400 3300

Все колонны К-1 включая К-1 (повернуто) , кроме к-1а раскреплять к существующему

перекрытию по разрез В-В.

9 9

10 10

6

6

5

5

4

4

9а 9а

Маркировка конструкций

К-1, К-1(повернуто), К-1а -25К1 СТО АСЧМ 20-93

К-2- 140х140х6 ГОСТ 30245-2003

К-3- 140х140х6 ГОСТ 30245-2003

б-1- 50Ш1 СТО АСЧМ 20-93

б-2- 50Б1 СТО АСЧМ 20-93

б-3- 12 ГОСТ 8240-97

б-4- 50Ш1 СТО АСЧМ 20-93

б-5- 20 ГОСТ 8240-97

б-6- 12 ГОСТ 8240-97

б-7- 12 ГОСТ 8240-97

св-1- 100х100х8 ГОСТ 8509-93

св-2- 100х100х8 ГОСТ 8509-93

св-3- 100х100х8 ГОСТ 8509-93

р-1- 100х100х8 ГОСТ 8509-93

р-2- 100х100х8 ГОСТ 8509-93

Конструкции лестницы

а - 27 ГОСТ 8240-97

б - 27 ГОСТ 8240-97

в - 140х140х6 ГОСТ 30245-2003

г - 27 ГОСТ 8240-97

Стадия Лист Листов
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

18П 31

Ин
в.
№

по
дл
.

По
дп
.и

да
та

Вз
ам
.и
нв
.№

Со
гл
ас
ов
ан
о

Со
гл
ас
ов
ан
о



К-1 (повернуто) К-1 (повернуто) К-2 К-2

б-3
б-6

1 2 3

Разрез 1-1

б-4

К-3

б-3б-3 б-3 б-3 б-3

+7,740

К-3 К-3 К-3 К-3 К-3 К-3

700 12000 700 1380

320

+2,640

св-3 св-3

2300 2200 2200 2200 2200 2300

Уклон по балке б-2

17

18

К-1 (повернуто) К-1 (повернуто) К-2 К-2

б-3
б-6

1 2 3

Разрез 1-1

б-4

К-3

б-3б-3 б-3 б-3 б-3

+7,740

К-3 К-3 К-3 К-3 К-3 К-3

700 12000 700 1380

320

+2,640

св-3 св-3

2300 2200 2200 2200 2200 2300

Уклон по балке б-2

17

18

15
0

100

б-4

К-3
а

а

8 8

К-3

б-4

15
0

80

+2,640
+2,640

12

100х63х8

б-3

К-3

8
0

2%

20

100х63х8

балку приварить к опорному столику

б-3 6

100

100х63х8

-6х100х80

К-3

Сечение б-б

б-3

8
0

20

б б
б-3

17

18

Сечение а-а

Все сварные швы с высотой катета 6мм, кроме указанных.

15
0

100

б-4

К-3
а

а

8 8

К-3

б-4

15
0

80

+2,640
+2,640

12

100х63х8

б-3

К-3

8
0

2%

20

100х63х8

балку приварить к опорному столику

б-3 6

100

100х63х8

-6х100х80

К-3

Сечение б-б

б-3

8
0

20

б б
б-3

17

18

Сечение а-а

Все сварные швы с высотой катета 6мм, кроме указанных.

Стадия Лист Листов
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

19П 31

Ин
в.
№

по
дл
.

По
дп
.и

да
та

Вз
ам
.и
нв
.№

Со
гл
ас
ов
ан
о

Со
гл
ас
ов
ан
о



К-1 К-1 К-2

б-2

б-6

+6,790
+6,510

1 2 3

Разрез 2-2

Существующее

здание

700 12000 700 1700

+7,740

+7,170

19
20 21

К-1 К-1 К-2

б-2

б-6

+6,790
+6,510

1 2 3

Разрез 2-2

Существующее

здание

700 12000 700 1700

+7,740

+7,170

19
20 21

20

+6,790

2%

30
0

К-1

б-2

а

а

бб -8х100х300

100х63х8

+6,790

210 болты монтажные

М16

100

100х63х8

опорный столик

30
0

Сечение а-а

б-2

50

50

100

К-1

б-2

К-1

Сечение б-б

2%

б-1

б-6

+6,520

+6,850

8
0

крепление балк к колонни по узлу

100х63х8 100х63х8

б-6

К-1

К-2

8
0

в в

2%

б-6 6

100

100х63х8

-6х100х80

К-2

Сечение в-в

20

80

40

4
0

20

4
0

11
0

4
0

40

80

11
0

Все отверстия d = 19мм под болты М16
нормальной точности.

Все отверстия d = 19мм под болты М16
нормальной точности.

100х63х8

балку приварить к опорному столику

100х63х8

балку приварить к опорному столику

+6,820

+7,170

19

Все отверстия d = 19мм под болты М16
нормальной точности.

20 21

Все сварные швы с высотой катета 6мм, кроме указанных.

20

+6,790

2%

30
0

К-1

б-2

а

а

бб -8х100х300

100х63х8

+6,790

210 болты монтажные

М16

100

100х63х8

опорный столик

30
0

Сечение а-а

б-2

50

50

100

К-1

б-2

К-1

Сечение б-б

2%

б-1

б-6

+6,520

+6,850

8
0

крепление балк к колонни по узлу

100х63х8 100х63х8

б-6

К-1

К-2

8
0

в в

2%

б-6 6

100

100х63х8

-6х100х80

К-2

Сечение в-в

20

80

40

4
0

20

4
0

11
0

4
0

40

80

11
0

Все отверстия d = 19мм под болты М16
нормальной точности.

Все отверстия d = 19мм под болты М16
нормальной точности.

100х63х8

балку приварить к опорному столику

100х63х8

балку приварить к опорному столику

+6,820

+7,170

19

Все отверстия d = 19мм под болты М16
нормальной точности.

20 21

Все сварные швы с высотой катета 6мм, кроме указанных.

Стадия Лист Листов
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

20П 31

Ин
в.
№

по
дл
.

По
дп
.и

да
та

Вз
ам
.и
нв
.№

Со
гл
ас
ов
ан
о

Со
гл
ас
ов
ан
о



К-1 К-1 К-2

б-2
б-6

1 2 3

Разрез 3-3

Существующее

здание

700 12000 700 17001400

К-1

+6,790
+6,510

б-6

+7,740

+7,170

23

22

К-1 К-1 К-2

б-2
б-6

1 2 3

Разрез 3-3

Существующее

здание

700 12000 700 17001400

К-1

+6,790
+6,510

б-6

+7,740

+7,170

23

22

К-1

+6,790

30
0

б-2
2%

б-6

8
0

К-1

8
0

б-6

2%

+7,190

+7,170

23

22

Все сварные швы с высотой катета 6мм, кроме указанных.

К-1

+6,790

30
0

б-2
2%

б-6

8
0

К-1

8
0

б-6

2%

+7,190

+7,170

23

22

Все сварные швы с высотой катета 6мм, кроме указанных.

Стадия Лист Листов
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

21П 31

Ин
в.
№

по
дл
.

По
дп
.и

да
та

Вз
ам
.и
нв
.№

Со
гл
ас
ов
ан
о

Со
гл
ас
ов
ан
о



К-1 К-1 К-2

б-1
б-6

1 2 3

Разрез 10-10

Существующее

здание

700 12000 700 17001400

+6,520

+7,740

+7,170

24

К-1 К-1 К-2

б-1
б-6

1 2 3

Разрез 10-10

Существующее

здание

700 12000 700 17001400

+6,520

+7,740

+7,170

24

К-1

+6,830

30
0

б-1

2%

100

болты монтажные

М16
100х63х8

опорный столик

210

К-1

б-1

100х63х8

30
0

-8х100х300

а

а

бб

Сечение а-а

50

100К-1

+6,830

50

б-1

Сечение б-б

20

4
0

11
0

11
0

4
0

80

40

Все отверстия d = 19мм под болты М16
нормальной точности.

24

Все сварные швы с высотой катета 6мм, кроме указанных.

К-1

+6,830

30
0

б-1

2%

100

болты монтажные

М16
100х63х8

опорный столик

210

К-1

б-1

100х63х8

30
0

-8х100х300

а

а

бб

Сечение а-а

50

100К-1

+6,830

50

б-1

Сечение б-б

20

4
0

11
0

11
0

4
0

80

40

Все отверстия d = 19мм под болты М16
нормальной точности.

24

Все сварные швы с высотой катета 6мм, кроме указанных.

Стадия Лист Листов
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

22П 31

Ин
в.
№

по
дл
.

По
дп
.и

да
та

Вз
ам
.и
нв
.№

Со
гл
ас
ов
ан
о

Со
гл
ас
ов
ан
о



К-1

б-6

1700

К-2

+6,850

+7,740

св-1

+2,580

Разрез 8-8

3

700

3,250

К-3
К-3 К-3 К-3

+6,520

+7,740

Разрез 7-7

р-1 р-1 р-1

св-1

3750 4400 3300

27 (г)

25

К-1

б-6

1700

К-2

+6,850

+7,740

св-1

+2,580

Разрез 8-8

3

700

3,250

К-3
К-3 К-3 К-3

+6,520

+7,740

Разрез 7-7

р-1 р-1 р-1

св-1

3750 4400 3300

27 (г)

25

6,520 р-1р-1

а а

Сечение а-а

120

10

120

14
0

К-3 К-3

р-1р-1

25

Все сварные швы с высотой катета 6мм, кроме указанных.

6,520 р-1р-1

а а

Сечение а-а

120

10

120

14
0

К-3 К-3

р-1р-1

25

Все сварные швы с высотой катета 6мм, кроме указанных.

Стадия Лист Листов
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

23П 31

Ин
в.
№

по
дл
.

По
дп
.и

да
та

Вз
ам
.и
нв
.№

Со
гл
ас
ов
ан
о

Со
гл
ас
ов
ан
о



20

К-1 (повернуто)

б-2

+6,790

2%

100

болты монтажные

М16

100х63х8

опорный столик

30
0

100х63х8

-8х100х300

б-2

К-1 (повернуто)

б

б

вв

Сечение б-б

3030

50

100

К-1 (повернуто)

б-2

100х63х8

опорный столик

50

Сечение в-в

30
0

+6,7904
0

11
0

4
0

40

80

11
0

Все отверстия d = 19мм под болты М16
нормальной точности.

К-1 (повернуто)

б-2

+6,790

+7,740

2%

К-2

б-6

125

а а

160

15
0

10

10

К-1 (повернуто) б-6 К-2

-10х100х120

100

Сечение а-а

Разрез 9-9

320

320

Разрез 9а-9а

Все сварные швы с высотой катета 6мм, кроме указанных.

20

К-1 (повернуто)

б-2

+6,790

2%

100

болты монтажные

М16

100х63х8

опорный столик

30
0

100х63х8

-8х100х300

б-2

К-1 (повернуто)

б

б

вв

Сечение б-б

3030

50

100

К-1 (повернуто)

б-2

100х63х8

опорный столик

50

Сечение в-в

30
0

+6,7904
0

11
0

4
0

40

80

11
0

Все отверстия d = 19мм под болты М16
нормальной точности.

К-1 (повернуто)

б-2

+6,790

+7,740

2%

К-2

б-6

125

а а

160

15
0

10

10

К-1 (повернуто) б-6 К-2

-10х100х120

100

Сечение а-а

Разрез 9-9

320

320

Разрез 9а-9а

Все сварные швы с высотой катета 6мм, кроме указанных.

Стадия Лист Листов
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

24П 31

Ин
в.
№

по
дл
.

По
дп
.и

да
та

Вз
ам
.и
нв
.№

Со
гл
ас
ов
ан
о

Со
гл
ас
ов
ан
о



+6,830 +6,790 +6,790

+3,010

+2,640

+7,740

АБ 210

191019102580

б-2б-2б-2б-1

б-4

К-3

К-1 К-1 К-1 К-1 (повернуто)

б-7 б-7 б-7

св-1

р-1 р-1 р-1

Разрез 4-4

св-1

840

+6,790

К-3

Колонну К-3 раскрепить с колонной К-1

26

27

28

29 30

+6,830 +6,790 +6,790

+3,010

+2,640

+7,740

АБ 210

191019102580

б-2б-2б-2б-1

б-4

К-3

К-1 К-1 К-1 К-1 (повернуто)

б-7 б-7 б-7

св-1

р-1 р-1 р-1

Разрез 4-4

св-1

840

+6,790

К-3

Колонну К-3 раскрепить с колонной К-1

26

27

28

29 30

8
0

20
б-7б-7

К-1

св-1

+3,010

90
0

300

15
0

150

10
10

в в

б

б

К-1

б-7

б-7

100х63х8

100х63х8

100

6

-6х100х80

10

Сечение в-в

10
10

90
0

10

Сечение б-б

4
0

80

40

Все отверстия d = 19мм под болты М16
нормальной точности.

б-2

К-3

б-3

840

а а

3
1

t=8мм

К-3

б-2

Все отверстия d = 19мм под болты М16
нормальной точности.

15
0

Сечение а-а

40

50

20

б-3

б-3

125х125х8

18
0

26

27

Все сварные швы с высотой катета 6мм, кроме указанных.

8
0

20
б-7б-7

К-1

св-1

+3,010

90
0

300

15
0

150

10
10

в в

б

б

К-1

б-7

б-7

100х63х8

100х63х8

100

6

-6х100х80

10

Сечение в-в

10
10

90
0

10

Сечение б-б

4
0

80

40

Все отверстия d = 19мм под болты М16
нормальной точности.

б-2

К-3

б-3

840

а а

3
1

t=8мм

К-3

б-2

Все отверстия d = 19мм под болты М16
нормальной точности.

15
0

Сечение а-а

40

50

20

б-3

б-3

125х125х8

18
0

26

27

Все сварные швы с высотой катета 6мм, кроме указанных.

Стадия Лист Листов
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

25П 31

Ин
в.
№

по
дл
.

По
дп
.и

да
та

Вз
ам
.и
нв
.№

Со
гл
ас
ов
ан
о

Со
гл
ас
ов
ан
о



15
0

св-1
К-1

20

20

-10мм

0,000

-0,200

г

г
св-1

10

К-1

-0,200

27,5

27,
5 27,5

250

200

-10мм

св-1

Уголки приваривать к пластине
во вех местах соприкосновения

Сечение г-г

а а

б б

16
0

20

870

+2,640

+1,590

24
6

8
04

112
0

Торцы фрезеровать

100х100х8

подрезанный

К-1 ( повернуто)

б-4

140х140х6

25 К1

190

19
0

1212
12

840
К-1 ( повернуто)

б-425 К1

20

10

Стыковой шов выполнить без подрезов и непроваров, с полной заваркой
концов, полуавтоматической или ручной сваркой с визуальным
контролем качества швов. Сопротивление стыкового шва принято
1800кг/см2. Толщина шва на толщину металла.

Стыковой шов выполнить без подрезов и непроваров, с полной заваркой
концов, полуавтоматической или ручной сваркой с визуальным
контролем качества швов. Сопротивление стыкового шва принято
1800кг/см2. Толщина шва на толщину металла.

840

25 К1

125х125х8

подрезанный

10

100

60

-10х100х160

К-1 ( повернуто)

Сечение б-б

Сечение а-а
10

в

в

140х140х6

12

24
0

180

Сечение в-в
по сечению в-в

К-1 ( повернуто)

4
0

4
0

40

Все отверстия d = 19мм под болты М16
нормальной точности.

100х63х8

опорный столик

28

29

30

Все сварные швы с высотой катета 6мм, кроме указанных.

8

8 8

88
сварной шов 8 мм

сварной шов 8 мм

8888

8

8

8

8

15
0

св-1
К-1

20

20

-10мм

0,000

-0,200

г

г
св-1

10

К-1

-0,200

27,5

27,
5 27,5

250

200

-10мм

св-1

Уголки приваривать к пластине
во вех местах соприкосновения

Сечение г-г

а а

б б

16
0

20

870

+2,640

+1,590

24
6

8
04

112
0

Торцы фрезеровать

100х100х8

подрезанный

К-1 ( повернуто)

б-4

140х140х6

25 К1

190

19
0

1212
12

840
К-1 ( повернуто)

б-425 К1

20

10

Стыковой шов выполнить без подрезов и непроваров, с полной заваркой
концов, полуавтоматической или ручной сваркой с визуальным
контролем качества швов. Сопротивление стыкового шва принято
1800кг/см2. Толщина шва на толщину металла.

Стыковой шов выполнить без подрезов и непроваров, с полной заваркой
концов, полуавтоматической или ручной сваркой с визуальным
контролем качества швов. Сопротивление стыкового шва принято
1800кг/см2. Толщина шва на толщину металла.

840

25 К1

125х125х8

подрезанный

10

100

60

-10х100х160

К-1 ( повернуто)

Сечение б-б

Сечение а-а
10

в

в

140х140х6

12

24
0

180

Сечение в-в
по сечению в-в

К-1 ( повернуто)

4
0

4
0

40

Все отверстия d = 19мм под болты М16
нормальной точности.

100х63х8

опорный столик

28

29

30

Все сварные швы с высотой катета 6мм, кроме указанных.

8

8 8

88
сварной шов 8 мм

сварной шов 8 мм

8888

8

8

8

8

Стадия Лист Листов
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

26П 31

Ин
в.
№

по
дл
.

По
дп
.и

да
та

Вз
ам
.и
нв
.№

Со
гл
ас
ов
ан
о

Со
гл
ас
ов
ан
о



+2,640

А Б

210 1910 1910 2580

б-4

К-3

К-1 (повернуто)

св-1
б-7 б-7 б-7 б-7

К-1 К-1 К-1 К-1

б-2 б-2 б-1 б-1 б-5

+6,510 +6,510 +6,520 +6,520

+3,010

р-1 р-1 р-1 р-1

Разрез 5-5

2720

А Б

св-1

р-1 р-1 р-1 р-1

б-6 б-6 б-6

б-6

б-6

К-2 К-2 К-2 К-2 К-2

Разрез 6-6

190 2120 1910 2580 2720

6000

+3,010

+7,740 +7,740

+7,170

31

р-1

+2,640

А Б

210 1910 1910 2580

б-4

К-3

К-1 (повернуто)

св-1
б-7 б-7 б-7 б-7

К-1 К-1 К-1 К-1

б-2 б-2 б-1 б-1 б-5

+6,510 +6,510 +6,520 +6,520

+3,010

р-1 р-1 р-1 р-1

Разрез 5-5

2720

А Б

св-1

р-1 р-1 р-1 р-1

б-6 б-6 б-6

б-6

б-6

К-2 К-2 К-2 К-2 К-2

Разрез 6-6

190 2120 1910 2580 2720

6000

+3,010

+7,740 +7,740

+7,170

31

р-1

6,110

К-1

20 20

р-1 р-1

а а

К-1

р-1р-1

120 120

10

Сечение а-а

14
0

31

Все сварные швы с высотой катета 6мм, кроме указанных.

6,110

К-1

20 20

р-1 р-1

а а

К-1

р-1р-1

120 120

10

Сечение а-а

14
0

31

Все сварные швы с высотой катета 6мм, кроме указанных.

Стадия Лист Листов
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

27П 31

Ин
в.
№

по
дл
.

По
дп
.и

да
та

Вз
ам
.и
нв
.№

Со
гл
ас
ов
ан
о

Со
гл
ас
ов
ан
о



1 2 3

А

Б

12000

6000 6000

700

60
00

План расположения балок

19
10

19
10

8
4
0

25
8
0

б-1

б-2

б-2

б-2

б-5

б-3

27
20

1400 700 1700

б-6

б-6

б-6

б-6

б-6

б-3 б-3 б-3 б-3 б-3

К-3 К-3 К-3 К-3 К-3 К-3 К-3

б-6

14

14

200

3400

1 2 3

А

Б

12000

6000 6000

700

60
00

План расположения балок

19
10

19
10

8
4
0

25
8
0

б-1

б-2

б-2

б-2

б-5

б-3

27
20

1400 700 1700

б-6

б-6

б-6

б-6

б-6

б-3 б-3 б-3 б-3 б-3

К-3 К-3 К-3 К-3 К-3 К-3 К-3

б-6

14

14

200

3400

25 20

20

б-1

б-5

4
0

4
06
0

Все отверстия d = 19мм под болты М16
нормальной точности.

100

а а

10

10

20

б-1

б-5

Сечение а-а
Разрез 14-14

Все сварные швы с высотой катета 6мм, кроме указанных.25 20

20

б-1

б-5

4
0

4
06
0

Все отверстия d = 19мм под болты М16
нормальной точности.

100

а а

10

10

20

б-1

б-5

Сечение а-а
Разрез 14-14

Все сварные швы с высотой катета 6мм, кроме указанных.

Стадия Лист Листов
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

28П 31

Ин
в.
№

по
дл
.

По
дп
.и

да
та

Вз
ам
.и
нв
.№

Со
гл
ас
ов
ан
о

Со
гл
ас
ов
ан
о



1 2 3

А

Б

12000

6000 6000

700

60
00

План связей по покрытию

19
10

19
10

8
4
0

25
8
0

27
20

1400 700 1700

2100 2200 2200 2200 2200 2100

св-2

р-2

р-2

р-2

4400 3300

Раскрепление за нижний

пояс балки

Раскрепление за верхний

пояс балки

3750

раскрепить к колонне К-1

раскрепить к колонне К-1 (повернуто) раскрепить к колонне К-1 (повернуто)

32

33

34

1 2 3

А

Б

12000

6000 6000

700

60
00

План связей по покрытию

19
10

19
10

8
4
0

25
8
0

27
20

1400 700 1700

2100 2200 2200 2200 2200 2100

св-2

р-2

р-2

р-2

4400 3300

Раскрепление за нижний

пояс балки

Раскрепление за верхний

пояс балки

3750

раскрепить к колонне К-1

раскрепить к колонне К-1 (повернуто) раскрепить к колонне К-1 (повернуто)

32

33

34

Стадия Лист Листов
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

29П 31

Ин
в.
№

по
дл
.

По
дп
.и

да
та

Вз
ам
.и
нв
.№

Со
гл
ас
ов
ан
о

Со
гл
ас
ов
ан
о



31
0

760

40

60

40

50
14
0

14
0

св-2

б-2

б

б

12

св-2

б-2

220

t=10мм

Стыковой шов выполнить без подрезов и непроваров, с полной заваркой
концов, полуавтоматической или ручной сваркой с визуальным
контролем качества швов. Сопротивление стыкового шва принято
1800кг/см2. Толщина шва на толщину металла.

4
0

40
6040

40

50

49016
0

t=10 мм

св-2

Все отверстия d = 19мм под болты М16
нормальной точности.

Все отверстия d = 19мм под болты М16
нормальной точности.

10
0

Стыковой шов выполнить без подрезов и непроваров, с полной заваркой
концов, полуавтоматической или ручной сваркой с визуальным
контролем качества швов. Сопротивление стыкового шва принято
1800кг/см2. Толщина шва на толщину металла.

24
0

4
06
0

4
0

50

160

б-2

р-2

р-2

Все отверстия d = 19мм под болты М16
нормальной точности.

а

а

б-2

10
0

195

Сечение б-б

Сечение а-а

t=10мм св-2св-2

12

32 33

34

Все сварные швы с высотой катета 6мм, кроме указанных.

31
0

760

40

60

40

50
14
0

14
0

св-2

б-2

б

б

12

св-2

б-2

220

t=10мм

Стыковой шов выполнить без подрезов и непроваров, с полной заваркой
концов, полуавтоматической или ручной сваркой с визуальным
контролем качества швов. Сопротивление стыкового шва принято
1800кг/см2. Толщина шва на толщину металла.

4
0

40
6040

40

50

49016
0

t=10 мм

св-2

Все отверстия d = 19мм под болты М16
нормальной точности.

Все отверстия d = 19мм под болты М16
нормальной точности.

10
0

Стыковой шов выполнить без подрезов и непроваров, с полной заваркой
концов, полуавтоматической или ручной сваркой с визуальным
контролем качества швов. Сопротивление стыкового шва принято
1800кг/см2. Толщина шва на толщину металла.

24
0

4
06
0

4
0

50

160

б-2

р-2

р-2

Все отверстия d = 19мм под болты М16
нормальной точности.

а

а

б-2

10
0

195

Сечение б-б

Сечение а-а

t=10мм св-2св-2

12

32 33

34

Все сварные швы с высотой катета 6мм, кроме указанных.

Стадия Лист Листов
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

30П 31

Ин
в.
№

по
дл
.

По
дп
.и

да
та

Вз
ам
.и
нв
.№

Со
гл
ас
ов
ан
о

Со
гл
ас
ов
ан
о



16
16

4
00

а

а

б-1

200

50

10 10

340

340

сварной шов с катетом 12мм

сварной шов с катетом 12мм

сварной шов с катетом 12мм

сварной шов с катетом 12мм

1010

Сечение а-а

б б

Стык балки б-1

50

1020

34
0

Сечение б-б

10 10

14
14

4
00

200

Стык балки б-2

б-2
50

1010

сварной шов с катетом 10мм

сварной шов с катетом 10мм

240

сварной шов с катетом 12мм

сварной шов с катетом 12мм

г г

в

в

Сечение в-в

Сечение г-г

850

24
0

50

Примечание
Стыки балок производить не далее 3-х метров от опоры

16
16

4
00

а

а

б-1

200

50

10 10

340

340

сварной шов с катетом 12мм

сварной шов с катетом 12мм

сварной шов с катетом 12мм

сварной шов с катетом 12мм

1010

Сечение а-а

б б

Стык балки б-1

50

1020

34
0

Сечение б-б

10 10

14
14

4
00

200

Стык балки б-2

б-2
50

1010

сварной шов с катетом 10мм

сварной шов с катетом 10мм

240

сварной шов с катетом 12мм

сварной шов с катетом 12мм

г г

в

в

Сечение в-в

Сечение г-г

850

24
0

50

Примечание
Стыки балок производить не далее 3-х метров от опоры

Стадия Лист Листов
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

31П 31

Ин
в.
№

по
дл
.

По
дп
.и

да
та

Вз
ам
.и
нв
.№

Со
гл
ас
ов
ан
о


