
С
пециф

икация гипсовы
х изделий "П

етергоф
"

А
ртикул

В
неш

ний вид
Ф

рагм
ент №

1
Ф

рагм
ент №

2
Ф

рагм
ент №

3
Ф

рагм
ент №

4
Ф

рагм
ент №

5

М
 13

6 ш
т

-
2ш

т
-

4ш
т

У 34
2 пары

4 пары
8 пар

4 пары
8 пар

У 36
2 пары

6 пар
6 пар

4 пары
18 пар

У 22
8 пар

12 пар
8 пар

10 пар
22 пары

М
 14

4 пары
10 пар

8 пар
12 пар

12 пар

У 16
2 пары

4 пары
4 пары

6 пар
12 пар

Г 1
2ш

т
2ш

т
2ш

т
2ш

т
-

С
 5

2ш
т

2ш
т

2ш
т

2ш
т

4

C
 27

2ш
т

2ш
т

2ш
т

2ш
т

-

C
 12

6ш
т

-
2ш

т
-

4ш
т

М
 15

8 пар
6 пар

10 пар
6 пар

26 пар

Р 34
1ш

т
-

-
2ш

т
-

У 3
2 пары

6 пар
-

4 пары
2 пары

М
 10

2 пары
12 пар

6 пар
10 пар

16 пар

У 9
2ш

т
-

-
-

-

У 37
-

8 пар
8 пар

6 пар
14 пар

У 39
-

6 пар
4 пары

-
8 пар

У 38
-

8 пар
2 пары

10 пар
12 пар

М
 9

-
8ш

т
4ш

т
12ш

т
4ш

т

М
 2

-
2ш

т
-

2ш
т

16ш
т

У 32
-

2 пары
2 пары

2 пары
2 пары

У 13
-

-
2 пары

2 пары
-

C
 33

-
-

2ш
т

-
-

У 2
-

-
-

4 пары
2 пары

У 8
-

-
-

2 пары
-

С
пециф

икация гипсовы
х изделий "П

етергоф
"

А
ртикул

В
неш

ний вид
Ф

рагм
ент №

1
Ф

рагм
ент №

2
Ф

рагм
ент №

3
Ф

рагм
ент №

4
Ф

рагм
ент №

5

C
 24

-
-

-
2ш

т
-

Р 3а
-

-
-

-
8ш

т

У 35
-

-
-

-
2 пары

П
 46а

R
580, l=3650 - 4ш

т
-

l=2680 - 2ш
т

-
l=1100

R
90, l=130- 4ш

т
l=405

R
595 l=330 - 4ш

т
R

760, l=500 - 4ш
т

R
500, l=780 - 4ш

т
R

465, l=575 - 4ш
т

R
1200, l=550 - 2ш

т
R

540, l=830 - 4ш
т

R
1575, l=1100 - 4ш

т
R

260, l=310 - 4ш
т

R
1050, l=650 - 4ш

т
R

260, l=160 - 4ш
т

R
2220, l=700 - 4ш

т

К 20
-

R
1150, l=930 - 4ш

т
-

R
1590, l=1550 - 4ш

т
R

2275, l=2440- 4ш
т

R
1000, l=2100 - 4ш

т
П

 73, 40х22
-

-
-

R
260, l=1650 - 8ш

т

R
1320, l=370 - 4ш

т
-

-
R

220, l=620- 4ш
т

R
1470, l=2000 - 4ш

т
R

275, l=200 - 4ш
т

R
1035, l=325 - 4ш

т
R

145, l=310 - 4ш
т

R
1180, l=380 - 4ш

т
R

435, l=300 - 4ш
т

R
840, l=630 - 4ш

т
R

200, l=1200 - 4ш
т

R
990, l=740 - 4ш

т
R

1870, l=1320 - 4ш
т

R
2020, l=1800 - 4ш

т

R
525, l=1360 - 4ш

т
R

370, l=890 - 4ш
т

R
400, l=750 - 4ш

т
R

140, l=100 - 4ш
т

R
945, l=1170 - 4ш

т
R

990, l=445 - 4ш
т

R
385, l=400 - 4ш

т
R

245, l=420 - 4ш
т

R
860, l=310 - 4ш

т
R

210, l=130 - 4ш
т

R
370, l=670 - 4ш

т
R

90, l=85 - 4ш
т

R
1835, l=1600 - 4ш

т
R

1985, l=1930 - 4ш
т

R
325, l=460 - 4ш

т
R

415, l=1790 - 4ш
т

R
100, l=275 - 4ш

т
R

140, l=200- 4ш
т

R
160, l=275 - 4ш

т
R

100, l=290 - 4ш
т

l=575 - 4ш
т

l=120 - 4ш
т

Т 450

R
105, l=660 - 4ш

т
R

95, l=120 - 4ш
т

П
рим

ечание
:

1. Количество гипсовы
х изделий дано без технологического

запаса на подрезки и сты
ковки

.
2. Д

ля изготовления радиусны
х декоров требуется

предоставление ш
аблонов

.
3.  Р

адиусы
 элем

ентов К 20, П
 46а, П

 73 даны
 по внутренней

стороне
, радиусы

 Т 750 - по наруж
ней

.
Гостиная №

6. С
пециф

икация
гипсовы

х изделий "П
етергоф

"

Д
ата

Л
ист

И
зм

.
Кол.уч.

N
 док.

П
одп.

Л
ист

С
тадия

Л
истов

Р

И
ндивидуальны

й ж
илой дом

, располож
енны

й по адресу
:

 Заказчик:

 Р
азраб

.
 П

роверил
Козлова Н

.
Е

горова Е
.

П
ервы

й этаж

56


