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Схема расположения ферм
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Кол-во
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Примечание

Ведомость ферм 1. Монтаж ферм производить на прихватки. После сборки всех ферм проварить монтажные пластины и докрасить неокрашенные части.
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Расчёты
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Ферма 1 Нагрузки

Ферма 1 Внутренние Напряжения

Ферма 1 Рачётные сечения

Ферма 2 Нагрузки

Ферма 2 Внутренние Напряжения

Ферма 2 Рачётные сечения
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Разрез по крыше
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Кирпичная стена

Профнастил МП 44

Профнастил С-20

Обрешётка брусок 50х50мм

Контр-обрешётка брусок 50х50мм

Лежень брус 50х200мм

Черепной брусок 50х50мм

Изоспан AS

Утеплитель Knauf

Изоспан В

250 380
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Ферма 1
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Л-5
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Л-1

Л-1
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Поз.

Л-1

Л-2

Л-3

Л-4
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Л-6

Л-7

У-1

У-2

У-3

У-4

У-5

У-6

У-7

У-8

У-9

У-10

Наименование

Лист Б-ПН-НО- 8x100x100мм/Ст3сп-1

Лист Б-ПН-НО-100x100x 8мм/Ст3сп-1

Лист Б-ПН-НО-100x150x 8мм/Ст3сп-1

Лист Б-ПН-НО-150x150x 8мм/Ст3сп-1

Лист Б-ПН-НО-150x200x 8мм/Ст3сп-1

Лист Б-ПН-НО-150x250x 8мм/Ст3сп-1

Лист Б-ПН-НО-50x50x 8мм/Ст3сп-1

Уголок 35x35х 4мм длина 1293мм

Уголок 35x35х 4мм длина 1300мм

Уголок 35x35х 4мм длина 1315мм

Уголок 35x35х 4мм длина 5420мм

Уголок 35x35х 4мм длина 5457мм

Уголок 35x35х 4мм длина  0мм

Уголок 35x35х 4мм длина  0мм

Уголок 35x35х 4мм длина  0мм

Уголок 35x35х 4мм длина  0мм

Уголок 35x35х 4мм длина  0мм

Кол-во

5
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1
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Ферма 1

ВНИМАНИЕ!!! ДЛИНА УГОЛКА В СПЕЦИФИКАЦИИ ДАНА В ВИДЕ
ГОРИЗОНТАЛЬНОЙ ПРОЕКЦИИ, НАТУРАЛЬНУЮ ДЛИНУ УГОЛКОВ БРАТЬ НА

ЧЕРТЕЖЕ!!!
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Нижний пояс - уголок с двух сторон

Л-8

Л-3

Л-3

Л-3

У-12У-15

У-16

У-11
У-13

Л-3

Л-3

Поз.

Л-3

Л-8

У-11

У-12

У-13

У-14

У-15

У-16

Наименование

Лист Б-ПН-НО-100x150x 8мм/Ст3сп-1

Лист Б-ПН-НО- 8x100x50мм/Ст3сп-1

Уголок 35x35х 4мм длина 1953мм

Уголок 35x35х 4мм длина 3975мм

Уголок 35x35х 4мм длина 5892мм

Уголок 35x35х 4мм длина 941мм

Уголок 35x35х 4мм длина  0мм

Уголок 35x35х 4мм длина  0мм

Кол-во

8

2

2

2

1
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2

1

4 35 4
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Сварной шов на протяжении всей фасонки

Торцы проваривать

Уголок 35х35х4мм

Фасонка - лист 8мм

Ферма 2

ВНИМАНИЕ!!! ДЛИНА УГОЛКА В СПЕЦИФИКАЦИИ ДАНА В ВИДЕ
ГОРИЗОНТАЛЬНОЙ ПРОЕКЦИИ, НАТУРАЛЬНУЮ ДЛИНУ УГОЛКОВ БРАТЬ НА

ЧЕРТЕЖЕ!!!

1. Фасонки из листа 8мм нарубить в размер по спецификации.
2. Уголок нарезать в размер по чертежу. В спецификации дан размер горизонтальной проекции уголка.
3. Обезжирить металл ацетоном.
4. Сварку фермы производить электродами ОК 4мм. Катет (высота) шва - 4мм. После сварки отчистить швы от шлака.
5. Готовые фермы покрасить перед монтажём полностью, оставив неокрашенными опорные пластины для монтажной сварки.
6. Для ускорения сварочных работ необходимо использовать кондуктор (шаблон). На ровной площадке раскладываем фасонки из листа, раскладываем по
фасонкам нарезанные в размер уголки, закрепляем прихватками и свариваем. Уголок к фасонке привариваем по всему пириметру, не оставляя пропусков,
максимизируя длину рабочего шва.


