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Комплекс по производству и переработке мяса птицы Тамбовская область.
Схема расположения оборудования



Фрагмент схемы расположения фундаментов и ростверков

в осях 22-31 / Г-А/3
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Примечание:

1. Фундаменты разработаны на основании задания от поставщиков оборудования фирмы "Haarslev

Industries".

2. Фундаменты без маркировки являются существующими .

Фрагмент схемы расположения

фундаментов и ростверков в осях 22-31

/ Г-А/3

2015г.

Изм. Кол.уч. Лист №док. Подпись Дата

Убойный завод с глубокой

переработкой мяса индейки мощностью

2000 голов в час

Стадия Лист Листов
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Спецификация к схеме расположения свай

Марка сваи
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Наименование ед . изм. Кол. Примечание

Ростверки. Бетон кл.В15 F100 W4 м3 11.8

Сваи. Бетон кл.В20 F100 W6 м3 18.1

Подготовка из бетон кл .В7,5 м3 2.5

Ведомость объемов работ

Отметка верха

сваи

Относ. Абсол.

17-38 БНС-300.8,0 22 18 20

39-40 БНС-300.8,0 2 18 20
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Схема расположения буронабивных свай

Изм. Кол .уч . Лист №док. Подпись Дата

Убойный завод с глубокой

переработкой мяса индейки мощностью

2000 голов в час

Стадия Лист Листов
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Фрагмент А

Поз. Обозначение Наименование Кол.
Масса

ед .. кг

Приме-

чание

Ростверк Рк-1 1

1 СТО АСЧМ 7-93 ∅14 А400с, шаг 200 L=7950мм 46 9,6 442,5

2 СТО АСЧМ 7-93 ∅14 А400с, шаг 200 L=1920мм 73 2,3 169,6

3 СТО АСЧМ 7-93 ∅14 А400с, шаг 200 L=1020мм 73 1,2 90,1

4 СТО АСЧМ 7-93 ∅14 А400с, шаг 200 L=1290мм 73 1,6 113,9

5 СТО АСЧМ 7-93 ∅10 А240с, шаг 200 L=540мм 365 0,3 122,2

6 СТО АСЧМ 7-93 ∅10 А240с, шаг 200 L=990мм 438 0,6 268,8

7 СТО АСЧМ 7-93 ∅10 А240с, шаг 200 L=1140мм 30 0,7 21,2

8 СТО АСЧМ 7-93 ∅10 А240с, шаг 200 L=690мм 25 0,4 10,7

Материалы

Бетон В15 W4 F100 21,0 м³

Спецификация на монолитный ростверк Рк-1

Марка

элемента

Изделия арматурные

Общий

расход

Арматура класса

Всего
А-I(А240) А-III(А400с)

ГОСТ 5781-82*

∅10 ∅14 Итого

Рк-1 422,9 836,1 1259,0 1259,0 1259,0

Ведомость расхода арматуры на Рк-1, кг.

ЭскизПоз.

7 R=12

943

60 60

Ведомость деталей

8 R=12

493

60 60
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Ростверк Рк-1. Спецификация.

Изм. Кол .уч . Лист №док. Подпись Дата

Убойный завод с глубокой

переработкой мяса индейки мощностью

2000 голов в час

Стадия Лист Листов
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Котельная

Стадия Лист Листов
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Схема расположения фундаментов Ф1 под

емкость запаса воды

1. Общие данные см . лист 1.

2. Армирование Ф1 смотри лист 19.



Поз. Обозначение Наименование Кол.
Масса

ед .. кг

Приме-

чание

Арматура

1 СТО АСЧМ 7-93 ∅12 А400с, шаг 590 L=1870 14 1,7 23,3

2 СТО АСЧМ 7-93 ∅12 А400с, шаг 200 L=2890 18 2,6 46,3

3 СТО АСЧМ 7-93 ∅8 А240с,шаг 200 L=840 18 0,3 5,9

С1 ГОСТ 23279-85 2С ∅12А-III-200∅12А-III-200 142х292 
60
10 1 39,7 39,7

Общий расход металла, кг 115,1

Анкера

Ан-1 ГОСТ 24379.1-80 Болт 1.1 М20х800 09Г2С 4 2,3 9,2

Материалы

Бетон В15  F100 6,1 м³

Бетонная подготовка В7,5 0,60 м³

Спецификация материалов
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Арматура класса

Всего
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СТО АСЧМ 7-93

ГОСТ 23279-85

∅8 ∅12 Итого

Ф1 5.90 109.30 115.20 115.20
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Армирование фундамента Ф1. Сечение

а-а. Спецификация .

1. Общие данные см . лист 1.

2. Схема расположения Ф1 на листе 18.

3. Расход дан на один фундамент .

4. Поверхности железобетонных конструкций , соприкасающиеся с грунтом , покрыть

битумно-резиновой мастикой МБР-90 (ГОСТ 15836-79) за два раза согласно СНиП

2.03.11-85

5. Арматурные стержни соединить между собой при помощи сварки по ГОСТ 14098-91



Спецификация для сваи

Поз. Обозначение Наименование Кол.
Масса

ед .. кг

Приме-

чание

Свая БНС-300.30 24

Сборные единицы

1 ГОСТ Р52544-2006 ∅10 АIII L=3350мм 6 2,1 12,4

2 ГОСТ 5781-82 ∅6 АI L=1000 шаг 600 (хомут) 6 0,2 1,3

Итого 13,7

Материалы

Бетон В20, F100, W6 0,2 м³

Свая БНС-500.30 4

Сборные единицы

1 ГОСТ Р52544-2006 ∅12 АIII L=5350мм 6 4,8 28,6

2 ГОСТ 5781-82 ∅6 АI L=1000 шаг 600 (хомут) 9 0,2 2,0

Итого 30,6

Материалы

Бетон В20, F100, W6 0,4 м³
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БНС-300.30 24 -0,450 160,1 8 11

13-16 БНС-500.30 4 -0,450 160,1 13 16

Спецификация к схеме расположения свай
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Примечание:

1.  Минимальный защитный слой-40мм.

2. Сетки соединить в пространственные каркасы при помощи ручной дуговой сварки сварки в

соответствии с ГОСТ 14098-91, электродами Э-42 по ГОСТ 9467-75.

3. Под фундаменты выполнить подготовку из бетона класса В7,5 толщиной 100мм с размерами в плане

на 100мм больше размеров фундамента.

4. Предусмотреть устройство гидроизоляции для всех бетонных конструкций соприкасающихся с грунтом

5. Ведомость расхода стали и объемов работ на листе 3.

6. После набора бетона начальной прочности 20%, удалить обсадные трубы .

Схема расположения свай . Свая

БНС-300.30., БНС-500.30. Сечение 1-1.

2015г.

Изм. Кол.уч. Лист №док. Подпись Дата

Эстакада под тепловые сети .

Стадия Лист Листов



Спецификация на монолитное изделие

Поз. Обозначение Наименование Кол.
Масса

ед .. кг

Приме-

чание

Рм1 12

Арматурные изделия

С1 ГОСТ 23279-2012 4С ∅10 АIII-200∅10 АIII-200 230х70 
50
50 1 10,9 10,9

С2 ГОСТ 23279-2012 4С ∅8 АIII-200∅8 АIII-200 230х70 
50
50 1 6,9 6,9

Материалы

Бетон кл.В20 F100 W4 м3 0,9

Подготовка из бетон кл.В7,5 м3 0,2

Рм2 4

Арматурные изделия

1 ГОСТ Р52544-2006 ∅8 АIII L=2120мм 3 0,8 2,5

2 ГОСТ Р52544-2006 ∅8 АIII L=430мм 8 0,2 1,3

Материалы

Бетон кл.В20 F100 W4 м3 0,2

Подготовка из бетон кл.В7,5 м3 0,1

14
6
0

375 375

12
0
0

Рм1 Рм1

Рм2

Схема расположения ростверков

Блочная котельная

поз. по ГП №8

Здание биореактора

поз. по ГП №11

Убойный завод

поз. по ГП №1

Наименование ед . изм. Кол. Примечание

Ростверк монолитный Рм1, Рм2. Бетон кл.В20 F100 W4 м3 11.6

Подготовка из бетон кл.В7,5 м3 3.0

Свая БНС-300.30. Бетон кл.В20 F100 W6 м3 4.8

Свая БНС-500.30. Бетон кл.В20 F100 W6 м3 1.4

Ведомость объемов работ
Марка

элемента

Изделия арматурные

Общий

расход

Арматура класса

Всего
А-I А-III

ГОСТ 5781-82, ГОСТ Р52544-2006

∅6 ∅8 ∅10 ∅12 Итого

БНС 300.30 31,2 - 297,6 - 328,8 328,8 328,8

БНС 500.30 8,0 - - 114,4 122,4 122,4 122,4

Рм1 - 82,8 130,8 - 213,6 213,6 213,6

Рм2 - 45,6 - - 45,6 45,6 45,6

Ведомость расхода арматуры , кг

Ц.О.

18
0
0

3
0
0

375 375

750

а а

2
4
0
0

Рм1

3
0
0

Б.О.

а-а
Арматура

сваи

4С ∅10 АIII-200∅10 АIII-200 230х70 
50
50

(С1)

Подготовка из

бетона В7,5

Свая ∅300

БНС

5
0

3
5
0
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0
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0

750

7
0
-
з
.с
.
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5
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3
7
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4С ∅8 АIII-200∅8 АIII-200 230х70 
50
50

(С2)

Ур.зем.перем.

0,000
160,55

-0,500

Б.О.

Ц.О.

3
0
0

3
0
0

300 300

600

б б

6
0
0

Рм2

Б.О.

б-б
Арматура

сваи

Подготовка из

бетона В7,5

Свая ∅300

БНС

5
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5
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0
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7
0
-
з
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5
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Б.О.

4
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Сетка С3

260х7=1820 26040

2120

15
15

4
3
0

поз.1

поз.2

Сетка С3
Согнуть на 90° Согнуть на 90° Согнуть на 90°

2
0
0

2
0
0

Формат А1(в)

В
з
а
м
. 
и
н
в
. 
№

П
о
д
п
. 
и
 д
а
т
а

И
н
в
. 
№
 п
о
д
л
.

Примечание:

1.  Минимальный защитный слой-40мм.

2. Сетки соединить в пространственные каркасы при помощи ручной дуговой сварки в соответствии с

ГОСТ14098-91, электродами Э-42 по ГОСТ 9467-75.

3. Под фундаменты выполнить подготовку из бетона класса В7,5 толщиной 100мм с размерами в плане

на 100мм больше размеров фундамента.

4. Предусмотреть устройство гидроизоляции для всех бетонных конструкций соприкасающихся с грунтом

Схема расположения ростверков.

Ростверк Рм1, Рм2. Сечение а-а, б-б .

Изм. Кол.уч. Лист №док. Подпись Дата

Эстакада под тепловые сети .

Стадия Лист Листов



Наименование

профиля

ГОСТ , ТУ

Наименование

или марка

металла

ГОСТ , ТУ

Номер или

размеры

профиля, мм

№

п.п.

Масса металла по элементам конструкции ,

т
Общая масса,

т
Фермы Колонны Связи Балки Траверсы

1 2 3 4 8 9 11 12 19 20

Двутавр по

ГОСТ 26020-83

С245 по

ГОСТ 27772-88

ɪ20Ш1 1 1.47 1.47

ɪ23Б1 2 1.86 0.08 1.94

ɪ23Ш1 3 0.39 0.47 0.86

ɪ26Б1 4 0.67 0.67

ɪ30Ш1 5 0.64 0.64

Итого: 6 4.39 1.19 5.58

Швеллер стальные

гнутые

равнополочные

ГОСТ 8278-83

С255 по

ГОСТ 27772-88

80х50х4 7 0.80 0.80

160х80х4 8 0.74 0.74

200х100х6 9 0.65 0.65

Итого: 10 1.39 0.80 2.20

Уголки стальные

горячекатанные

равнополочные

по ГОСТ 8509-93

С245 по

ГОСТ 27772-88

∟63х5 11 0.56 0.56

∟70х5 12 0.36 0.36

∟75х6 13 0.12 0.60 0.73

∟80х6 14 0.17 0.34 0.50

∟90х6 15 0.45 0.10 0.55

∟100х7 16 0.55 0.55

∟100х8 17 1.18 1.18

∟140х9 18 0.70 0.70

Итого: 19 2.97 2.14 5.11

Горячекатанный

широкополосный

универсальный

листовой прокат

по ГОСТ19903-74

С245 по

ГОСТ

27772-88

-4 20 0.62 0.62

-6 21 0.11 0.14 0.05 0.09 0.39

-8 22 0.17 1.11 0.06 0.18 1.52

-12 23 0.05 0.05

-16 24 0.29 0.29

С255 по

ГОСТ

27772-88

-25 25 0.63 0.63

Итого: 26 0.28 2.03 0.14 0.16 0.90 3.49

Общая масса металла 27 3.25 6.41 3.67 1.35 1.70 16.38

3% неучтенного металла 28 0.49

Итого 29 16.87

Техническая спецификация металла
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Анкера Hilti HIT-RE500+АМ (5.8) M20х550
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Формат А2
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Схема расположения стоек , опор, ферм,

балок, горизонтальных связей , распорок.

Сечение 1-1...6-6.

Изм. Кол .уч. Лист №док. Подпись Дата

Эстакада под тепловые сети .

Стадия Лист Листов

Примечание :

1. Данный лист смотреть совместно с листами 1, 2

2. За относительную отметку 0,000 принята абсолютная отметка  160,55.

3. Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42А по ГОСТ 9467-75 вдоль всей длины линии

сопряжения деталей . Катет шва принимать по наименьшой толщине свариваемой детали .

4. Металлические конструкции защитить от коррозии одним слоем грунтовки ГФ -021 в заводских условиях ,

второй слой грунтовки нанести после монтажа металлоконструкций на строительной площадке и двумя

слоями эмали ПФ-115 по ГОСТ 6465-76.

5. Все стойки устанавливать на анкера Hilti HIT-RE500+AM (5.8) M20 х550. Глубина заделки анкера 400мм.

6. Болты - М20, отверстия - ф22, кроме оговоренных на чертеже и в серии . Класс прочности болтов 5.8 по

ГОСТ7798-70*, гайки - по ГОСТ 5915-70*, шайбы - по ГОСТ 11371-78.
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Поз. Обозначение Наименование Кол.
Масса

ед .. кг

Приме-

чание

Арматура

1 СТО АСЧМ 7-93 ∅14 А500с, шаг 200 L=5330 112 6,4 722,3

2 СТО АСЧМ 7-93 ∅14 А240с,шаг 200 L=540 784 0,9 743,7

С1 ГОСТ 23279-85 4С ∅4Вр-I-100
∅4Вр-I-100

 138х288 4040 1 7,9 7,9

С2 ГОСТ 23279-85 4С ∅4Вр-I-100
∅4Вр-I-100

 115х156 3025 1 3,7 3,7

Общий расход металла, кг 1477,6

Закладные детали

4 ГОСТ 24379.1-80 Шпилька 1.М30х800 09Г2С (см.прим.6) 36 6,2 223,9

5 ГОСТ 14637-89 Фланец ∅1020, t=8мм 4 40,2 160,9

6 ГОСТ 14637-89 Фланец ∅830, t=8мм 2 32,7 65,5

Материалы

Бетон В20  F100 17,5 м³

Бетонная подготовка В7,5 3,20 м³

Набетонка 0,72 м³

Спецификация материалов

Ведомость расхода стали, кг

Марка элемента

Изделия арматурные

Арматура класса

Всего
А500с

ГОСТ 6727-80, СТО АСЧМ 7-93

∅4 ∅14 Итого

Нб1 11.60 1477.60 1489.20 1489.20

Изм. Кол .уч . Лист №док. Подпись Дата

Котельная

Стадия Лист Листов

Формат А3
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Армирование фундаментной плиты Фп-1.

Фрагмент А. Сечение а-а.



Продолжение эстакады внутри цеха



Фундаменты под оборудование



Фундаменты под оборудование продолжение



Фундамент под дымовую трубу, бункера, эстакаду



Вытяжные трубы котельной, эстакада под теплотрассу
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