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План расположения каналов, штраб, приямков и отверстий под полом 1-го этажа в осях "23/1-27/1" и "Ю-У/1"
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Спецификация элементов к листам 2, 3, 4, 5
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1.Общие данные смотри лист 1.

2. Сварку стальных элементов марки С245 производить электродами типа Э46  по ГОСТ

9467-75.  Сварку стальных элементов марки 08Х18Г8Н2Т производить проволокой из

высоколегированной коррозионностойкой стали марки 12Х18Н10Т по ГОСТ 18143-72.

Высоту сварных швов принимать по наименьшей из толщин свариваемых элементов.

3.Защитный слой бетона рабочей арматуры составляет 50 мм.
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План расположения каналов, штраб, приямков и отверстий под полом 1-го этажа в осях "23/1-27/1" и "Ф-Р/1"
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1.Общие данные смотри лист 1.

2. Сварку стальных элементов марки С245 производить электродами типа Э46  по ГОСТ

9467-75.  Сварку стальных элементов марки 08Х18Г8Н2Т производить проволокой из

высоколегированной коррозионностойкой стали марки 12Х18Н10Т по ГОСТ 18143-72.

Высоту сварных швов принимать по наименьшей из толщин свариваемых элементов.

3.Защитный слой бетона рабочей арматуры составляет 50 мм.

4.Каналы заливаются бетоном класса B15.
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План расположения каналов, штраб, приямков и отверстий под полом 1-го этажа в осях "23/1-27/1" и "Р/1-Л/1"
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1.Общие данные смотри лист 1.

2. Сварку стальных элементов марки С245 производить электродами типа Э46  по ГОСТ

9467-75.  Сварку стальных элементов марки 08Х18Г8Н2Т производить проволокой из

высоколегированной коррозионностойкой стали марки 12Х18Н10Т по ГОСТ 18143-72.

Высоту сварных швов принимать по наименьшей из толщин свариваемых элементов.

3.Защитный слой бетона рабочей арматуры составляет 50 мм.

4.Каналы заливаются бетоном класса B15.
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План расположения каналов, штраб, приямков и отверстий под полом 1-го этажа в осях "23/1-27/1" и "Л/1-Е/2"
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1.Общие данные смотри лист 1.

2. Сварку стальных элементов марки С245 производить электродами типа Э46  по ГОСТ

9467-75.  Сварку стальных элементов марки 08Х18Г8Н2Т производить проволокой из

высоколегированной коррозионностойкой стали марки 12Х18Н10Т по ГОСТ 18143-72.

Высоту сварных швов принимать по наименьшей из толщин свариваемых элементов.

3.Защитный слой бетона рабочей арматуры составляет 50 мм.

4.Каналы заливаются бетоном класса B15.
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1.Общие данные смотри лист 1.

2. Сварку стальных элементов марки С245 производить электродами типа Э46  по ГОСТ

9467-75.  Сварку стальных элементов марки 08Х18Г8Н2Т производить проволокой из

высоколегированной коррозионностойкой стали марки 12Х18Н10Т по ГОСТ 18143-72.

Высоту сварных швов принимать по наименьшей из толщин свариваемых элементов.

3.Защитный слой бетона рабочей арматуры составляет 50 мм.

4.Каналы заливаются бетоном класса B15.

5.Данный лист рассматривать совместно с листами 2,3,4,5.
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