
1. Общие указания см. на листе1.
2. Все болты М16-6gх65.58 ГОСТ 7798-70, для марок "У"-М20, кроме оговоренных.
3. Балки подвесного кранового пути БК разработаны на основе
серии 1.426.2-6 вып. 1/91.
4. Требования к монтажным стыкам балок БК:
- обеспечить полное провлавление соединения стенки и полок балки;
- в монтажных стыковых швах поясов и стенки балки ,перед выполнением
подварки, производить зачистку корня шва;
- вначале выполняется сварка стенки балок, затем полок;
- швы поясов балки начинать и заканчивать на выводных планках, после сварки
выводные планки на нижнем поясе балки и места среза зачистить заподлицо
с краем полки балки;
- стыковой шов полки зачистить заподлицо с ездовой поверхностью полки балки;
- контроль качества сварных швов осуществляется ультрозвуком.
5. Неуказанные сведения см. проект КМ.
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