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Регулятор мощности
вентилятора ACS310-01E

1.Условные графические обозначения приборов и средств автоматизации выполнены по ГОСТ 21.404-85
2. Схема автоматизации разработана общей для всех перечисленных в штампе приточных систем и
применима с подстановкой индексов в обозначении приборов , например для П1 поз. прибора T1A, 1-T1A.
3.Приборы и средства автоматизации приточных систем поставляются комплектно  с вентиляционным
оборудованием фирмой "Dospel Professional Technologies Russia" г. Москва
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