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Настоящие технические условия (далее по тексту – «ТУ») разработаны в соответствии с требованиями ГОСТ 2.114 и распространяются на кессон пластиковый «Аквалюкс Пласт» (далее по тексту – «кессон» или «изделие»), предназначенный для защиты подземных коммуникаций (труб водопровода и т.п.) и скважин от грунта, грунтовой воды и промерзания в зимний период.
Область применения: строительство/производство. 
Кессон для скважины – конструкция для соединения с обсадной колонной скважины и образования вокруг устья скважины в водонасыщенном или сухом грунте рабочей камеры, свободной от грунтовой воды и грунта.
По настоящим ТУ выпускаются следующие модели кессонов:
· «Аквалюкс Пласт 1»;   - «Аквалюкс Пласт 5»;  - «Аквалюкс Пласт 9»;
· «Аквалюкс Пласт 2»;   - «Аквалюкс Пласт 6»;
· «Аквалюкс Пласт 3»;   - «Аквалюкс Пласт 7»;
· «Аквалюкс Пласт 4».   - «Аквалюкс Пласт 8»;
Кессоны пригодны для эксплуатации в условиях умеренного (У) климата категории размещения 1 согласно ГОСТ 15150, при температуре окружающего воздуха от минус 60 до плюс 75 ºС и относительной влажности воздуха до 98%.
Пример условного обозначения кессона в других документах и (или) при заказе:
«Кессон пластиковый «Аквалюкс Пласт 1»
ТУ 30.11.50-002-34860814-2018».
Перечень нормативно-технической документации (далее по тексту - «НД»), на которую даны ссылки в настоящих ТУ, приведен в Приложении А.
[bookmark: _Toc325978024][bookmark: _Toc326132243][bookmark: _Toc517853951]
1 ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ
[bookmark: _Toc405978823][bookmark: _Toc473546093][bookmark: _Toc517853952]1.1	Основные параметры и характеристики
1.1.1	Кессоны должны соответствовать требованиями настоящих технических условий, конструкторской и технологической документации, утвержденной в установленном порядке.
1.1.2	Кессоны должны удовлетворять установленным при проектировании требованиям, а в случаях, предусмотренных действующими стандартами, выдерживать контрольные нагрузки при испытаниях.
1.1.3	Кессоны должны быть стойкими по отношению к температурным и другим видам расчетных воздействий, которым они могут подвергаться в процессе эксплуатации.
1.1.3	Габаритные размеры кессонов должны соответствовать приведённым в таблице 1.
Таблица 1
	Наименование
	Размер DxH, мм

	«Аквалюкс Пласт 1»
	960х2030

	«Аквалюкс Пласт 2»
	1200х2030

	«Аквалюкс Пласт 3»
	1300х2030

	«Аквалюкс Пласт 4»
	1500х2030

	«Аквалюкс Пласт 5»
	1000х1000×2030

	«Аквалюкс Пласт 6»
	1200х1200×2030

	«Аквалюкс Пласт 7»
	1300х1300×2030

	«Аквалюкс Пласт 8»
	1500х1500×2030

	«Аквалюкс Пласт 9»
	960×2030



[bookmark: _Toc405978825][bookmark: _Toc473546096][bookmark: _Toc517853953]1.2	Требования к конструкции
1.2.1 Кессоны пластиковые должны представлять собой герметичную емкость с лестницей, пластиковой гильзой для обсадных, скважинных труб различного диаметра и пластиковой крышкой. Форма кессона может быть цилиндрическая, квадратная или прямоугольная.
1.2.2 Кессоны могут быть оснащены полкой для утепления кессона во избежание промерзания оголовка скважины и оборудования.
1.2.3 Крышки кессонов могут быть снабжены замочными проушинами для навесных замков для ограничения доступа в кессон.
1.2.4 Кессоны должны изготавливаться из полипропилена по технологической документации, утвержденной в установленном порядке. 
1.2.5 Кессоны пластиковые не подвергаются коррозии и не требуют дополнительной обработки специальными средствами.
1.2.6 Допустимые отклонения изделий должны соответствовать значениям, указанным в ГОСТ 25347 и в рабочей документации, при этом допуск на габаритные размеры (по сечению, по профилю) должен находиться в пределах ±20 мм. Неуказанные предельные отклонения размеров: H14, h14, IT14/2. Масса изделий определяется рабочими чертежами, с допустимым отклонением ±15%.
1.2.7 Шероховатость поверхности изделий – по ГОСТ 2789, если иное не установлено в рабочих чертежах. 
1.2.8 На поверхности изделий не допускаются заусенцы, выступы и приливы, создающие их неплотное, неустойчивое положение при закреплении на поверхности, а также трещины и надломы. Погнутость изделий и искажение формы не допускаются.

[bookmark: _Toc404766384][bookmark: _Toc404939202][bookmark: _Toc404939932][bookmark: _Toc405978826][bookmark: _Toc473546097][bookmark: _Toc517853954]1.3	Требования к материалам
1.3.1	Качество и основные характеристики материалов и составных частей должны подтверждаться документами о качестве или сертификатами соответствия, выданными в установленном порядке.
При отсутствии документов о качестве на конкретный материал и комплектующие все необходимые испытания должны быть проведены при изготовлении изделий.
1.3.2	Транспортирование и хранение материалов и составных частей должны проводиться по ГОСТ 12.3.020 в условиях, обеспечивающих сохранность от повреждений, а также исключающих возможность подмены.
1.3.3	Перед использованием материалы и составные части должны пройти входной контроль в соответствии с порядком, установленном на предприятии-изготовителе, исходя из указаний ГОСТ 24297.
1.3.4	Характеристики покупных составных частей и материалов должны соответствовать распространяющимся на них нормативным и техническим документам.
1.3.5	Замена материалов на марки, не указанные в технической документации, допускается в установленном порядке, если эта замена не ухудшает качество деталей.

[bookmark: _Toc517853955]1.4 Комплектность
1.4.1 В комплект поставки изделий должны входить:
· кессон – 1 шт.;
· крышка кессона – 1 шт.;
· лестница – 1 шт.;
· паспорт изделия – 1 шт.
1.4.2 В комплект поставки может входить дополнительное оборудование:
· герметичный фланец для устья трубы;
· проушины для замка;
· утеплитель горловины;
· герметичные выводы под кабель и воду.
1.4.3 Эксплуатационная документация должна соответствовать                  ГОСТ 2.601.

[bookmark: _Toc405978827][bookmark: _Toc473546098][bookmark: _Toc517853956]1.5	Маркировка
1.5.1	Маркировка кессонов должна соответствовать ГОСТ 26828. 
1.5.2 Маркировочные данные должны содержать: 
· наименование изделия;
· модель;
· номер изделия
1.5.3 Данные наносятся на ярлык (этикетку) типографским способом, на тару – несмываемой краской. 
Маркировка должна быть четкой, легко читаемой, и сохраняться в течение всего срока транспортирования и хранения.
1.5.4	Транспортная маркировка - по ГОСТ 14192.

[bookmark: _Toc404939208][bookmark: _Toc404939935][bookmark: _Toc405978828][bookmark: _Toc473546099][bookmark: _Toc517853957]1.6	Упаковка
1.6.1	Кессон пластиковый не требует специальной упаковки.
[bookmark: _Toc517853958]
2 ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ
2.1	Кессоны из пластика не являются опасным грузом. При хранении и эксплуатации кессоны не выделяют в окружающую среду токсичных веществ, и при непосредственном контакте, не оказывают вредного действия на организм человека.  
2.2	Кессоны устойчивы к деструкции в атмосферных условиях при соблюдении условий эксплуатации и хранения.
2.3 Требования безопасности к технологическим процессам на производстве должны соответствовать СП 2.2.2.1327, ГОСТ 12.3.002 и ГОСТ 12.2.003.
2.4	Переработка полимерных материалов должна осуществляться с соблюдением требований ГОСТ 12.3.030 и мер, исключающих возможность взрывов и пожаров, в соответствии с ГОСТ 12.1.004, ГОСТ 12.1.010 и типовыми правилами пожарной безопасности для промышленных предприятий.
2.5	Полипропилен, применяемый в производстве кессонов – горючее, пожароопасное вещество. Все работы с применением материала должны выполняться с соблюдением общих требований пожарной безопасности ГОСТ 12.1.004.
Средства пожаротушения при возгорании изделий: распыленная вода, пена, кошма, песок, асбестовое одеяло.
2.6 Для поддержания воздуха в рабочей зоне в пределах норм ПДК, помещения должны быть оборудованы общей и местной приточно-вытяжной вентиляцией по ГОСТ 12.4.021 и СП 60.13330.2012.
Требования к воздуху рабочей зоны и контролю над его состоянием – по ГОСТ 12.1.005 и ГОСТ 12.1.016.
2.7 К работе на технологическом оборудовании допускаются лица, достигшие 18 лет и прошедшие предварительный медицинский осмотр и инструктаж.
2.8 Рабочие места должны быть оборудованы согласно ГОСТ 12.2.032 и ГОСТ 12.2.033. Выполнение требований безопасности должно обеспечиваться соблюдением соответствующих утвержденных инструкций и правил по технике безопасности при осуществлении работ и эксплуатации производственного оборудования безопасности при осуществлении работ и эксплуатации оборудования.
2.9 Требования безопасности при погрузочно-разгрузочных работах – по ГОСТ 12.3.009.


[bookmark: _Toc517853959]3 ТРЕБОВАНИЯ ОХРАНЫ ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ
[bookmark: _Toc398130001]3.1 При изготовлении и эксплуатации изделий не должно происходить выделение в окружающую среду токсичных веществ, оказывающих вредное влияние на организм человека при непосредственном контакте.
3.2 Образующиеся при производстве отходы не токсичны, особого обезвреживания не требуют и подлежат вторичной переработке. 
3.3 Непригодные для вторичной переработки отходы подлежат уничтожению в соответствии с санитарными правилами и нормами, предусматривающими порядок накопления, транспортирования, обезвреживания и захоронения промышленных отходов.

[bookmark: _Toc517853960]
4 ПРАВИЛА ПРИЕМКИ
[bookmark: i608068]4.1	Все кессоны должны быть приняты службой технического контроля предприятия-изготовителя.
4.2	При приемке следует устанавливать соответствие всех параметров кессонов требованиям:
-	настоящих технических условий;
-	рабочей документации.
4.3	Соответствие показателей качества деталей и параметров технологических режимов требованиям документов, указанных в 4.2, устанавливают по данным входного, операционного и приемочного контроля по номенклатуре показателей и процедур, приведенных в таблице 2.
Таблица 2
	Вид контроля
	Контролируемые показатели или процедура

	1. Входной
	Качество комплектующих изделий, исходных материалов и заготовок

	2. Операционный
	Геометрические параметры кессонов.
Качество отдельных изготовленных элементов, входящих в конструкцию деталей.
Прочностные показатели.
Герметичность.

	3. Приемочный
3.1. Периодический контроль и испытания
	Параметры технологических режимов операций производства.
Проверка стабильности технологических процессов операций производства и достаточности объема контроля по входному и операционному контролю.

	3.2. Приемо-сдаточный контроль
	Проверка наличия документов по входному и операционному контролю и соответствия их утвержденной технологической документации.
Геометрические параметры кессонов, их масса.
Визуальный контроль изделий.
Герметичность.
Комплектность, маркировка, упаковка


4.4	Результаты входного, операционного и приемочного контроля должны быть зафиксированы в соответствующих журналах службы технического контроля, лаборатории или других документах.
Параметры, результаты контроля которых следует заносить в указанные документы, принимают в соответствии с технологической и рабочей документацией на изделия.
4.5	Входной контроль
4.5.1	Входной контроль материалов и комплектующих изделий проводят в соответствии с ГОСТ 24297.
4.6	Операционный контроль
4.6.1	Операционный контроль проводят в соответствии с технологической документацией изготовителя. Контроль должен быть достаточным для оценки качества выполняемых операций, имея в виду выполнение требований стандартов или настоящих ТУ и рабочей документации на изделия.
4.6.2	Состав контролируемых признаков в процессах контроля и полноту охвата их контролем, а также точность и стабильность параметров технологических режимов операций производства принимают по технологической документации изготовителя, разработанной в соответствии со стандартами единой системы технологической подготовки производства, и подтверждают при постановке на производство в соответствии с ГОСТ 15.005 и ГОСТ Р 15.301.
4.6.3	Методы и объемы контроля применяют в соответствии с требованиями рабочей документации. По согласованию с проектной организацией могут быть использованы другие эффективные методы контроля взамен указанных или в дополнение к ним.
4.7	Приемочный контроль
4.7.1	При приемочном контроле осуществляют приемку готовых изделий по качеству на основании данных входного, операционного, периодического и приемо-сдаточного контроля.
4.7.2	Периодический контроль проводят в сроки, установленные технологической документацией изготовителя, или внепланово в случае выявления при приемо-сдаточном контроле регулярных несоответствий требованиям нормативной или рабочей документации.
4.7.3	При неудовлетворительных результатах периодического контроля выпуск изделий должен быть прекращен до устранения причин, вызвавших появление дефектов.
4.7.4	Приемо-сдаточный контроль изделий выполняют по номенклатуре показателей и процедур, приведенных в таблице 2.
Таблица 2
	Наименование контролируемого параметра
	Вид контроля

	Документы о входном и операционном контроле
	Проверка наличия документов и данных о соответствии контролируемых параметров требованиям нормативных документов

	Геометрические параметры изделий 
	Измерение

	Контроль массы
	Измерение

	Внешний вид 
	Визуальный

	Герметичность
	Измерение


4.7.5	Потребитель имеет право проводить контрольную проверку соответствия продукции требованиям настоящих ТУ, соблюдая порядок методы контроля, указанные в настоящих ТУ.
4.8 При изменении конструкции кессонов, внесении изменений в технологию изготовления и (или) применении других материалов, а также при внедрении в производство изделий новых типоразмеров, должны проводиться типовые испытания. Объём производимых испытаний определяет предприятие-изготовитель, исходя из значимости вносимых изменений. 
[bookmark: _Toc517853961]
5 МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ
5.1	Условия осуществления контроля должны соответствовать нормальным климатическим по ГОСТ 15150:
- температура окружающей среды: от 10 °С до 25 °С;
- атмосферное давление: от 84 до 106,7 кПа;
- относительная влажность воздуха: не более 80 %.
5.2	Применяемые при контроле средства измерений должны выбираться из Государственного реестра СИ РФ и иметь действующие свидетельства (клейма) о поверке.
5.3 Проверку материалов кессонов проводят по сертификатам и другим документам предприятий-поставщиков.
5.4 Внешний вид изделий, их соответствие рабочим чертежам, наличие дефектов, а также маркировку, упаковку и комплектность определяют визуально.
5.5 Шероховатость поверхностей проверяют по ГОСТ 9378.
5.6 Проверку номинальных геометрических размеров, предельных отклонений от них производят микрометрами типа МТ и МК по ГОСТ 6507, штангенциркулем по ГОСТ 166, стенкомером по ГОСТ 11358; рулеткой по ГОСТ 7502 или другими средствами измерений, по метрологическим характеристикам не ниже принятых средств измерений.
5.7 Массу изделий проверяют путём взвешивания на весах по ГОСТ Р 53228, обеспечивающих надлежащую точность.
5.8 Герметичность кессонов проверяют путем заполнения их водой, и после выдержки 1 ч визуально выявляют места утечки.
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6 ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ
6.1	Кессоны транспортируют любым видом транспорта при соблюдении правил перевозки для данного вида транспорта. При перевозке кессон нужно закреплять. 
6.2 Кессоны допускается хранить в естественных условиях на открытом воздухе под навесом для защиты от прямых солнечных лучей, а также на складе или в других условиях, исключающих возможность их механического повреждения на расстоянии не менее 1 м от отопительных и нагревательных приборов.
6.3 Кессон нельзя ронять.
 Перед установкой проверьте, нет ли повреждений на емкости, полученных при транспортировке.














[bookmark: _Toc517853963]7 УКАЗАНИЯ ПО МОНТАЖУ И ЭКСПЛУАТАЦИИ
7.1	Монтаж изделий проводят в соответствии с требованиями нормативных документов на монтаж и правилами, установленными проектом организации строительства и проектом производства монтажных работ.
7.2 Установку и монтаж кессона целесообразно проводить при помощи специализированной монтажной бригады.
7.3 Для кессона выкапывается котлован (вручную или при помощи экскаватора). По бокам кессона должно быть пространство не менее 300 мм. Перед монтажом кессона необходимо проверить, не могут ли возникнуть трудности при опускании его в котлован в связи с неровностями и заужениями. На дне котлована по всему периметру заливается бетонная армированная плита высотой 150 мм с технологическими петлями для фиксации кессона к бетонной плите. Кессон устанавливается на бетонную плиту и стягивается синтетическим канатом за технологические петли кессона и бетонной плиты. После монтажа кессон необходимо засыпать по технологии установки пластиковых изделий в грунт, обратная засыпка пазух между стенками кессона и котлована производится песком без твёрдых крупных включений смешанным с цементом в соотношении 1:5. Обратная засыпка производится послойно с толщиной каждого слоя 300 мм и обязательным трамбованием каждого слоя.
Во избежание попадания в кессон дождевой или талой воды необходимо чтобы люк кессона был выше уровня грунта не менее 150 мм.
7.4 Также возможен альтернативный монтаж кессона в стабильные и однородные (не обводнённые либо слабо обводнённые) грунты. Кессон устанавливается на основание из трамбованного песка с последующей засыпкой пазух между стенками кессона песком. Решение о применении альтернативного монтажа принимает монтажная организация с принятием на себя гарантийных обязательств в случае возникновения неисправностей, которые произошли вследствие альтернативного монтажа.
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8.1 Изготовитель гарантирует соответствие кессонов требованиям настоящих ТУ при соблюдении потребителем условий монтажа, эксплуатации, транспортирования и хранения, установленных настоящими ТУ.
8.2 Гарантия предусматривает бесплатный ремонт изделия при наличии дефектов, возникших по вине изготовителя в течение 12 месяцев. Гарантия распространяется на все производственные и конструктивные дефекты.
8.2 Гарантийный случай определяется специалистом компании изготовителя и/или представителем торгующей организации.
8.3 Для определения гарантийного случая специалисты компании изготовителя и/или представитель торгующей организации в присутствии Покупателя или его представителя производит экспертизу полученных повреждений и определяет причину.
По результатам проведенной экспертизы составляется акт, подписываемый представителями сторон. Экспертиза изделия в случаях не подтверждения заявленных претензий и отсутствия дефектов, возникших по вине изготовителя, является платной услугой и оплачивается Владельцем изделия.
8.5 Данная гарантия не распространяется на повреждения, возникшие в результате самостоятельного ремонта или внесения в конструкцию кессона каких-либо изменений третьими лицами, в том числе Владельца изделия, а также повреждения в результате удара или других механических повреждений при транспортировке и неправильно выполненном монтаже.
8.6 Фирма изготовитель не несет ответственности за расходы, связанные с демонтажем гарантийного оборудования, а также ущерб, нанесенный другому оборудованию, находящемуся у Владельца изделия, в результате неисправности или дефектов, возникших в гарантийный период.
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Приложение А

Перечень документов,
на которые даны ссылки в технических условиях
	Обозначение НД
	Наименование НД

	ГОСТ 2.114-2016
	ЕСКД. Технические условия

	ГОСТ 2.601-2013
	ЕСКД. Эксплуатационные документы 

	ГОСТ 12.3.020-80
	ССБТ. Процессы перемещения грузов на предприятиях. Общие требования безопасности

	ГОСТ 12.2.003-91
	ССБТ. Оборудование производственное. Общие требования безопасности

	ГОСТ 12.3.002-2014
	ССБТ. Процессы производственные. Общие требования безопасности

	ГОСТ 12.3.009-76
	ССБТ. Работы погрузочно-разгрузочные. Общие требования безопасности

	ГОСТ 12.1.004-91
	ССБТ. Пожарная безопасность. Общие требования

	ГОСТ 12.1.005-88
	ССБТ. Общие санитарно-гигиенические требования к воздуху рабочей зоны

	ГОСТ 12.1.010-76
	ССБТ. Взрывобезопасность. Общие требования

	ГОСТ 12.1.016-79
	ССБТ. Воздух рабочей зоны. Требования к методикам измерения концентраций вредных веществ

	ГОСТ 12.2.032-78
	ССБТ. Рабочее место при выполнении работ сидя. Общие эргономические требования

	ГОСТ 12.2.033-78
	ССБТ. Рабочее место при выполнении работ стоя. Общие эргономические требования

	ГОСТ 12.3.030-83
	ССБТ. Переработка пластических масс. Требования

	ГОСТ 12.4.021-75
	ССБТ. Системы вентиляционные. Общие требования

	ГОСТ 15.005-86
	Система разработки и постановки продукции на производство (СРПП). Создание изделий единичного и мелкосерийного производства, собираемых на месте эксплуатации

	ГОСТ Р 15.301-2016
	Система разработки и постановки продукции на производство (СРПП). Продукция производственно-технического назначения. Порядок разработки и постановки продукции на производство

	ГОСТ 166-89
	Штангенциркули. Технические условия

	ГОСТ 6507-90
	Микрометры. Технические условия

	ГОСТ 7502-98
	Рулетки измерительные металлические. Технические условия

	ГОСТ 9378-93
	Образцы шероховатости поверхности (сравнения). Общие технические условия

	ГОСТ 11358-89
	Толщиномеры и стенкомеры индикаторные с ценой деления 0,01 и 0,1 мм. Технические условия

	ГОСТ 14192-96
	Маркировка грузов

	ГОСТ 25347-82
	Основные нормы взаимозаменяемости. ЕСДП. Поля допусков и рекомендуемые посадки 

	ГОСТ 15150-69
	Машины, приборы и другие технические изделия. Исполнения для различных климатических районов. Категории, условия эксплуатации, хранения и транспортирования в части воздействия климатических факторов внешней среды 

	ГОСТ 24297-2013
	Верификация закупленной продукции. Организация проведения и методы контроля

	ГОСТ 26828-86
	Изделия машиностроения и приборостроения. Маркировка

	ГОСТ Р 53228-2008
	Весы неавтоматического действия. Часть 1. Метрологические и технические требования. Испытания

	СП 60.13330.2012
	Отопление, вентиляция и кондиционирование воздуха. Актуализированная редакция СНиП 41-01-2003

	СП 2.2.2.1327-03
	Гигиенические требования к организации технологических процессов, производственному оборудованию и рабочему инструменту
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