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Введение.
Капролон - это ……….Здесь опишите данные материалы.
Титан-  это …………


Целью данной работы является оптимизация режимов обработки для увеличения срока службы ленточной пилы и сокращения времени обработки.
Для достижения поставленной цели в работе поставлены и решены следующие задачи:
-Провести обзор физико-механических свойств материалов (титана , капролона)
-Проанализировать особенности режимов обработки материалов
-Спланировать и провести многофакторный эксперимент
-Определить ограничения для режимов резания ( срок службы ленточной пилы и основное время)
-Провести оптимизацию режимов резания методом линейного программирования.
[bookmark: _GoBack]Актуальность данной работы заключается в том, что оптимизация режимов обработки позволит повысить срок службы ленточной пилы и сократить время на обработку.

